Indicaciones:

* Observe las instrucciones de uso del material de fijacién para
composite. No es necesario el decapado de la restauracion.

* La polimerizacion de la restauracion definitiva cementada no
afecta a las propiedades de la corona previamente fabricada.

10. Gestion de desecho

El material fraguado y recortado (placa de base, estructura de
apoyo) no debe seguir utilizandose. El material fraguado puede
desecharse junto con los residuos domésticos. La resina que no se
haya consumido o el etanol utilizado para la limpieza que conten-
ga restos de resina han de desecharse a través del servicio local
de gestion de residuos o depositarse en el correspondiente punto
de recogida de sustancias téxicas indicando la ficha de datos de
seguridad.

11. Simbolos del etiquetado

‘ Fabricante

& Fecha de fabricacion

c € Marcado CE

Constltense las
instrucciones de uso

Producto sanitario E Fecha de caducidad
Lote A Atencion
Numero de referencia /ﬂ/ Limite de temperatura

-

o " Solo para personal
A Protéjase delaluz sola Parap

e
especializado

I Istruzioni per l'uso

SprintRay Crown

Resina per la stampa 3D di corone singole, inlay, onlay e faccette
definitivi di tutti i tipi.

1. Utilizzo previsto / Indicazione

SprintRay Crown & una resina fotopolimerizzabile, fluida, a base di
esteri di acido metacrilico, per permanenti di corone singole perma-
nenti, inlay, onlay e faccette.

2. Controindicazioni

Allergie note ad uno o pit componenti. In caso di dubbi I'allergia
dovra essere chiarita ed esclusa sulla base di un test specifico gia
prima dell'applicazione di questo prodotto.

La resina SprintRay Crown non deve essere utilizzata per scopi di-
versi da lavori permanenti di corone singole, inlay, onlay e faccette.
Qualsiasi variazione rispetto a quanto indicato nelle presenti istru-
zioni per I'uso puo avere ripercussioni negative sulla qualita chimica
e fisica di cio che viene prodotto con SprintRay Crown.

3. Indicazioni di sicurezza

Il presente prodotto & fabbricato e testato in conformita ai piu ele-
vati standard qualitativi. Deve essere utilizzato esclusivamente da
personale specializzato. Per garantire una lavorazione successiva
ottimale, si prega di leggere attentamente le informazioni contenute
nelle presenti istruzioni per I'uso.

Per la manipolazione della resina liquida e di oggetti stampati non
sottoposti a post-fotopolimerizzazione (oggetti allo “stato grezzo")
sono valide le indicazioni di sicurezza e le precauzioni riportate nelle
istruzioni per 'uso e nella scheda di sicurezza di questo prodotto.
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4. Effetti collaterali e misure cautelative

Precauzioni / protezione

Durante I'utilizzo di questo prodotto & obbligatorio indossare indu-
menti protettivi.

Utilizzare occhiali protettivi e guanti in nitrile. Ulteriori informazioni
sull'utilizzo del dispositivo sono riportate sulla scheda di sicurezza
e sono disponibili sul all'indirizzo https://.sprintray.com. Non si puo
escludere che in casi rari possano insorgere reazioni individuali (ad
es. intolleranze o reazioni allergiche) nei confronti dei singoli com-
ponenti. In questi casi l'utilizzatore in questione dovrebbe interrom-
pere Iimpiego del presente prodotto.

Indicazioni di pericolo come da scheda di
sicurezza (MSDS)

 Provoca irritazioni cutanee.

 Puo causare reazioni cutanee allergiche.
Provoca grave irritazione oculare.

Puo irritare le vie respiratorie.

Puo essere nocivo per gli organismi acqua-
tici, con effetti a lungo termine.

ATTENZIONE :

Indicazioni di sicurezza come da scheda di
sicurezza (MSDS)

« Evitare l'inalazione di sostanze nebulizza-
te/ vapore / aerosol.

Non disperdere nell'ambiente.

Indossare guanti protettivi / indumenti pro-
tettivi / protezione per gli occhi/ protezione
per il viso.

In caso di malessere contattare un CENTRO
ANTIVELENI / medico.

In caso di irritazione o eruzione cutanea:
richiedere consulenza medica / assistenza
medica.

Se l'irritazione oculare persiste: richiedere
consulenza medica / assistenza medica.
Smaltire il contenuto / il contenitore in con-
particelle 0,7 ym) & del formita con le disposizioni locali e nazionali
30-50in % dimassa. vigenti.

Nota: Qualsiasi incidente grave verificatosi in relazione al dispositi-
vo a causa di un malfunzionamento deve essere segnalato al fabbri-
cante e all'autorita competente dello Stato membro in cui l'utilizza-
tore e/ o il paziente e stabilito.

Contiene:
Prodottidiesterifica-
zionedi4,4-isopropili-
dendifenolo, etossilato
e 2-metilprop-2-enoi-
co, vetro dentale
silanizzato, formato
metilbenzoil, ossido di
difenil(2,4,6-trimetil-
benzoil)fosfina.

Il contenuto totale di
agenti di caricainorga-
nici (dimensione delle

5. Avvertenze generali relative alla manipolazione

Fornitura

SprintRay Crown viene fornito in sette colori in base alla scala cro-
matica VITA* classical in flaconi chiusi e impermeabili alla luce.
Contenuto:

SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g

SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 500g

SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 5009

SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 500g

SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 500g

SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g

SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 500g

Nota: La disponibilita delle singole varianti di prodotto puo varia-
re da regione a regione. Le ultime informazioni sui prodotti sono
disponibili sul sito Web SprintRay.

Questo prodotto deve essere conservato nel flacone originale chiuso
a temperatura ambiente (circa 22 °C), al buio e in un luogo asciutto.
La temperatura non deve superare i +28 °C né scendere al di sotto
dei +4 °C! Rispettare la data di scadenza stampata.

Nota: i risultati preventivati non possono essere garantiti qualora
vengano utilizzati materiali che hanno superato la data di scadenza
0 non vengano rispettate le condizioni di conservazione.

Gli oggetti stampati completamente induriti devono essere conser-
vati a temperatura ambiente e protetti da fonti di luce.

6. Requisiti per la lavorazione

. Progettazione
Realizzare l'oggetto (record di dati STL) con un software CAD dis-
ponibile in commercio sviluppato appositamente per applicazioni
dentali.
La progettazione deve rispettare le dimensioni del dente da
restaurare.
Il rapporto tra altezza della corona e altezza della superficie ade-
siva dell'abutement non deve superare un valore pari a 1,6.
Durante la progettazione, rispettare i requisiti relativi agli spesso-
ri minimi delle pareti per i restauri ultimati:

-

Nota:

Corone singole, inlay, onlay e faccette

Spessore minimo della parete nell'area dei denti frontali 1,0mm
Spessore minimo della parete nell’area dei denti laterali 1,0mm
Spessore minimo della parete a livello cervicale 1,0mm
Spessori minimi delle pareti della faccetta 0,5mm

2 Nesting e preparazione per la stampante
* Importazione di file STL

* Rotazione e posizionamento manuale / automatico

« Allineamento ottimale: allineamento orizzontale, piano occlusa-
le alla piattaforma di costruzione

* Realizzazione manuale / automatica di strutture di supporto

3. Stampa

SprintRay Crown é stato verificato e convalidato in combinazione
con diversi componenti di sistema (stampanti 3D, apparecchiature
per la pulizia e per la post-fotopolimerizzazione). Siamo costan-
temente impegnati nell'acquisizione di nuove qualifiche. | compo-
nenti di sistema compatibili sono disponibili sul nostro sito
https:/sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Qui si prega di osservare anche le indicazioni relative alla piatta-
forma di costruzione e alla vasca per resina.

Di seguito viene riportato un elenco esemplificativo di stampan-
ti 3D compatibili e relativo software operativo per la produzione
additiva:

* Questo marchio & una denominazione commerciale / un marchio regis-
trato di un'azienda che non appartiene al gruppo BEGO / SprintRay.

Stampante 3D compatibile

Modello di Fi della fi Provider
stampante 3D stampante dinesting

SprintRay Pro 55 6,5 0 superiore RayWare  SprintRay
SprintRay Pro 95 6,50 superiore RayWare  SprintRay
SprintRay Pro 55S 7.0.2.10superiore  RayWare  SprintRay
SprintRay Pro 95S 7.0.2.1osuperiore  RayWare  SprintRay

AVVERTENZA: E consentito utilizzare solo sistemi compa-
tibili approvati, compresi i parametri del materiale. In caso
contrario sussiste un rischio elevato di produzione di pro-
dotti inaffidabili e / o inutilizzabili potenzialmente pericolosi
per la sicurezza dell'utilizzatore.

Nota: osservare le istruzioni d'uso e per la manutenzione del fab-
bricante dei componenti di sistema.

Temperatura ambiente
Intervallo di temperatura compreso tra 18 °C e 28 °C

Parametri di stampa

Spessore dello strato: 50/100 pm.

Allineamento ottimale: allineamento orizzontale, piano occlusale
rivolto verso la piattaforma di costruzione.

4. Strumenti, apparecchi e materiali necessari per la lavorazione
successiva

Spatola in acciaio inossidabile

Bagno a ultrasuoni non riscaldato

Soluzione di etanolo al 96 %

Flacone vaporizzatore con soluzione di etanolo

Disco separatore o tronchese a taglio laterale (per la rimozione
della struttura di supporto)

Sabbiatrice da 1,5 bar

Lucidante da 50 pm (ad es. Perlablast® micro, BEGO)

Durante l'utilizzo di SprintRay ProWash/Dry: soluzione di
isopropanolo al 99 %, flacone vaporizzatore con soluzione di
isopropanolo al 99 %, spazzola

7. Lavorazione

Le seguenti istruzioni contengono dettagli per lo svolgimento di un
workflow convalidato per il processo di stampa 3D con una stam-
pante 3D compatibile.

Prima di avviare la stampa, la resina SprintRay Crown deve aver
raggiunto la temperatura ambiente (ca. 22 °C) e deve essere stata
accuratamente mescolata fino a risultare omogenea. Prima del pri-
mo utilizzo agitare bene il flacone per circa 2 min. Durante il travaso
prestare attenzione a esporre il meno possibile la resina per stam-
paggio alla luce del giorno. Se sulla superficie compare uno strato
trasparente, mescolare la resina nella cartuccia/vasca per resina.

Pulizia e preparazione per il post-indurimento
Al termine del processo di stampa, gli oggetti stampati vengono
staccati dalla piattaforma di costruzione con l'ausilio della spatola.
L'oggetto stampato deve essere pulito in due fasi con etanolo (96 %),
ricorrendo a un bagno a ultrasuoni. Per ulteriori apparecchiature e
metodi di pulizia, vedere
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Precauzione: |'etanolo non deve essere mai versato diretta-
mente nel bagno a ultrasuoni, ma deve essere sempre posto
all'interno del contenitore consigliato nel bagno a ultrasuoni
riempito con acqua. Utilizzare un bagno a ultrasuoni anti-
deflagrante.

1. Pulire l'oggetto stampato per 3 minuti in una soluzione di etanolo
(96 %) riutilizzabile utilizzando un bagno a ultrasuoni non riscal-
dato.

. Dopo la pulizia preliminare, I'oggetto deve essere pulito comple-
tamente per 2 minuti con una nuova soluzione di etanolo (96 %)
utilizzando un bagno a ultrasuoni non riscaldato. A questo punto
prelevare l'oggetto stampato dal bagno di etanolo e nebulizzare
ulteriormente con etanolo (96 %) per eliminare completamente gli
ultimi residui di resina.

Suggerimento: i residui di resina possono essere eliminati facil-
mente anche con un pennello imbevuto di etanolo (96 %).

Precauzione: non superare una durata complessiva della
pulizia di 5 minuti in quanto si pud danneggiare gli oggetti
stampati (dilatazione dell'oggetto con etanolo).
Dopo la pulizia, I'oggetto stampato viene asciugato con aria com-
pressa in presenza di un sistema di aspirazione. Se al termine do-
vessero essere ancora presenti dei residui di resina I|qu|da sulla
superficie degli oggetti, per una rimzione completa si puo spruzzare
nuovamente etanolo (96 %) e asciugare di nuovo mediante soffiag-
gio.
Durante l'utilizzo di SprintRay ProWash / Dry, osservare le fasi che
seguono:
« Utilizzare isopropanolo con purezza > 99 %
 Gli oggetti stampati devono essere puliti sulla piattaforma di
costruzione per evitare che I'oggetto venga capovolto all'interno
dell'apparecchiatura
* Nel menu principale, selezionare “Opzioni”, “Multi Cycle Wash” e
successivamente le seguenti impostazioni:
4 minuti con serbatoio 1
3 minuti con serbatoio 2
Asciugare 3 minuti
Spruzzare gli oggetti stampati con nuovo isopropanolo (= 99 %)
secondo il processo automatizzato per rimuovere completamente
eventuali residui di resina. | residui di resina possono essere eli-
minati anche con una spazzola imbevuta di isopropanolo (= 99 %)
* Dopo questo passaggio, I'oggetto stampato viene asciugato con
aria compressa tramite un impianto di aspirazione. Se dovessero
essere ancora presenti dei residui di resina liquida sulla superficie
degli oggetti, per una rimozione completa si pud spruzzare nuova-
mente isopropanolo (> 99 %) e asciugare di nuovo

N

Preparazione per il post-indurimento
« Staccare le strutture di supporto. A tale scopo si puo utilizzare un
disco separatore oppure una tronchese a taglio laterale.

* Rimuovere attentamente lo strato bianco della superficie dell'og-
getto con il lucidante (ad es. BEGO Perlablast® micro), applicando
una pressione di sabbiatura max. di 1,5 bar.

Controllare I'accoppiamento degli oggetti e rifinirli perfettamente:
per la rifinitura e la contornatura possono essere utilizzate frese
in carburo di tungsteno o mole diamantate.

Processo di post-indurimento

Le caratteristiche definitive delloggetto stampato dipendono dal
processo di post-indurimento. Fare attenzione all'assegnazione del
fotopolimerizzatore alla stampante 3D dei componenti di sistema
approvati.

La post-fotopolimerizzazione dell'oggetto avviene senza modello;
successivamente lasciare raffreddare per 3 — 5 minuti finché al tatto
I'oggetto non risulta freddo.

SprintRay Crown é stato verificato e convalidato in combinazione
con diversi componenti di sistema (stampanti 3D, apparecchiature
per la pulizia e per la post-fotopolimerizzazione). | componenti di
sistema compatibili sono disponibili sul nostro sito
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list

Di seguito viene riportato un elenco esemplificativo di apparecchia-
ture di post-indurimento compatibili:

Post-fotopolimerizzazione

Fotopolimerizzatore Programma

SprintRay ProCure Selezionare il programma SprintRay Crown

SprintRay ProCure 2 Selezionare il programma SprintRay Crown

AVVERTENZA: & consentito utilizzare solo sistemi compa-
tibili approvati compresi i parametri del materiale. In caso
contrario sussiste un rischio elevato di produzione di prodotti
inaffidabili e / o inutilizzabili potenzialmente pericolosi per la
sicurezza dell'utilizzatore.

Nota: | tempi indicati valgono soltanto per apparecchiature sotto-

poste a regolare manutenzione che generano un‘adeguata intensita
luminosa.

Precauzione: Se si verifica un'interruzione durante il proces-
so di post-indurimento a causa di un malfunzionamento, non
si dovrebbe utilizzare l'oggetto stampato fino a che non si &
indurito in seguito a un ciclo completo.

Fare riferimento al manuale di istruzioni per I'uso del fotopo-
limerizzatore per poter risolvere |'errore e successivamente
ripetere il processo di post-indurimento con gli oggetti stam-
pati.

Integrazione / riparazione di oggetti stampati

Eventuali punti difettosi (ad es. punti di contatto mancanti, rottu-

re, ecc.) possono essere riempiti con la resina o con materiali di
in disponibili in commercio.

Integrazmne di oggetti stampati con resina

 Le zone da integrare vengono sabbiate con ossido di alluminio da
110 pm (ad es. Korox® 110, BEGO) con una pressione di 1,5 bar.

 Applicare una piccola quantita di SprintRay Crown sull'oggetto.

Polimerizzare brevemente Ioggetto sotto la luce.

Qualora sia necessario pill materiale, applicare nuovamente

SprintRay Crown sull'ultimo strato e polimerizzare.

* La polimerizzazione finale dell'oggetto avviene come descritto nel
paragrafo “Processo di post-indurimento” (vedere tabella).

Integrazione di oggetti stampati con materiali di rivestimento

Gli oggetti possono essere integrati anche con materiali di rivesti-
mento in composito comunemente disponibili in commercio (ad es.
VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik, e VITA VM LC flow*, Vita Zahnfabrik).
Rispettare le istruzioni per I'uso del fabbricante dei materiali di ri-
vestimento.

Precauzione: l'oggetto pud essere integrato / riparato solo
all'esterno del cavo orale del paziente e da personale specia-
lizzato.

Lucidatura

Lucidare la superficie degli oggetti con pietra pomice e pasta luci-
dante. Durante la lucidatura, evitare che 'oggetto si surriscaldi. Per
ottenere la migliore qualita della superficie, eseguire la lucidatura
dopo la post-fotopolimerizzazione.

Suggerimento: Opzionalmente & possibile trattare la superficie degli
oggetti con materiali di glasatura fotopolimerizzabili (ad es. Vita
ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik o GC OPTIGLAZE*, GC). Rispettare
le istruzioni per l'uso del fabbricante dei materiali di glasatura.

Personalizzazione (opzionale)

Opzionalmente & possibile personalizzare gli oggetti sottoposti a
post-fotopolimerizzazione (non lucidati) con colori di pittura o ma-
teriali di rivestimento.

Personalizzazione con colori di pittura

E possibile personalizzare gli oggetti polimerizzati me-
diante colori di pittura compositi comunemente dispo-
nibili in commercio (ad es. VITA ENAMIC STAIN* Vita

Zahnfabrik, e GC OPTIGLAZE Color*, GC) ed & responsabilita dell'u-
tilizzatore. Cio puo incidere sul risultato cromatico. E necessario
rispettare le istruzioni per I'uso del fabbricante dei colori di pittura.

Personalizzazione con materiali di rivestimento

E possibile personalizzare gli oggetti anche con materiali di rives-
timento in composito comunemente disponibili in commercio (ad
es. VITA VM LC*, VITA VM LC flow*, Vita Zahnfabrik). E necessario
rispettare le istruzioni per I'uso del fabbricante dei materiali di ri-
vestimento.

Faccette

Per eseguire il fissaggio delle faccette sottoposte a post-fotopoli-
merizzazione all'armatura in metallo, & possibile utilizzare materiali
di rivestimento fotopolimerizzabili comunemente disponibili in com-
mercio (ad es. VITA VM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Sia
nella fase di realizzazione e preparazione dell'armatura in metallo
che nella lavorazione del materiale di rivestimento & necessario,
rispettare le istruzioni per 'uso del fabbricante dei materiali di ri-
vestimento.

Fasi di lavoro essenziali

« Condizionamento della superficie dellarmatura in metallo.
Copertura dell'armatura in metallo con agente opacizzante.
Sabbiatura del lato interno della faccetta.

Rimozione della polvere dalla faccetta.

Condizionamento della superficie interna della faccetta. Rispetta-
re le indicazioni del fabbricante dei materiali di rivestimento pre-
senti al paragrafo “Personalizzazione di armature in composito” o
“Personalizzazione di denti in resina”.

Applicazione del materiale di rivestimento sul lato interno della
faccetta o dell'armatura in metallo.

Posizionamento della faccetta sull'armatura in metallo.
Rimozione del materiale in eccesso per mezzo di un pennello o di
uno strumento.

Esecuzione della polimerizzazione secondo le indicazioni del fab-
bricante del materiale di rivestimento.

Infine procedere con la lucidatura della superficie della faccetta
o la personalizzazione con colori di pittura in composito (vedere
paragrafo “Lucidatura” o “Personalizzazione”).

° o o
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8. Pulizia presso il laboratorio odontotecnico e I'ambulatorio
dentistico

Le corone completamente indurite realizzate in SprintRay Crown
possono essere pulite e disinfettate con facilita. E possibile proce-
dere a una pulizia con vapore (ad es. con Triton SLA). E possibile
anche effettuare una pulizia tramite immersione (ad es. con etanolo
96 % o disinfezione dell'impronta MD 520*, ditta Diirr Dental). Ac-
certarsi che il disinfettante utilizzato sia compatibile con il tipo di
materiale.

9. Fissaggio

Fissaggio su abutment

Il restauro definitivo puo essere fissato su abutment in titanio
(ad es. pilastro solido in titanio BEGO Semados®) con Panavia v5
(Kuraray Noritake*). E necessario rispettare le istruzioni per |'uso del
fabbricante dei materiali di fissaggio.

Fissaggio su monconi dei denti

| restauri definitivi possono essere fissati con cementi autoadesivi
(ad es. RelyX Unicem*, 3M Espe) o cementi compositi con primer
(ad es. Variolink Esthetic DC* e Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent)
comunemente disponibili in commercio.

Note:

« E necessario rispettare le istruzioni per l'uso del materiale di fis-
saggio per compositi. Non & necessario eseguire una mordenza-
tura del restauro.

« La fotopolimerizzazione del restauro definitivo cementato non
influisce sulle proprieta della corona precedentemente realizzata.

10. Smaltimento

Il materiale separato e indurito (piastra di base, struttura di suppor-
to) non @ piu utilizzabile. Il materiale indurito puo essere smaltito tra
i rifiuti domestici. La resina non consumata oppure I'etanolo utiliz-
zato per la pulizia con conseguenti residui di resina devono essere
smaltiti presso la locale azienda di smaltimento oppure presso il
punto di raccolta sostanze nocive, fornendo I'indicazione della sche-
da di sicurezza.

11. Simboli sull'etichetta

“ Fabbricante

@ Data di fabbricazione

c E Marchio CE

Consultarele istruzioni
perl'uso

g Utilizzare entro la data

A Attenzione

/ﬂ/ Limiti della temperatura

Dispositivo medico
Lotto

Numero di catalogo

=< Tenere lontano dalla . .
//.T Utilizzoriservatoa

personale specializzato

X Gebruiksaanwijzing

SprintRay Crown
Hars voor 3D-prints van alle soorten definitieve afzonderlijke kronen,
inlays, onlays en veneers.

1. Beoogd doeleind / indicatie

SprintRay Crown is een lichthardende, vloeibare kunststof op basis
van methacrylzuuresters voor de vervaardiging van definitieve af-
zonderlijke kronen, inlays, onlays en veneers.

2. Contra-indicaties

Bekende allergie voor een of meer van de bestanddelen. In geval van
twijfel moet de allergie met een specifieke test worden onderzocht en
uitgesloten voordat dit hulpmiddel wordt toegepast.

SprintRay Crown mag niet voor andere doeleinden worden gebruikt
dan definitieve afzonderlijke kronen, inlays, onlays en veneers. lede-
re afwijking van deze gebruiksaanwijzing kan negatieve uitwerkingen
hebben op de chemische en fysische kwaliteit van kunststoffen die
met SprintRay Crown zijn vervaardigd.

3. Veiligheidsaanwijzingen

Dit hulpmiddel wordt geproduceerd en getest volgens de hoogste
kwaliteitsnormen. Het mag uitsluitend door vakmensen worden ge-
bruikt. Lees de informatie in deze gebruiksaanwijzing aandachtig door
om een optimale verwerking te verkrijgen.

Voor de omgang met de vloeiende hars en niet-nabelichte geprinte
objecten (objecten in de “groene toestand”) gelden de veiligheidsaan-
wijzingen en Voorzorgsmaatregel van de gebruiksaanwijzing en het
veiligheidsinformatieblad van dit hulpmiddel.
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4. Bijwerkingen en voorzorgsmaatregelen

Voorzorgsmaatregelen / bescherming

Het dragen van beschermende kleding bij de omgang met dit hulp-
middel is verplicht.

Gebruik een veiligheidsbril en nitrilhandschoenen. Meer informatie
over het hanteren van het hulpmiddel vindt u in het veiligheidsin-
formatieblad op https:/sprintray.com/. Het valt niet helemaal uit
te sluiten, dat in zeldzame gevallen individuele reacties (bijv. over-
gevoeligheid of allergische reacties) op afzonderlijke componenten
kunnen optreden. In die gevallen dient dit hulpmiddel niet meer te
worden gebruikt door de betreffende gebruiker.

Gevaaraanduidingen volgens MSDS

* VVeroorzaakt huidirritaties.

* Kan allergische huidreacties veroorzaken.
« Veroorzaakt ernstige oogirritatie.

* Kan de luchtwegen irriteren.
WAARSCHUWING * Kan schadelijk zijn voor in het water leven-
de organismen, met een langdurig effect.

Veiligheidsaanwijzingen volgens MSDS
Voorkom inademing van nevel / damp / aero-
sol.

Voorkom dat het materiaal in het milieu
terechtkomt.

Draag veiligheidshandschoenen / bescher-
mende kleding /oogbescherming / gezichts-
bescherming.

Neem bij misselijkheid contact op met

het VERGIFTIGINGENINFORMATIECEN-
TRUM/ een arts.

Bij huidirritatie of -uitslag: vraag advies aan
een arts / medische hulp.

Bij aanhoudende oogirritatie: vraag advies
aan een arts /medische hulp.

Voer de inhoud / verpakking volgens plaat-
bedraagt 30-50 selijke en landelijke voorschriften af naar
massaprocent. een afvalcentrum.

Aanwijzing: Alle ernstige incidenten die in verband met het hulpmid-
del als gevolg van een storing optreden, moeten worden gemeld aan
de fabrikant en aan de bevoegde autoriteit van de lidstaat waar de
gebruiker en / of de patiént is gevestigd.

Bevat:
veresteringsproducten
van 4,4-isopropyliden-
difenol, geéthoxyleerd
en 2-methylprop-2-een-
zuur, gesilaniseerd
tandglas, methy-
Ibenzoylformaat,
difenyl(2,4,6-trimethyl-
benzoyl) fosfinoxide.
Hettotaleaandeelan-
organische vulstoffen
(partikelgrootte 0,7 pm)

5. Algemene aanwijzingen voor verwerking
Levering

SprintRay Crown wordt geleverd in zeven kleuren van het VITA* Clas-
sicalkleursysteem in lichtdichte en gesloten flessen.
Inhoud:

* SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 5009

* SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 5009

* SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 500g

* SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 5009

* SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 5009

* SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g

* SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 5009

Aanwijzing: De beschikbaarheid van afzonderlijke varianten van het
hulpmiddel kan per regio verschillen. De meest recente informatie
over het hulpmiddel vindt u op de SprintRay-website.

Opslag

Bewaar dit hulpmiddel in de afgesloten originele fles op kamertem-
peratuur (ca. 22 °C), donker en droog. Zorg dat de omringende tem-
peratuur niet lager dan +4 °C en niet hoger dan +28 °C wordt! Neem
de houdbaarheidsdatum op de verpakking in acht.

Aanwijzing: De verwachte resultaten kunnen niet worden gegaran-
deerd bij het gebruik van materialen waarvan de houdbaarheidsda-
tum is overschreden of waarvan de opslagomstandigheden niet in
acht zijn genomen.

De volledig uitgeharde printobjecten moeten bij kamertemperatuur
worden bewaard en tegen lichtbronnen worden beschermd.

6. Vereisten voor verwerking

1. Design
Maak het object (STL-record) met commerciéle CAD-software
die bedoeld is voor tandheelkundige toepassingen.
Het ontwerp moet beantwoorden aan de anatomische afmetin-
gen van het te restaureren gebitselement.
De verhouding tussen de kroonhoogte en de hoogte van het
kleefvlak van het abutment mag niet groter zijn dan 1,6.
Houd bij het ontwerp rekening met de eisen voor minimale
wanddiktes voor voltooide restauraties:

WAARSCHUWING: Er mogen uitsluitend goedgekeurde
compatibele systemen met de bijbehorende materiaalpara-
meters worden gebruikt. Anders is er een groot risico dat
onbetrouwbare en/of onbruikbare hulpmiddelen worden
geproduceerd die de veiligheid van de gebruiker in gevaar
kunnen brengen.

Aanwijzing: Neem de gebruiks- en onderhoudsinstructies van de
fabrikant van de systeemcomponenten in acht.

Omgevingstemperatuur
Temperatuurbereik tussen 18 °C en 28 °C.

Printparameters

Laagdikte: 50 / 100 pm.

Optimale uitlijning: Horizontale uitlijning, occlusaal vlak wijst naar
het opbouwvlak.

4. Vereist gereedschap, instrumentarium en materiaal voor de
afwerking

Roestvrijstalen spatel

Onverwarmd ultrasoonbad

Ethanoloplossing 96 %

Sproeifles met ethanoloplossing

Doorslijpschijf of zijsnijder (voor het verwijderen van de onder-
steunende structuur)

Straalinstallatie 1,5 bar

Glansstraalmiddel 50 pm (bijv. Perlablast® micro, BEGO)

Bij het gebruik van SprintRay ProWash / Dry: Isopropylalcohol
99 %, sproeifles met oplossing van 99 % isopropylalcohol,
borstel

7. Verwerking

De volgende aanwijzingen bevatten details van een gevalideerde
workflow voor het 3D-printproces met een compatibele 3D-printer.

Voordat er wordt begonnen met printen, moet de SprintRay Crown-
hars kamertemperatuur hebben bereikt (ca. 22 °C) en grondig wor-
den gemengd om homogeen te zijn. Schud de fles vdor het eerste
gebruik 2 minuten krachtig. Let er bij het overgieten op dat de print-
hars zo kort mogelijk wordt blootgesteld aan daglicht. Meng de hars
in de patroon / harshak wanneer er op het oppervlak een transpa-
rante laag te zien is.

Reiniging en voorbereiding voor naharding
Nadat het printproces is voltooid, worden printobjecten met een spa-
tel losgemaakt van het opbouwvlak. Het printobject moet in twee
stappen met ethanol (96 %) en met gebruik van een ultrasoonbad
worden gereinigd. Andere reinigingsapparaten en -methodes vindt
uop
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Voorzorgsmaatregel: Vul het ultrasoonbad nooit rechtstreeks
met ethanol maar plaats altijd de aanbevolen bak in het met
water gevulde ultrasoonbad. Er moet en ultrasoonbad met
explosiebeveiliging worden gebruikt.
1. Reinig het printobject 3 min in een voor hergebruik geschikte
ethanoloplossing (96 %) met behulp van een onverwarmd ultra-
soonbad.

Het vooraf gereinigde object moet 2 min met een verse ethanolop-
lossing (96 %) volledig worden gereinigd met behulp van een on-
verwarmd ultrasoonbad. Vervolgens wordt het printobject uit het
ethanolbad genomen en nogmaals met ethanol (96 %) besproeid
om de laatste harsresten volledig af te spoelen.

Tip: harsresten kunnen ook makkelijk worden verwijderd met een
kwastje dat in ethanol (96 %) is gedoopt.

Voorzorgsmaatregel: De hele reiniging mag niet langer dan
5 minuten duren omdat de geprinte objecten anders aange-
tast kunnen worden (opzwelling van het object door ethanol).

Na de reiniging wordt het printobject met perslucht onder afzuiging
gedroogd. Als er dan nog vloeibare hars op het oppervlak van het ob-
ject is achtergebleven, kan dit door opnieuw afsproeien met ethanol
(96 %) en weer perslucht volledig worden verwijderd.
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Let bij het gebruik van SprintRay ProWash / Dry op de volgende

stappen:

« Gebruik isopropylalcohol met een zuiverheid van = 99 %

De geprinte objecten moeten op het opbouwvlak worden gereinigd

om te voorkomen dat objecten in het apparaat ronddwarrelen

Selecteer in het hoofdmenu “Opties”, vervolgens “Multi Cycle

Wash" en daarna de volgende instellingen:

4 minuten met reservoir 1

3 minuten met reservoir 2

3 minuten drogen

« Spuit de geprinte objecten na het geautomatiseerde proces met
verse isopropylalcohol (= 99 %) af om eventuele harsresten hele-
maal weg te spoelen. Harsresten kunnen ook worden verwijderd
met een borstel die in verse isopropylalcohol (> 99 %) is gedrenkt.

« Na deze reinigingsstap wordt het geprinte object met perslucht
onder een afzuiginstallatie gedroogd. Mocht er nog vloeibare hars
aan het oppervlak van het object kleven, dan kan deze door op-
nieuw bespuiten met verse isopropylalcohol (= 99 %) en opnieuw
drogen helemaal worden verwijderd.

Voorbereiding voor naharding

< Ondersteunende structuren verwijderen. Voor het verwijderen kan
een doorslijpschijf of een zijsnijder worden gebruikt.

« Verwijder de witte laag op het oppervlak van het object voorzich-

tig met een glansstraalmiddel (bijv. BEGO Perlablast® micro), en

een straaldruk van maximaal 1,5 bar.

Controleer de pasvorm van objecten en werk deze helemaal af.

Voor de afwerking en het aanbrengen van contouren kunnen hard-

metalen frezen of diamantslijpers worden gebruikt.

Nahardingsproces

De definitieve eigenschappen van het printobject zijn afhankelijk van
het nahardingsproces. Neem de toewijzing van het lichthardingsap-
paraat aan de 3D-printer van de vrijgegeven systeemcomponenten
in acht.

Het object wordt nabelicht zonder model. Laat het vervolgens 3 tot 5
min. afkoelen tot het object koel aanvoelt.

SprintRay Crown is in combinatie met verschillende systeemcompo-
nenten (3D-printers, reinigingsapparatuur en nabelichters) geverifi-
eerd en gevalideerd. Deze compatibele systeemcomponenten vindt
u op onze webpagina
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list

Een lijst met voorbeelden van compatibele nahardingsapparaten:

Aanwijzing: o
Nabelichting
Afzonderlijke kronen, inlays, onlays en veneers Lichthardi -
Minimale wanddikte voor frontale elementen 1,0mm . C ' .
SprintRay ProCure SprintRay Crown programma kiezen
Minimale wanddikte voor laterale elementen 1,0mm . . i
SprintRay ProCure 2 SprintRay Crown programma kiezen
Minimale wanddikte cervicaal 1,0mm
Minimale wanddikte veneers 0,5mm WAARSCHUWING: Er mogen uitsluitend goedgekeurde com-

Nesting en voorbereiding voor het printen

STL-bestandsimport

Handmatige / automatische rotatie en plaatsing

Optimale uitlijning: horizontale uitlijning, occlusaal vlak ten op-
zichte van het opbouwvlak

Handmatig / automatisch genereren van ondersteunende structu-
ren

DY
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. Printen

SprintRay Crown is in combinatie met verschillende systeem-
componenten (3D-printers, reinigingsapparatuur en nabelichters)
geverifieerd en gevalideerd. Wij werken voortdurend aan verdere
kwalificeringen. Deze compatibele systeemcomponenten vindt u
op onze webpagina
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Bekijk hier ook de informatie over het opbouwvlak en de harsbak.
Een lijst met voorbeelden van compatibele 3D-printers en hun be-
sturingssoftware voor de vervaardiging van additieven:

Compatibele 3D printers

3D-pril del  Printerfi Nesting-software Aanbieder
SprintRayPro55 6.5 0f hoger RayWare SprintRay
SprintRayPro95 6.5 of hoger RayWare SprintRay
SprintRay Pro55S  7.0.2.1of hoger ~ RayWare SprintRay
SprintRay Pro95S  7.0.2.1 of hoger ~ RayWare SprintRay

* Dit teken is een handelsmerk / gedeponeerd merk van een onder-
neming die niet tot de BEGO-bedrijvengroep / SprintRay behoort.

patibele systemen met de bijbehorende materiaalparameters
worden gebruikt. Anders is er een groot risico dat onbetrouw-
bare en / of onbruikbare hulpmiddelen worden geproduceerd
die de veiligheid van de gebruiker in gevaar kunnen brengen.

Aanwijzing: De aangegeven tijden gelden alleen voor regelmatig on-
derhouden apparaten die de juiste lichtintensiteit bieden.

Voorzorgsmaatregel: Wanneer er zich een onderbreking voor-
doet als gevolg van een storing tijdens het nahardingsproces,
mag het geprinte object niet worden gebruikt voordat een
volledige uithardingscyclus is verstreken.

Raadpleeg de gebruiksaanwijzing van het lichtuithardende
apparaat voor aanwijzingen hoe de fout kan worden opgelost
en herhaal daarna het nahardingsproces met de geprinte ob-
jecten.

Geprinte objecten aanvullen / repareren

Fouten (bijv. ontbrekende contactpunten, breuken, enz.) kunnen
met de hars of met gangbaar composi rmateriaal
aangevuld.

Gepnnte objecten aanvullen met hars.

De aan te vullen delen worden met aluminiumoxide 110 pm (bijv.
Korox® 110 van BEGO) bij een druk van 1,5 bar afgestraald.

Breng een beetje SprintRay Crown aan op het object.
Polymeriseer het object korte tijd onder licht.

Wanneer er meer materiaal moet worden aangebracht, brengt u
opnieuw SprintRay Crown op de laatste laag aan en polymeriseert
u dit opnieuw.

De afsluitende polymerisatie van de objecten moet worden uitge-
voerd zoals in het gedeelte ‘Nahardingsproces’ is beschreven (zie
tabel)

Voorzorgsmaatregel: Het object mag uitsluitend buiten de
mond van de patiént en door vakmensen worden aange-
vuld / gerepareerd.

Polijsten

Polijst het oppervlak van de objecten met puimsteen en polijstpasta.
Voorkom dat het object bij het polijsten oververhit raakt. De beste
oppervlakkwaliteit wordt verkregen wanneer het polijsten plaats-
vindt na de nabelichting.

Tip: Optioneel kan het oppervlak van de objecten worden behandeld
met lichthardend glazuurmateriaal (bijv. Vita ENAMIC GLAZE* van
Vita Zahnfabrik of GC OPTIGLAZE* van GC). Neem de gebruiksaan-
wijzing van de fabrikant van het glazuurmateriaal in acht.

Individualiseren (optioneel)
Optioneel kunnen de nabelichte (niet-gepolijste) objecten met kleur-
stoffen of veneermateriaal worden geindividualiseerd.

Individualiseren met kleurstoffen

Volledig gepolymeriseerde objecten kunnen worden geindividua-
liseerd met gangbare composietkleurstoffen (bijv. VITA ENAMIC
STAIN* van Vita Zahnfabrik en GC OPTIGLAZE Color* van GC).
Dit is naar keuze van de gebruiker. Dit kan van invloed zijn op het
kleurresultaat. Neem de gebruiksaanwijzing van de fabrikant van de
kleurstof in acht.

Individualiseren met veneermateriaal

De objecten kunnen ook worden aangevuld met een gangbare com-
posiet-veneermassa (bijv. VITA VM LC* of VITA VM LC flow* van Vita
Zahnfabrik). Neem de gebruiksaanwijzing van de fabrikant van het
veneermateriaal in acht.

Veneers

Voor het bevestigen van nabelichte veneers op de metalen ge-
raamtes kunnen gangbare, lichthardende veneermaterialen worden
gebruikt (bijv. VITA VM LC of Vita VM LC flow van Vita Zahnfabrik).
Bij de vormgeving en voorbereiding van het metalen geraamte en
de verwerking van het veneermateriaal moet de gebruiksaanwijzing
van de fabrikant van het veneermateriaal in acht worden genomen.

Fundamentale stappen

< Conditionering van het oppervlak van het metalen geraamte.

« Afdekking van het metalen geraamte met Opaquer.

Afstralen van de binnenzijde van de veneer.

Stofvrij maken van de veneer.

Conditionering van het binnenvlak van de veneer. Neem de aan-

wijzingen van de fabrikant van het veneermateriaal in ‘Composiet-

constructies individualiseren’ of ‘Kunststof tanden individualise-

ren’in acht.

« Veneermateriaal aanbrengen aan de binnenzijde van de veneer of

het metalen geraamte.

Positionering van de veneer op het metalen geraamte.

Verwijdering van teveel aan materiaal met een penseel of instru-

ment.

Uitvoering van de polymerisatie volgens de aanwijzingen van de

fabrikant van het veneermateriaal.

 Tot slot wordt het oppervlak van de veneer gepolijst of met een
composiet-kleurstof geindividualiseerd (zie het gedeelte ‘Polijs-
ten’ of ‘Individualiseren’).

8. Reiniging in het tandheelkundig laboratorium en de tandart-
spraktijk

Volledig uitgeharde kronen van SprintRay Crown kunnen eenvoudig
worden gereinigd en gedesinfecteerd. De objecten kunnen wor-
den gereinigd met stoom (bijv. met Triton SLA). Desinfectie in een
dompelbad (bijv. ethanol 96 % of MD 520* afdrukdesinfectie van
Diirr Dental) is ook mogelijk. Controleer of het desinfectiemiddel
geschikt is voor het materiaal.

9. Bevestiging

Bevestiging op abutments

De definitieve restauratie kan op titanium abutments (bijv.
BEGO Semados® massieve opbouw van titanium) met Panavia v5
(Kuraray Noritake*) worden bevestigd. Neem de gebruiksaanwijzing
van de fabrikant van het bevestigingsmateriaal in acht.

Bevestiging op tandstompen
De definitieve restauratie kan met gangbare zelfklevende cemen-
ten (bijv. RelyX Unicem* van 3M Espe) of composietcementen met
primer (bijv. Variolink Esthetic DC* en Monobond Plus* van Ivoclar
Vivadent) worden bevestigd.

Aanwijzingen:

« Neem de gebruiksaanwijzing van het bevestigingsmateriaal voor
composieten in acht. De restauratie hoeft niet te worden geétst.

« De belichting van de gecementeerde definitieve restauratie is niet
van invloed op de eigenschappen van de eerder gemaakte kroon.

10. Afvoer

Het uitgeharde en losgemaakte materiaal (onderplaat, ondersteu-
nende structuur) kan niet meer worden gebruikt. Uitgehard mate-
riaal kan bij het huisvuil worden weggegooid. Ongebruikte hars of
voor reiniging gebruikt ethanol met bijbehorende harsresten kunnen
bij het plaatselijke afvalstation of een centrale voor chemisch afval
worden afgegeven met de informatie van het veiligheidsinformatie-
blad.

11. Symbolen op het etiket

“ Fabrikant

&] Productiedatum

c E CE-markering

EE Gebruiksaanwijzing in
achtnemen

g Houdbaar tot
A Letop

Medisch hulpmiddel

Partij

Artikelnummer /ﬂ/ Temperatuurlimiet
;LT Beschermen tegen [mau] itsluitend voor vakkundig
zonlicht personeel

B Instrugoes de utilizagdo

SprintRay Crown
Resina para impressao 3D de todos os tipos de coroas unitarias,
enchimentos, revestimentos e facetas definitivos.

1. Finalidade prevista/ indicagdo

SprintRay Crown é um plastico fluido de fotopolimerizagao a base
de ésteres de acido de metacrilico para a criagdo de coroas unitd-
rias, enchimentos, revestimentos e facetas definitivos.

2. Contraindicagdes

Alergia conhecida a um ou vérios elementos constituintes. Em caso
de duvidas, a alergia deve ser esclarecida e excluida com base num
teste especifico antes da aplicagéo deste dispositivo.

A SprintRay Crown ndo pode ser usada para outros fins que nao
coroas unitarias, enchimentos, revestimentos e facetas definitivos.
Qualquer desvio destas instruges de utilizagao pode ter um efeito
negativo na qualidade quimica e fisica dos plasticos fabricados com
resina SprintRay Crown.

3. Instrugoes de seguranga

Este dispositivo € produzido e verificado segundo os mais altos pa-
droes de qualidade. S6 pode ser usado por pessoal técnico. Para
garantir o processamento posterior ideal, leia atentamente as infor-
magdes contidas nestas instrugoes de utilizagao.

Para o manuseamento da resina liquida e de objetos impressos nao
expostos (objetos em “estado verde") aplicam-se as instrugdes de
seguranga e medidas de precaucdo das instrugées de utilizagédo e
da ficha de dados de seguranga deste dispositivo.

c E 0197

4. Efeitos secundarios e medidas de precaugao

Prevengao / prote¢ao

E obrigatério utilizar vestuério de protegdo durante 0 manuseamen-
to deste dispositivo.

Devem ser utilizados 6culos de protegao e luvas de nitrilo. Pode
consultar mais informagdes sobre o manuseamento do dispo-
sitivo na ficha de dados de seguranga, que esta disponivel em
https://sprintray.com/. Em casos raros, ndao € possivel excluir a
possibilidade de ocorréncia de reagdes individuais (p. ex. incompa-
tibilidades ou reagdes alérgicas) a componentes especificos. Nes-
ses casos, este dispositivo ndo deve continuar a ser utilizado pelo
respetivo utilizador.

Indicagdes de perigo de acordo com a MSDS
Causa irritagdes na pele.

Pode causar reagdes alérgicas na pele.
Causa irritagao ocular grave.

Pode causar irritagao das vias respiratorias.
Pode provocar efeitos nocivos duradouros
Nnos organismos aquaticos.

ATENGAO

Instrugdes de seguranca de acordo com a
MSDS

« Evitar a inalagao de névoas / vapores /
aerossois.

Evitar a libertagdo para o ambiente.

Usar luvas de protegdo / vestuario de
protecao / protegéo ocular / protegéo facial.
Em caso de indisposi¢do, contactar um
CENTRO DE INFORMAGAO ANTIVENENOS /
médico.

Em caso de irritagdo ou erupgao cutanea:
obter aconselhamento médico / ajuda
médica.

Caso a irritagao ocular persista: obter
aconselhamento médico / ajuda médica.
Eliminar o contetido / recipiente em
departicula0,7pym)éde  conformidade com as disposigdes locais e
30-50% de massa. nacionais relativas a eliminagao.

Nota: Qualquer incidente grave ocorrido com o dispositivo devido
a uma anomalia deve ser comunicado ao fabricante e a autoridade
competente do Estado-Membro em que os utilizadores e / ou doen-
tes estdo estabelecidos.

Conteudo:
Dispositivos de esterifi-
cagao de4,4-isopropili-
denodifenol, acido
etoxiladoedcido2-me- o
tilprop-2-enoico, vidro
dentario silanizado, me-
tilbenzoilformato, xido e
de difenil(2,4,6-trimetil-
benzoil)fosfina.
Aproporgao total de
massas de enchimento
inorganicas (tamanho

5. Indicagoes gerais relativas ao
Fornecimento ) )
SprintRay Crown € fornecida em sete cores de acordo com o sistema

de cores VITA* Classical, garrafas opacas e fechadas.
Volume de enchimento:

* SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g

* SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 5009

* SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 5009

* SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 500g

* SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 500g

* SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g

* SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 500g

Nota: A disponibilidade das variantes de dispositivos individuais
pode diferir regionalmente. As informagdes mais recentes sobre os
dispositivos podem ser encontradas no sitio web da SprintRay.

Armazenamento

Este dispositivo deve ser armazenado na garrafa original fechada a
temperatura ambiente (aprox. 22 °C), num local escuro e seco. Deve
assegurar-se que a temperatura nao € inferior a +4 °C nem superior a
+28 °C! A data de validade impressa deve ser respeitada.

Nota: Nao é possivel garantir os resultados esperados se forem
utilizados materiais cuja data de validade tenha expirado ou cujas
condigdes de armazenamento nao tenham sido respeitadas.

Os objetos impressos completamente endurecidos tém de ser arma-
zenados a temperatura ambiente e protegidos contra fontes de luz.

6. Requisitos de processamento

1. Design
Criar o objeto (registo STL) com um software CAD comercial
previsto para aplicagdes dentarias.
« 0 design tem de corresponder as dimensdes anatomicas do
dente a restaurar.
A relagdo entre a altura da coroa e a altura da superficie a colar
do pilar nao pode exceder um valor de 1,6
No design devem ser respeitados os requisitos relativos as es-
pessuras minimas de parede para restauragdes concluidas:

Nota:

Coroas unitarias, enchimentos, revestimentos e facetas

Espessuras minimas de parede naregiao dentéariaanterior 1,0 mm
Espessuras minimas de parede naregido dentaria posterior 1,0 mm
Espessura minima de parede cervical 1,0mm
Espessuras minimas de parede da faceta 0,5mm

2. Nesting e preparagao para a imp

 Importagao do ficheiro STL

* Rotagao e posicionamento manual / automatico

« Alinhamento ideal: alinhamento horizontal, nivel de oclusao re-
lativamente a plataforma de construgao

* Produgdo manual / automética de estruturas de suporte

3. Imprimir

SprintRay Crown foi verificado e validado em combinagdo com
diferentes componentes de sistema (impressoras 3D e equipa-
mentos de limpeza e pds-exposi¢ao). Trabalhamos continuamente
em mais qualificagées. Os componentes de sistema compativeis
encontram-se no nosso website
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Respeite também aqui as indicagdes relativas a plataforma de
construgao e cubeta de resina.

Uma lista de exemplos de impressoras 3D compativeis e o respeti-
vo software de operagéo para o fabrico aditivo:

Impressoras 3D compativeis

Modelodaimpres-  Firmware da Softwarede  Provider
sora 3D impressora nesting

SprintRay Pro55 6.5 ou superior RayWare SprintRay
SprintRay Pro95 6.5 ou superior RayWare SprintRay
SprintRay Pro55S  7.0.2.1 ousuperior  RayWare SprintRay
SprintRay Pro95S  7.0.2.1 ousuperior ~ RayWare SprintRay

*Esta marca é uma designacao comercial / marca registada de uma
empresa que nao pertence ao grupo de empresas BEGO / SprintRay.

AVISO: S6 podem ser usados sistemas compativeis autori-
zados, incluindo os parametros do material. Caso contrario
ha um elevado risco de fabricar produtos ndo autorizados
e/ ou nao utilizaveis que podem pdr em perigo a seguranga
do utilizador.
Nota: Siga as instrugdes de utilizagdo e manutengao do fabricante
dos componentes de sistema.

Temperatura ambiente
Intervalo de temperaturas entre 18 °C e 28 °C.

Parametros de impressao

Espessura de camada: 50/ 100 pm.

Alinhamento ideal: Alinhamento horizontal, nivel de oclusao apon-
ta para a plataforma de construgao.

4. Ferramentas, equipamentos e materiais necessarios para o
pos-processamento

Espétula de ago inoxidavel

Banho de ultrassons ndo aquecido

Solugéo de etanol a 96 %

Garrafa de pulverizagao com solugéo de etanol

Disco de corte ou cortador lateral (para remover a estrutura de
suporte)

Equipamento de jateamento 1,5 bar

Material abrasivo de vidro 50 pm (p. ex. Perlablast® micro,
BEGO)

Em caso de utilizagao de SprintRay ProWash/Dry: Solugao de
isopropanol a 99 %, garrafa de pulverizagdo com solugo de
isopropanol a 99 %, escova

. e o o o o

.

7. Processamento

As seguintes instrugdes contém detalhes de um fluxo de trabalho
validado para o processo de impressdo 3D com uma impressora 3D
compativel.

Antes de iniciar a impressao, a resina SprintRay Crown tem de ter
alcangado a temperatura ambiente (aprox. 22 °C) e ser muito bem
misturada para ficar homogénea. Antes da primeira utilizagdo sacu-
dir bem a garrafa durante aprox. 2 min. Durante o transvasamento,
deve-se tomar cuidado de expor a resina de impressao o minimo
possivel a luz do dia. Misturar a resina no cartucho /cubeta de resina
se for visivel uma camada transparente na superficie.

Limpeza e preparagao para o pés-endurecimento
No final do processo de impressao, os objetos impressos sao soltos
da plataforma de construgdo com a ajuda de uma espatula. O objeto
impresso deve ser limpo em dois passos com etanol (96 %), utili-
zando um banho de ultrassons. Para mais equipamento e métodos
de limpeza, ver
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Medidas de precaugao: Nao encher o etanol diretamente no
banho de ultrassons, mas sempre no recipiente recomendado
no banho de ultrassons cheio de dgua. Deve ser utilizado um
banho de ultrassons com protegao contra exploséo.

1. Limpar o objeto impresso durante 3 min numa solugéo de etanol
(96 %) reutilizavel com a ajuda de um banho de ultrassons nao
aquecido.

0 objeto pré-limpo tem de ser completamente limpo durante
2 min com solugéo de etanol (96 %) fresca com a ajuda de um
banho de ultrassons nao aquecido. A seguir, o objeto impresso
¢ retirado do banho de etanol e borrifado adicionalmente com
etanol (96 %) para eliminar completamente os Gltimos residuos
de resina.

Conselho: com a ajuda de um pincel embebido em etanol (96 %)
também é possivel eliminar facilmente os residuos de resina.

Medidas de precaugao: Nao exceder o tempo total de limpeza

de 5 minutos, caso contrario, pode ocorrer uma degradagao

(dilatagao do objeto com etanol) dos objetos impressos.
Ap6s a limpeza, o objeto impresso é seco com ar comprimido atra-
vés de um dispositivo de aspiragdo. Se, no fim, ainda houver resina
liquida aderida a superficie do objeto, esta pode ser eliminada por
completo pulverizando com etanol (96%) e soprando novamente.

N

Em caso de utilizagao de SprintRay ProWash / Dry, respeite os

passos que se seguem:

« Utilizar isopropanol com uma pureza de > 99 %

* 0Os objetos impressos devem ser limpos na plataforma de cons-
trugdo para evitar que rodopiem objetos no equipamento

e No menu principal, selecionar “Opgdes”, depois “Multi Cycle
Wash" e, em seguida, as seguintes definigoes:
4 minutos com reservatorio 1
3 minutos com reservatorio 2
3 minutos de secagem

 Pulverize os objetos impressos apds o processo automatizado
com isopropanol (> 99 %) fresco para eliminar completamente
eventuais residuos de resina. Os residuos de resina também po-
dem ser removidos com uma escova embebida em isopropanol
(299 %) fresco

* Apoés esta etapa de limpeza, o objeto impresso é seco com ar
comprimido sob um dispositivo de aspiragdo. Se ainda houver
resina liquida aderida a superficie do objeto, esta pode ser elimi-
nada por completo mediante nova pulverizagdo com isopropanol
(299 %) fresco e nova secagem

Preparagéo para o pés-endurecimento

* Separar as estruturas de suporte. Para a separagao pode ser uti-
lizado um disco de corte ou um cortador lateral.

* Remover com cuidado a camada branca da superficie do objeto

com material abrasivo de vidro (p. ex. BEGO Perlablast® micro, e

numa pressao de jato maxima de 1,5 bar.

Verificar os objetos quanto ao ajuste e concluir o acabamento:

Para o acabamento e o contorno podem ser utilizadas fresas de

metal duro ou abrasivos de diamante.

Processo de pos-endurecimento

As propriedades finais do objeto impresso dependem do processo
de pos-endurecimento. Observar o alinhamento do equipamento de
fotopolimerizagao relativamente a impressora 3D dos componentes
do sistema aprovados.

A pés-exposigao do objeto é feita sem modelo, a sequir, deixar arre-
fecer durante 3 a 5 min, até se sentir o objeto frio.

SprintRay Crown foi verificado e validado em combinagao com dife-
rentes componentes de sistema (impressoras 3D e equipamentos de
limpeza e pos-exposi¢do). Os componentes de sistema compativeis
encontram-se no nosso website
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Uma lista de exemplos de equipamentos de pds-endurecimento
compativeis:

Pds-exposi¢ao

Equipamento de
fotopolimerizagao

Programa

SprintRay ProCure Selecionar programa SprintRay Crown

SprintRay ProCure 2 Selecionar programa SprintRay Crown

AVISO: S6 podem ser usados sistemas compativeis autoriza-
dos, incluindo os parametros do material. Caso contrério ha
um elevado risco de fabricar produtos néo autorizados e / ou
ndo utilizaveis que podem por em perigo a seguranga do utili-
zador.
Nota: Caso seja utilizado o BEGO Otoflash deve ser utilizada a fun-
¢do de gas de protegao. Esta origina uma nova redugao do ja baixo
teor de mondmeros residuais. Para tal, ajustar a fungao de gés de
protecdo para a posi¢ao de comutagdo 1. Os detalhes podem ser
consultados nas instruges de utilizagao do dispositivo de pés-ex-
posicdo. Siga também as instrugées de manutengao do fabricante
dos componentes de sistema.

Os tempos indicados sdo vélidos apenas para equipamentos com
manutengao regular que fornecem uma intensidade de luz corres-
pondente.

Medidas de precaugao: Se ocorrer uma interrupgao em con-
sequéncia de uma anomalia durante o processo de pos-en-
durecimento, o objeto impresso nao deve ser utilizado até ter
endurecido sob um ciclo completo.

Consultar nas instrugoes de utilizagdo do equipamento de
fotopolimerizagéo a forma como a falha pode ser resolvida e,
de seguida, repetir o processo de pés-endurecimento com os
objetos impressos.

Complementar / reparar objetos impressos

0s pontos com falha (p. ex. pontos de contacto em falta, quebras,
etc.) podem ser complementados com resina ou massas de reves-
timento para composito convencionais.

Complemento de objetos impressos com resina

* As éreas a serem complementadas sdo tratadas por jato com oxi-
do de aluminio 110 ym (p. ex. Korox® 110, BEGO) a uma pressao
de 1,5 bar.

Aplicar um pouco de SprintRay Crown no objeto.

Polimerizar o objeto durante pouco tempo sob luz.

Se tiver de ser aplicado mais material, aplicar novamente SprintRay
Crown na Gltima camada e voltar a polimerizar.

Efetuar a polimerizagéo final dos objetos conforme descrito na
secgao “Processo de pos-endurecimento” (ver tabela)

Complemento de obj com de revestimento
Os objetos também podem ser complementados com massas de
revestimento para compésito convencionais (p. ex. VITA VM LC*,
Vita Zahnfabrik, e VITA VM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Respeite as
instrugdes de utilizagao do fabricante da massa de revestimento.
Medidas de precaugao: O objeto s6 pode ser complementa-

do / reparado fora da boca do paciente e apenas por pessoal
técnico.

Polimento

Polir a superficie dos objetos com pedra-pomes e pasta de polimen-
to. Durante o polimento deve ser evitado o sobreaquecimento do ob-
jeto. A melhor qualidade da superficie é obtida através do polimento
depois da pds-exposigao.

Conselho: Opcionalmente, a superficies dos objetos pode ser trata-
da com massas de esmalte de fotopolimerizagao (p. ex. Vita ENAMIC
GLAZE*, Vita Zahnfabrik ou GC OPTIGLAZE*, GC). Respeite as instru-
¢oes de utilizagao do fabricante da massa de esmalte.

Personalizagao (opcional)
Opcionalmente, os objetos expostos (ndo polidos) podem ser perso-
nalizados com tintas ou massas de revestimento.

Personalizagdo com tintas

A personalizagdo dos objetos polimerizados finais pode ser feita
usando tintas para compadsitos convencionais (p. ex. VITA ENAMIC
STAIN*, Vita Zahnfabrik e GC OPTIGLAZE Color*, GC) e é de respon-
sabilidade do utilizador. Isso pode afetar o resultado da cor. Devem
ser respeitadas as instrugdes de utilizagéo do fabricante das tintas.

Per: a0 com de

Os objetos também podem ser personalizados com massas de re-
vestimento para compésito convencionais (p. ex. VITA VM LC*, VITA
VM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Devem ser respeitadas as instrugdes
de utilizagdo do fabricante da massa de revestimento.

Facetas

Para a fixagao das facetas expostas a estrutura de metal podem ser
utilizadas massas de revestimento de fotopolimerizagao convencio-
nais (p. ex. VITA VM LC, VITA VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Para a
configuragéo e preparagéo da estrutura de metal, bem como para o
processamento da massa de revestimento, devem ser respeitadas
as instrugdes de utilizagao do fabricante da massa de revestimento.

Passos de trabalho gerais

 Condicionamento da superficie da estrutura de metal.

Cobertura da estrutura de metal com opacificador.

Jateamento do lado interior da faceta.

Limpeza do p6 da faceta.

Condicionamento da superficie interior da faceta. Respeite as

indicagdes do fabricante da massa de revestimento na secgao

“Personalizagao de estruturas de compésito” ou “Personalizagao

de dentes de plastico”.

Aplicagao do material de revestimento no lado interior da faceta

ou na estrutura de metal.

Posicionamento da faceta na estrutura de metal.

Remogao do excesso com a ajuda de um pincel ou de um instru-

mento.

Realizagdo da polimerizagao de acordo com as indicagdes do

fabricante da massa de revestimento.

* Por fim, a superficie da faceta é polida ou personalizada com
tintas para compdsito (ver secgéo “Polimento” ou “Personaliza-
gdo”).

8. Limpeza no laboratdrio dentario e no consultério do dentista

As coroas totalmente endurecidas de SprintRay Crown podem ser
limpas e desinfetadas facilmente. E possivel uma limpeza através
de evaporagdo (p. ex. com Triton SLA). Também é possivel uma
desinfegdo em banho de imerséo (p. ex. etanol 96 % ou desinfegéo
para impressées MD 520* da empresa Diirr Dental). Verificar se o
desinfetante é adequado para o material.

9. Fixagao

Fixagdo em pilares

A restauracao definitiva pode ser fixada num pilar de titanio (p. ex.
estrutura solida titanio BEGO Semados®) com Panavia v5 (Kuraray
Noritake*). Devem ser respeitadas as instrugdes de utilizagdo do
fabricante do material de fixagao.

Fixagao a cotos de dentes

A restauragdo definitiva pode ser fixada com cimentos autoadesivos

convencionais (p. ex. RelyX Unicem*, 3M Espe) ou com cimentos

compdsitos com primario (p. ex. Variolink Esthetic DC* e Monobond

Plus*, lvoclar Vivadent).

Notas:

« Devem ser respeitadas as instrugdes de utilizagao do material de
fixagdo para compdsitos. Nao é necesséria uma fresagem quimi-
ca da restauragao.

* A exposicao da restauragdo definitiva cimentada nao tem qual-
quer influéncia nas propriedades da coroa anteriormente fabrica-
da.

10. Eliminagao

0 material endurecido e separado (placa de base, estrutura de
suporte) ndo pode ser reutilizado. O material endurecido pode ser
eliminado no lixo doméstico. A resina nao utilizada ou o etanol utili-
zado na limpeza, juntamente com os residuos de resina, devem ser
eliminados na empresa de eliminag&o local ou num ponto de recolha
de residuos apropriado, indicando a ficha de dados de seguranca.
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I Gebrauchsanweisung

SprintRay Crown
Harz fiir den 3D-Druck von allen Arten von definitiven Einzelkronen,
Inlays, Onlays und Veneers.

1. Verwendungszweck / Indikation

SprintRay Crown ist ein lichthartender, flieBfahiger Kunststoff auf
der Basis von Methacrylsdureestern zur Herstellung von definiti-
ven Einzelkronen, Inlays, Onlays und Veneers.

2. Kontraindikationen

Bekannte Allergie gegen einen oder mehrere Inhaltsstoffe. Im Zwei-
felsfalle sollte die Allergie aufgrund eines spezifischen Tests schon
vor der Applikation dieses Produktes abgeklart und ausgeschlossen
werden.

SprintRay Crown darf nicht fiir andere Zwecke als definitive Einzel-
kronen, Inlays, Onlays und Veneers verwendet werden. Jede Abwei-
chung von dieser Gebrauchsanweisung kann negative Auswirkungen
auf die chemische und physikalische Qualitat von aus SprintRay
Crown hergestellten Kunststoffen haben.

3. Sicherheitshinweise

Dieses Produkt wird nach hochsten Qualitétsstandards hergestellt
und gepriift. Es darf nur von Fachpersonal verwendet werden. Um
die optimale Weiterverarbeitung zu gewahrleisten, lesen Sie bitte
die in dieser Gebrauchsanweisung enthaltenen Informationen
sorgfaltig durch.

Fiir das Handling des fliissigen Harzes und nicht nachbelich-
teter gedruckter Objekte (Objekte im ,Griinzustand”) gelten die
Sicherheitshinweise und Vorsichtsmanahmen der Gebrauchs-
anweisung und des Sicherheitsdatenblattes von diesem Produkt.

C € o

4. Nebenwirkungen und VorsichtsmaBnahmen

Vorsorge / Schutz

Das Tragen von Schutzkleidung ist beim Umgang mit diesem Pro-
dukt vorgeschrieben.

Schutzbrille und Nitrilhandschuhe sind zu verwenden. Weitere
Informationen iiber die Handhabung des Produktes kdnnen dem
Sicherheitsdatenblatt entnommen werden und stehen unter
https://sprintray.com/ zur Verfiigung. Es kann nicht ausgeschlos-
sen werden, dass in seltenen Féllen individuelle Reaktionen (z.
B. Unvertréaglichkeiten oder allergische Reaktionen) gegeniiber
einzelnen Komponenten auftreten konnen. In diesen Féllen sollte
dieses Produkt durch den entsprechenden Anwender nicht mehr
verwendet werden.

Gefahrenhinweise gema MSDS
Verursacht Hautreizungen.

Kann allergische Hautreaktionen verursa-
chen.

Verursacht schwere Augenreizung.

ACHTUNG * Kann die Atemwege reizen.
« Kann fiir Wasserorganismen schadlich
sein, mit langfristiger Wirkung.
Sicherheitshinweise gemaR MSDS
Enthilt: * Einatmen von Nebel / Dampf / Aerosol
Veresterungsprodukte  vermeiden.

von 4,4 Isopropyliden- o
diphenol, ethoxyliert o
und 2-Methylprop-
2-ensaure, silani-
siertes Dentalglas,
Methylbenzoylformat, o
Diphenyl(2,4,6-trime-
thylbenzoyl)phosphin-
oxid. Gesamtanteil

ananorganischen

Filllstoffen (Partikel- o

Freisetzung in die Umwelt vermeiden.
Schutzhandschuhe / Schutzkleidung /
Augenschutz / Gesichtsschutz tragen.

Bei Unwohlsein GIFTINFORMATIONSZEN-
TRUM/ Arzt anrufen.

Bei Hautreizung oder -ausschlag:
Arztlichen Rat einholen / drztliche Hilfe
hinzuziehen. -

Bei anhaltender Augenreizung: Arztlichen
Rat einholen / arztliche Hilfe hinzuziehen.
Inhalt / Behalter gemaR lokalen und

groBe 0,7 pm) betragt nationalen Vorschriften der Entsorgung
30-50 Massen-%. zufiihren.

Hinweis: Alle im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetretenen
schwerwiegenden Vorfalle aufgrund einer Fehlfunktion sind dem
Hersteller und der zustandigen Behdrde des Mitgliedstaats, in dem
der Anwender und / oder der Patient niedergelassen ist, zu melden.

5. Allgemeine Hinweise zur Handhabung

Lieferung

SprintRay Crown wird in sieben Farben nach VITA* classical Farb-
system in lichtdichten und verschlossenen Flaschen geliefert.
Fiillmenge:

SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g

SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 5009

SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 5009

SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 5009

SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 500g

SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g

SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 5009

Hinweis: Die Verfiigbarkeit einzelner Produkt-Varianten kann sich
regional unterscheiden. Die jeweils aktuellsten Produkt-Informa-
tionen finden Sie auf der SprintRay-Webseite.

Lagerung
Dieses Produkt ist in der verschlossenen Originalflasche bei
Raumtemperatur (ca. 22 °C), dunkel und trocken zu lagern. Es ist
dabei darauf zu achten, +4 °C nicht zu unter- und +28 °C nicht zu
tiberschreiten! Das aufgedruckte Mindesthaltbarkeitsdatum ist zu
beachten.

Hinweis: Die erwarteten Ergebnisse konnen nicht garantiert wer-
den, wenn Materialien verwendet werden, deren Mindesthaltbar-
keitsdatum iiberschritten wurde, oder wenn die Lagerbedingungen
nicht eingehalten werden.

Die vollstandig ausgeharteten Druckobjekte miissen bei Raum-
temperatur gelagert und vor Lichtquellen geschiitzt werden.

6. Verarbeitungsanforderungen
. Design
Erstellen Sie das Objekt (STL-Datensatz) mit einer kommerziellen
CAD-Software, die fiir dentale Anwendungen vorgesehen ist.
« Das Design muss den anatomischen Abmessungen des zu restau-
rierenden Zahns entsprechen.
Das Verhiltnis von Kronenhdhe zur Hohe der Klebeflache des Ab-
utments darf einen Wert von 1,6 nicht tiberschreiten.
Beim Design die Anforderungen an Mindestwandstarken fiir
fertiggestellte Restaurationen beachten:

L—

Hinweis:
Kronen, Inlays, Onlays und Veneers

Minimale Wandstarken im Frontzahnbereich 1,0mm
Minimale Wandstarken im Seitenzahnbereich 1,0mm
Minimale Wandstarke zervikal 1,0mm
Minimale Wandstérken Verblendschale 0,5mm

2. Nesting & Vorbereitung fiir den Druck

* STL-Datei-Import

* Manuelle / automatische Drehung und Platzierung

« Optimale Ausrichtung: horizontale Ausrichtung, Okklusions-
ebene zur Bauplattform

* Manuelle / automatische Erzeugung von Supportstrukturen

3. Drucken

SprintRay Crown wurde in Kombination mit verschiedenen Sys-
temkomponenten (3D-Drucker, Reinigungsgerate und Nachbe-
lichter) verifiziert und validiert. Wir arbeiten standig an weiteren
Qualifizierungen. Die kompatiblen Systemkomponenten finden
Sie auf unserer Webseite
https:/sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Bitte beachten Sie hier auch die Angaben zur Bauplattform und
Harzwanne.

*Dieses Zeichen ist eine geschaftliche Bezeichnung/ eingetra-
gene Marke eines Unternehmens, das nicht zur BEGO Unterneh-
mensgruppe / SprintRay gehdrt.

Eine Beispielliste von kompatiblen 3D-Druckern und deren Be-
triebssoftware fiir die additive Fertigung:

Kompatible 3D-Drucker
3D-Druckermodell

Drucker Firmware  Nesting Software Provider

SprintRay Pro55 6.5 oder hoher RayWare SprintRay
SprintRay Pro95 6.5 oder hoher RayWare SprintRay
SprintRay Pro55S 7.0.2.1 oder hdher RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95S  7.0.2.1 oderhdher RayWare SprintRay

WARNUNG: Es diirfen nur zugelassene kompatible Systeme
einschlieBlich der Materialparameter verwendet werden. An-
dernfalls besteht ein hohes Risiko, unzuverldssige und / oder
unbrauchbare Produkte herzustellen, die die Sicherheit des
Users gefahrden konnen.

Hinweis: Befolgen Sie die Gebrauchs- und Wartungsanweisungen
des Systemkomponenten-Herstellers.

Umgebungstemperatur
Temperaturbereich zwischen 18 °C und 28 °C.

Druck-Parameter

Schichtdicke: 50 / 100 pm.

Optimale Ausrichtung: horizontale Ausrichtung, Okklusionsebene
zeigt zur Bauplattform.

-~

. Benotigte Werkzeuge, Gerate und Materialien fiir die
Nachbearbeitung
Edelstahlspatel
Unbeheiztes Ultraschallbad
Ethanollosung 96 %
Spriihflasche mit Ethanollésung
Trennscheibe oder Seitenschneider (zum Entfernen der
Supportstruktur)
Abstrahlgerdt 1,5 bar
Glanzstrahlmittel 50 pm (z. B. Perlablast® micro, BEGO)
Bei der Verwendung von SprintRay ProWash / Dry: IsoPropa-
nol-Losung 99 %, Spriihflasche mit 99 % IsoPropanol-Ldsung,
Biirste

7. Verarbeitung
Die folgenden Anweisungen enthalten Details von einem validierten
Workflow fiir den 3D-Druckprozess mit einem kompatiblen 3D-Drucker.

Vor Druckbeginn muss das SprintRay Crown Harz Raumtempera-
tur erreicht haben (ca. 22 °C) und griindlich gemischt werden, um
homogen zu sein. Vor dem ersten Gebrauch die Flasche ca. 2 min
gut schiitteln. Beim Umfiillen ist darauf zu achten, das Druckharz
nur so kurz wie mdglich dem Tageslicht auszusetzen. Mischen Sie
das Harz in der Kartusche / Harzwanne auf, wenn auf der Oberflache
eine transparente Schicht sichtbar ist.

Reinigung und Vorbereitung zur Nachhartung

Nach Beendigung des Druckvorganges werden die Druckobjekte mit
Hilfe eines Spachtels von der Bauplattform gelost. Das Druckobjekt
sollte in zwei Schritten mit Ethanol (96 %), unter Zuhilfenahme eines
Ultraschallbades, gereinigt werden. Weitere Reinigungsgerate und
-methoden finden Sie unter
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list

VorsichtsmaBnahme: Ethanol nie direkt ins Ultraschallbad
fiillen, sondern immer in dem empfohlenen Behilter in das
mit Wasser gefiillte Ultraschallbad stellen. Es ist ein explo-
sionsgeschiitztes Ultraschallbad zu verwenden.

. Das Druckobjekt fiir 3 min in einer mehrfach verwendbaren Etha-
nol-Losung (96 %) mit Hilfe eines ungeheizten Ultraschallbades
reinigen.

2. Das vorgereinigte Objekt muss fiir 2 min mit frischer Ethanol-Lo-

sung (96 %) mit Hilfe eines ungeheizten Ultraschallbades voll-

standig gereinigt werden. AnschlieBend wird das Druckobjekt aus
dem Ethanolbad entnommen und zusétzlich mit Ethanol (96 %)
bespriiht, um letzte Harzreste vollstandig abzuspiilen.

Tipp: Mithilfe eines in Ethanol (96 %) getrankten Pinsels konnen
Harzreste ebenfalls einfach entfernt werden.

VorsichtsmaBnahme: Die Gesamtdauer der Reinigung von 5
min nicht iiberschreiten, da es ansonsten zu einer Beeintrach-
tigung (Quellung des Objekts mit Ethanol) der gedruckten Ob-
jekte kommen kann.

Nach der Reinigung wird das Druckobjekt mittels Druckluft, unter
einer Absaugung, getrocknet. Sollte anschlieBend noch fliissiges
Harz an der Objektoberflache haften, kann es durch erneutes Ab-
spriihen mit Ethanol (96 %) und erneutem Abblasen vollstandig ent-
fernt werden.

Bei der Verwendung von SprintRay ProWash / Dry beachten Sie bitte

die folgenden Schritte:

« IsoPropanol mit einer Reinheit von > 99 % verwenden

* Die gedruckten Objekte sollten auf der Bauplattform gereinigt
werden, um ein Herumwirbeln der Objekte im Gerat zu vermeiden

 Im Hauptmenii ,Optionen” auswahlen, dann ,Multi Cycle Wash*
und dann die folgenden Einstellungen:
4 Minuten mit Reservoir 1
3 Minuten mit Reservoir 2
3 Minuten trocknen

« Spriihen Sie die gedruckten Objekte nach dem automatisierten
Prozess mit frischem IsoPropanol (> 99 %) ab, um eventuelle
Harzreste vollstandig abzuspiilen. Harzreste konnen auch mit
einer in frischem IsoPropanol (= 99 %) getréankten Biirste entfernt
werden

* Nach diesem Reinigungsschritt wird das Druckobjekt mit Druck-
luft unter einer Absauganlage getrocknet. Sollte noch fliissiges
Harz an der Oberflache des Objekts haften, kann dieses durch
erneutes Bespriihen mit frischem IsoPropanol (= 99 %) und er-
neutes Trocknen vollstandig entfernt werden

Vorbereitung zur Nachhértung

* Supportstrukturen abtrennen. Zum Abtrennen kann entweder
eine Trennscheibe oder ein Seitenschneider genutzt werden.

* Entfernen Sie die weiBe Schicht auf der Objektoberflache vor-

sichtig mit Glanzstrahlmittel (z. B. BEGO Perlablast® micro) und

maximalen Strahldruck von 1,5 bar.

Objekte auf Passung kontrollieren und vollstandig ausarbeiten:

zum Ausarbeiten und Konturieren kdnnen Hartmetallfrasen oder

Diamantschleifkérper verwendet werden.

Nachharteprozess

Die endgiiltigen Eigenschaften des Druckobjektes sind vom Nach-
harteprozess abhéngig. Bitte beachten Sie die Zuordnung des
Lichthartegerates zum 3D-Drucker der freigegebenen Systemkom-
ponenten.

Die Nachbelichtung des Objektes erfolgt ohne Modell, anschlieRend
3 bis 5 min abkiihlen lassen bis sich das Objekt kiihl anfiihlt.
SprintRay Crown wurde in Kombination mit verschiedenen System-
komponenten (3D-Drucker, Reinigungsgerdte und Nachbelichter)
verifiziert und validiert. Wir arbeiten standig an weiteren Quali-
fizierungen. Die kompatiblen Systemkomponenten finden Sie auf
unserer Webseite
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Eine Beispielliste von kompatiblen Nachhartegeraten:

Nachbelichtung

Lichthartegerat Programm

SprintRay ProCure SprintRay Crown Programm wahlen

SprintRay ProCure 2 SprintRay Crown Programm wahlen

WARNUNG: Es diirfen nur zugelassene kompatible Systeme
einschlieBlich der Materialparameter verwendet werden. An-
dernfalls besteht ein hohes Risiko, unzuverlassige und / oder
unbrauchbare Produkte herzustellen, die die Sicherheit des
Users gefahrden kénnen.

Hinweis: Die angegebenen Zeiten gelten nur fiir regelmaBig gewar-
tete Gerate, die eine entsprechende Lichtintensitat leisten.

VorsichtsmaBnahme: Wenn es aufgrund einer Fehlfunktion
zu einer Unterbrechung wahrend des Nachhérteprozesses
kommt, sollte das gedruckte Objekt nicht verwendet werden,
bis es unter einem vollstandigen Zyklus ausgehartet ist.

In der Bedienungsanleitung des Lichthartegerates nachschla-
gen, wie der Fehler gelost werden kann, und dann den Nach-
harteprozess mit den gedruckten Objekten wiederholen.

Ergdnzen / Reparieren von gedruckten Objekten

Fehlstellen (z. B. fehlende Kontaktpunkte, Briiche usw.) konnen
mit dem Harz oder mit handelsiiblichen Komposit-Verblendmassen
erganzt werden.

Ergdnzen von gedruckten Objekten mit Harz

« Die zu erganzenden Bereiche werden mit Aluminiumoxid 110 pm
(z. B. Korox® 110, BEGO) bei 1,5 bar Druck abgestrahlt.

Etwas SprintRay Crown auf das Objekt auftragen.

Das Objekt fiir eine kurze Zeit unter Licht polymerisieren.

Wenn mehr Material aufgetragen werden muss, tragen Sie erneut
SprintRay Crown auf die letzte Schicht auf und polymerisieren es
erneut.

AbschlieBende Polymerisierung der Objekte erfolgt wie im Ab-
schnitt ,Nachharteprozess” beschrieben (siehe Tabelle).

Erganzen von gedruckten Objekten mit Verblendmassen

Die Objekte konnen auch mit handelsiiblichen Komposit-Verblend-
massen (z. B. VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik, und VITA VM LC flow*,
Vita Zahnfabrik) ergénzt werden. Beachten Sie die Gebrauchsanwei-
sung des Verblendmassen-Herstellers.

VorsichtsmaBnahme: Das Objekt darf nur auBerhalb des
Patientenmundes und von Fachpersonal erganzt/repariert
werden.

Polieren

Die Oberflache der Objekte mit Bimsstein und Polierpaste polieren.
Beim Polieren ist ein Uberhitzen des Objektes zu vermeiden. Die
beste Oberflachenqualitat wird durch das Polieren nach der Nach-
belichtung erreicht.

Tipp: Optional kann die Oberflache der Objekte mit lichthartenden
Glasurmassen (z. B. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik oder GC
OPTIGLAZE*, GC) behandelt werden. Beachten Sie die Gebrauchsan-
weisung des Glasurmassen-Herstellers.

Individualisieren (optional)
Optional konnen die nachbelichteten (nicht polierten) Objekte mit
Malfarben oder Verblendmassen individualisiert werden.

Individualisierung mit Malfarben

Die Individualisierung der endpolymerisierten Objekte kann mittels
handelsiiblichen Komposit-Malfarben (z. B. VITA ENAMIC STAIN*,
Vita Zahnfabrik und GC OPTIGLAZE Color*, GC) erfolgen und obliegt
dem Anwender. Diese kann das Farbergebnis beeinflussen. Die
Gebrauchsanweisung des Malfarben-Herstellers ist zu beachten.

Individualisierung mit Verblendmassen

Die Objekte konnen auch mit handelsiiblichen Komposit-Verblend-
massen (z. B. VITA VM LC*, VITA VM LC flow*, Vita Zahnfabrik) indi-
vidualisiert werden. Die Gebrauchsanweisung des Verblendmassen-
Herstellers ist zu beachten.

Verblendschalen

Zur Befestigung der nachbelichteten Verblendschale auf dem Me-
tallgeriist konnen handelsiibliche, lichthartende Verblendmassen
verwendet werden (z. B. VITA VM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfa-
brik). Bei der Gestaltung und Vorbereitung des Metallgeriistes sowie
Verarbeitung der Verblendmasse ist die Gebrauchsanweisung des
Verblendmassen-Herstellers zu beachten.

Grundlegende Arbeitsschritte

* Oberflachenkondizionierung des Metallgeriistes.

Abdeckung des Metallgeriistes mit Opaquer.

Abstrahlen der Innenseite der Verblendschale.

Reinigung der Verblendschale von Staub.
Innenflachenkondizionierung der Verblendschale. Beachten Sie
die Angaben des Verblendmassen-Herstellers Abschnitt ,Indivi-
dualisieren von Kompositgeriisten” oder ,Individualisieren von
Kunststoffzahnen".

Auftragen des Verblendmaterials auf die Innenseite der Verblend-
schale oder das Metallgeriist.

Positionierung der Verblendschale auf dem Metallgeriist.
Entfernen des Uberschusses mithilfe eines Pinsels oder eines
Instrumentes. Durchfiihrung der Polymerisation nach den Anga-
ben des Verblendmassen-Herstellers.

AbschlieBend wird die Oberflache der Verblendschale poliert oder
mit Komposit-Malfarben individualisiert (siehe Abschnitt ,Polie-
ren” oder ,Individualisieren”).

8. Reinigung im Dentallabor und Zahnarztpraxis
Vollstandigausgehartete Kronenaus SprintRay Crown konneneinfach
gereinigt und desinfiziert werden. Eine Reinigung durch Abdampfen
(z. B. mit Triton SLA) ist moglich. Eine Desinfektion im Tauchbad
(z. B. Ethanol 96 % oder MD 520* Abdruck-Desinfektion Fa. Diirr
Dental) ist ebenfalls mdglich. Auf die Eignung des Desinfektionsmit-
tels fiir das Material ist zu achten.

9. Befestigung

Befestigung auf Abutments

Die definitive Restauration kann auf Titan-Abutments (z. B. BEGO
Semados® Massivaufbau Titan) mit Panavia v5 (Kuraray Noritake*)
befestigt werden. Die Gebrauchsanweisung des Befestigungsmate-
rial-Herstellers ist zu beachten.

Befestigung auf Zahnstiimpfen

Die definitive Restauration kann mit handelsiiblichen selbstadhasi-
ven Zementen (z. B. RelyX Unicem*, 3M Espe) oder Kompositzemen-
ten mit Primer (z. B. Variolink Esthetic DC* und Monobond Plus*,
Ivoclar Vivadent) befestigt werden.

Hinweise:

* Die Gebrauchsanweisung des Befestigungsmaterials fiir Komposi-
teist zu beachten. Ein Atzen der Restauration ist nicht erforderlich.

« Die Belichtung der zementierten definitiven Restauration hat kei-
nen Einfluss auf die Eigenschaften der vorher gefertigten Krone.

10. Entsorgung

Das ausgehartete und abgetrennte Material (Bodenplatte, Support-
struktur) ist nicht weiter verwendbar. Ausgehértetes Material kann
im Hausmiill entsorgt werden. Unverbrauchtes Harz oder zur Rei-
nigung verwendetes Ethanol mit entsprechenden Harzriickstanden
sind beim ortlichen Entsorger oder einer entsprechenden Schad-
stoffannahmestelle unter Angabe des Sicherheitsdatenblattes zu
entsorgen.

11. Etiketten-Symbole
‘ Hersteller

& Herstellungsdatum

c E CE Zeichen

[:E] Gebrauchsanweisung
beachten

Medizinprodukt g Verwendbar bis
Charge & Achtung
Artikelnummer M/ﬂ/mTemperaturbegrenzung
;LT Vor Sonnenlicht Nur fiir Fachpersonal

schiitzen

K3 Instructions for use

SprintRay Crown
Resin for 3D printing of permanent single crowns, inlays, onlays and
veneers.

1. Intended use / Indication

SprintRay Crown is a light-curing, free-flowing plastic based on
methacrylic acid esters for the production of permanent single
crowns, inlays, onlays and veneers.

2. Contraindications

Known allergy to one or more ingredients. In cases of doubt, the aller-
gy should be clarified and ruled out based on a specific test prior to
the application of this product. SprintRay Crown should not be used
for purposes other than the production of permanent single crowns,
inlays, onlays and veneers. Any deviation from these instructions for
use can have negative effects on the chemical and physical quality of
plastics made from SprintRay Crown.

3. Safety instructions

This product is produced and tested according to the most stringent
quality standards. It may only be used by a dental professional. In
order to ensure optimum further processing, please read the infor-
mation contained in the instructions for use carefully.

* This symbol is a commercial designation / registered trademark of a
company that is not part of the BEGO company group / SprintRay.

The safety and precautions included in these instructions for use
and safety data sheet shall apply to the handling of liquid resin and
printed objects that have not been post-cured (objects in the “green
condition”).

( E 0197

4. Side effects and precautions

Precautions / Protection

It is essential that protective clothing be worn when handling this
product.

Safety goggles and nitrile gloves must be used. Further information
on handling the product can be found in the safety data sheet and also
downloaded at https:/sprintray.com/. We cannot completly rule out
adverse reactions (e. g. intolerance or allergies) to specific material
components for all individuals. In such isolated cases, the user should
discontinue use of the material.

Hazard statements as per MSDS

« Causes skin irritation.

* May cause an allergic skin reaction.
« Causes serious eye irritation.

* May cause respiratory irritation.

WARNING May cause long harmful effects to aquatic
life.
Precautionary statements as per MSDS
Contains: « Avoid breathing mist / vapours / spray.

Avoid release to the environment.

Wear protective gloves / protective
clothing / eye protection / face protection.
Call a POISON CENTER / doctor if you feel
unwell.

If skin irritation or rash occurs: Get medical
advice / attention.

If eye irritation persists: Get medical
advice / attention.

Esterification products of
4,4“isopropylidiphenol, o
ethoxylated and 2-methyl-
prop-2enoic acid. .
Silanized dental glass,
methylbenzoylformate,
diphenyl(2,4,6-trimethyl-
benzoyl) phosphine oxide. o
Total content of inorganic
fillers (particle size 0.7ym) + Dispose of contents / container as per local
is 30-50% by mass. and national regulations.

Notice: Any serious incident that has occurred in relation to the de-
vice due to a malfunction should be reported to the manufacturer
and the competent authority of the Member State in which the user
and/ or patient is established.

5. General information on handling

Delivery

SprintRay Crown is supplied in seven colours according to the VITA*
classical shade system, in lightproof and sealed bottles.
Filling quantity:

* SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g

* SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 5009

* SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 500g

* SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 5009

* SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 5009

« SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g

* SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 500g

Note: The availability of individual product variants may vary from
region to region. The latest product information can be found on the
SprintRay website.

Storage

This product must be stored in the original sealed bottle, or in the
cartridge at room temperature (approx. 22 °C) in a dark, dry place.
It must be ensured that the temperature does not drop below +4 °C
and does not exceed +28 °C! The minimum shelf life date printed on
the product must be observed.

Notice: Expected results cannot be guaranteed if materials which
have exceeded their minimum shelf life date are used or if storage
instructions are not followed.

The completely cured print objects must be stored at room tempera-
ture and protected from sources of light.

6. Processing requirements

1. Design
Create the object (STL-file) using a commercial CAD software,
which is intended for dental applications.
The design must match the anatomical dimensions of the tooth
to be restored.
The ratio of the crown height to the height of the bonding surfa-
ce of the abutment must not exceed a value of 1.6.
When designing, observe the requirements for minimum wall
thicknesses for finished restorations.

Notice:

Crowns, inlays, onlays and veneers

Minimum wall thicknesses anterior teeth 1.0mm
Minimum wall thicknesses posterior teeth 1.0mm
Minimal wall thickness, cervical 1.0mm
Minimal wall thickness, veneer shell 0.5mm

Nesting & preparation for printing

Import STL file

Manual / Automatic rotation and placement

Optimal orientation: horizontal, occlusal plane facing the build
platform

Manual / Automatic generation of supports

D )

3. Printing

SprintRay Crown has been verified and validated in combination
with various system components (3D printers, cleaning devices
and post-curing devices). We are constantly working on further
qualifications. You can find these compatible system components
on our website
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Please pay special attention to the build platform and resin tank
materials as noted in the compatibility matrix.

An example list of compatible 3D additive manufacturing printers
and their operation software:

Compatible 3D Printers

3D Printer Model  Printer Firmware Nesting Software Provider

SprintRay Pro55 6.5 or higher RayWare SprintRay
SprintRay Pro95 6.5 or higher RayWare SprintRay
SprintRay Pro55S 7.0.2.1orhigher  RayWare SprintRay
SprintRay Pro95S 7.0.2.1 orhigher RayWare SprintRay

WARNING: Only approved compatible systems including
material parameters may be used. If unapproved compo-
nents or material parameters are used, there is a high risk of
unreliable and / or unusable products which may endanger
the safety of the user.

Notice: It is important to follow the instructions for use and main-
tenance instructions provided by the manufacturer for all system
components.

Ambient temperature
Temperature range between 18 °C and 28 °C.

Printing parameters

Layer thickness: 50 / 100 pm.

Optimal alignment: horizontal alignment, occlusal plane facing the
build platform.

4. Necessary tools, equipment and materials for post-processing
* Stainless steel spatula

Unheated ultrasonic bath

Ethanol solution 96 %

Spray bottle with 96 % ethanol solution

Cutting wheel or side cutters (for support structure removal)
Sandblaster 1.5 bar

Glass bead blasting material 50 pm (e. g. Perlablast® micro)
When using SprintRay ProWash/Dry: Isopropanol solution
99 %, spray bottle with 99 % isopropanol solution, brush

7. Processing
The following instructions contain details of a validated workflow for
the 3D printing process with a compatible 3D printer.

Before starting printing, the SprintRay Crown resin must have
reached room temperature (approx. 22 °C) and be thoroughly mixed
until it is homogeneous. Before the first use, the material has to
be shaken well about 2 min. When decanting, make sure that the

printing resin is exposed to daylight for as short a period of time as
possible. Mix the resin in the cartridge / resin tank if a transparent
layer is visible on the surface.

Cleaning and preparation for post-curing

On completion of printing, the print objects are released from the
build platform using the spatula. The print object should be cleaned
in two steps with ethanol (96 %) using an ultrasonic bath. For addi-
tional cleaning devices and methods refer to
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list

Precaution: Never fill ethanol directly into the ultrasonic bath;
place it in the recommended container in the ultrasonic bath
filled with water. Use an explosion-proof ultrasonic bath.

1. Clean the print object for 3 min in a reusable ethanol solution
(96 %) using an unheated ultrasonic bath.

2. The precleaned object must be cleaned thoroughly for 2 min using
a fresh ethanol (96 %) solution with the aid of an unheated ul-
trasonic bath. The print object is then removed from the ethanol
bath and sprayed with additional ethanol (96 %) in order to fully
rinse off any remaining resin residue.

Tip: Resin residues can also be removed using a brush soaked in
ethanol (96 %).

Precaution: The entire cleaning process should not take
longer than 5 minutes as this could otherwise have a detri-
mental effect on the printed objects (swelling of the object
with ethanol).

After cleaning, the print object is dried using compressed air under
an extraction unit. If there is liquid resin still adhering to the surface
of the object, this can be completely removed by spraying again with
ethanol (96 %) and re-drying.

When using SprintRay ProWash / Dry, please observe the following

steps:

 Use isopropanol with > 99 % purity

« The printed objects should be cleaned on the build platform to
avoid them spinning round in the machine.

* From the main menu, select “Options”, then “Multi Cycle Wash”",

and then the following settings.

4 minutes with Reservoir 1

3 minutes with Reservoir 2

3 minutes drying

After the automated process, spray the printed objects with fresh

isopropanol (= 99 %) in order to fully rinse off any remaining

resin residue. Resin residues can also be removed using a brush

soaked in fresh isopropanol (> 99 %)

After this cleaning step, the print object is dried using com-

pressed air under an extraction unit. Any liquid resin still adhering

to the surface of the object can be completely removed by spray-

ing again with fresh isopropanol (> 99 %) and re-drying

Preparation for post-curing

* Remove the support structure with the help of a cutting wheel or
side cutters.

* Remove the white layer using a glass bead blasting material
50 pm (e. g. Perlablast® micro) at a maximum blasting pressure
of 1.5 bar.

« Check for fit and finish the objects completely. Finishing and
countouring can be performed using carbide cutter or diamond
grinding stones.

Post-curing process

The final properties of the printed object depend on the post-curing
process. Please note the assignment of the light curing device to the
3D printer of the approved system components.

The post-curing of the object is done without use of a model, then
allow to cool for 3—-5 minutes or until the object feels cool.
SprintRay Crown has been verified and validated in combination
with various system components (3D printers, cleaning devices and
post-curing devices). You can find these compatible system compo-
nents on our website
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
An example list of compatible post-curing devices:

Post-curing

Light-curing device Program

SprintRay ProCure Select SprintRay Crown program

SprintRay ProCure 2 Select SprintRay Crown program

WARNING: This material is suitable for manufacturing highly
reliable dental products only when using approved compati-
ble systems including the material parameters. If unapproved
components or material parameters are used, there is a high
risk of unreliable and / or unusable products which may en-
danger the safety of the user.

Note: The times given only apply to regularly maintained equipment
that guarantees a corresponding light intensity.

Precaution: If the post-curing process is interrupted by a mal-
function, the printed object should not be used until it has
been cured for one full cycle.

Refer to the operating instructions for the light-curing device
to find out how the error can be resolved, and then repeat the
post-curing process with the printed objects.

Supplementing / Repairing of printed objects

Defects (e. g. missing contact points, fractures, and so on) can be
supplemented with the resin or commercially available composite
veneering materials.

Supplementing with resin

« Blast the areas to be supplemented with aluminum oxide (e. g.

Korox® 110, BEGO) - pressure 1.5 bar and particle size 110 pm.

Put some liquid SprintRay Crown on the object.

Put it under light for a short time.

If more material has to be applied, put additional liquid SprintRay

Crown on the last layer and then put it again under light for a short

time.

* Follow the instructions in the section ,post-curing process” for
final curing of the objects.

Supplementing with veneering material

The printed objects can be supplemented with commercially available
composite veneering materials (e. g. VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik,
and VITA VM LC flow*, Vita Zahnfabrik). The manufacturer's instruc-
tions for use must be observed.

Caution: The dental object may only be repaired or supple-
mented outside the patient's mouth and by a dental profes-
sional.

Polish

Polish the surface of the objects with pumice stone and polishing
compound. Avoid overheating of the restorations during polishing.
Optimal surface quality is achieved by polishing after post-curing.

Tip: Optionally, the surface of the objects can be coated with
light-curing glaze (e. g. Vita ENAMIC GLAZE *, Vita Zahnfabrik or GC
OPTIGLAZE *, GC). Pay attention to the manufacturer's instructions
for use.

Individualization (optional)
Instead of polishing the surface, the post-cured objects can also be
individualized with composite stains or veneering materials.

Individualization with composite stain

Commercially available composite stain materials (e. g. VITA ENAMIC
STAIN*, Vita Zahnfabrik and GC OPTIGLAZE Color*, GC) can be used
for individualization of the post-cured SprintRay Crown restoration.
The manufacturer’s instructions for use must be observed.

Individualization with veneering materials

Commercially available composite veneering materials (e. g. VITA
VM LC*, Vita Zahnfabrik and VITA VM LC flow*, Vita Zahnfabrik) can
be used for individualization of the restoration. The manufacturer's
instructions for use must be observed.

Veneer shells

Commercially available light-curing veneering composites can be
used to attach the post-cured veneer shells to the metal framework
(e.g. VITAVM LC, VITA VM LC flow, Vita Zahnfabrik). When designing
and preparing the metal framework and processing the veneering
material, the instructions for use of the veneering material manufac-
turer must be observed.

Basw work steps

Condition the surface of the metal framework.
 Cover the metal framework with opaquer.
Sandblast the inside of the veneer shell and clean the veneer shell
from dust.
Inner surface conditioning of the veneer shell. Observe the infor-
mation of the veneering material manufacturer in section “Indi-
vidualization of composite frameworks” or “Individualization of
artificial teeth”.
Applying the veneering material to the inside of the veneer shell
or the metal framework.
Positioning of the veneer shell on the metal framework and re-
move the excess with a brush or an instrument.
Carry out the polymerization according to the instructions of the
veneering material manufacturer.
Finally, the surface of the veneer shell should be polished or cus-
tomized with composite stains (see section “Polishing” or “Indi-
vidualization”).

8. Cleaning in the dental laboratory and dental practice

Fully cured objects made from SprintRay Crown can be easily
cleaned and disinfected. Steam cleaning (e. g., with Triton SLA) is
possible. Disinfection in the immersion bath (e. g. ethanol 96 % or
MD 520* impression disinfectant, Diirr Dental Co.) is also possible.
Follow manufacturer’s instructions.

9. Luting

Cementation on abutments

The definitive restoration can be fixed onto titanium abutments (e.g.
BEGO Semados® solid titanium abutments) with Panavia v5 (Kuraray
Noritake*). The instructions for use of the luting agent manufacturer
must me observed.

Attachment to tooth stump

The finished permanent restorations can be attached using self-ad-

hesive cements (e. g. RelyX Unicem*, 3M Espe) or composite cement

with a primer (e. g. Variolink Esthetic DC* and Monobond Plus*, Ivo-

clar Vivadent).

Notice:

« Observe the instructions for use of the luting agent. It is not re-
quired to etch the restoration before attaching.

< Additional exposure to curing lights after attachment will not af-
fect the properties of the finished object.

10. Disposal

The cured, separated material (base plate, support structure) can
no longer be used. Cured material can be disposed of as domestic
waste. Unused resin or ethanol used for cleaning with resin residues
must be disposed of via the local waste disposal authority or a
hazardous waste collection point stating the safety data sheet.

11. Label symbols

‘ Manufacturer

&l Date of manufacture
Medical device
Batch code

Catalogue number

c € CEmark

Consultinstructions
foruse

g Use-by date
A Caution

/ﬂ/ Temperature limit

Sl

,.L\ Keep away from sunlight [eow] For professional use only

A Notice d'utilisation

SprintRay Crown
Résine pour I'impression 3D de couronnes unitaires, d'inlays, d'on-
lays et de facettes prothétiques permanents de toutes sortes.

1. Emploi prévu / Indication

SprintRay Crown est une résine fluide photopolymerlsable a base
d'esters d'acides méthacryliques destinée a la fabrication de cou-
ronnes singles permanentes, inlays, onlays et veneers.

2. Contre-indications

Allergie connue a I'un ou plusieurs des composants. En cas de doute, il
est conseillé de réaliser un test spécifique avant application du produit
afin d'exclure toute allergie.

SprintRay Crown ne doit pas étre utilisé a d'autres fins que la confec-
tion de couronnes singles permanentes, inlays, onlays et veneers.
Tout usage autre que celui décrit dans les présentes instructions
d'utilisation peut avoir des répercussions négatives sur les propriétés
chimiques et physiques des composants fabriqués avec SprintRay
Crown.

3. Consignes de sécurité

Ce dispositif est fabriqué et contrélé conformément a des standards
de qualité des plus stricts. Emploi réservé a un personnel qualifié uni-
quement. Priére de lire attentivement les informations fournies dans
la présente notice d'utilisation pour garantir une mise en ceuvre ulté-
rieure optimale.

Se conformer aux consignes de sécurité et aux précautions stipulées
dans la notice d'utilisation et dans la fiche de données de sécurité du
dispositif pour la manipulation de la résine liquide et des objets impri-
més pas encore post-polymérisés (a « I'état brut »).
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4. Effets secondaires et précautions

Prévention / Protection

Le port de vétements de protection est obligatoire pour travailler
avec ce dispositif.

Porter des lunettes de protection et des gants en nitrile. On trouvera
de plus amples informations sur la manipulation du dispositif dans
la fiche de données de sécurité correspondante et dans a |'adresse
https://sprintray.com/. Il est impossible d’exclure I'apparition dans
de rares cas de réactions individuelles aux différents composants
(par ex. intolérances ou réactions allergiques). L'utilisateur concerné
ne devrait alors plus continuer d'utiliser ce dispositif.

Mentions de danger de la fiche de données de
sécurité (FDS)

Provoque une irritation cutanée.

Peut provoquer une allergie cutanée.
Provoque une séveére irritation des yeux.
Peut irriter les voies respiratoires.

Peut étre nocif a long terme pour les
organismes aquatiques.

ATTENTION

Conseils de prudence de la fiche de données
de sécurité (FDS)

Eviter de respirer les brouillards / vapeurs /
aérosols.

Eviter le rejet dans I'environnement.

Porter des gants de protection / des
vétements de protection / un équipement
de protection des yeux / du visage.

Appeler un CENTRE ANTIPOISON ou un
médecin en cas de malaise.

En cas d'irritation ou d'éruption cutanée :
consulter un médecin.

Si l'irritation oculaire persiste : consulter un
médecin.

Eliminer le contenu / récipient confor-
comprise entre mément a la réglementation locale et
30et50%enmasse. nationale.

Remarque : Tous les incidents graves liés au dispositif et survenus
suite a un dysfonctionnement doivent étre notifiés au fabricant et
aux autorités compétentes de |'Etat membre dans lequel l'utilisateur
et/ ou le patient sont établis.

Contient:

Produits de l'estérifica-
tionde 4,4-isopropylide-
nediphénol, éthoxylé et
acide 2-méthyl-2-
propénaique, verre den-
taire silanisé, formiate de ©
méthylbenzoyle, oxyde

de diphényl(2,4,6-trimét-
hylbenzoyl)phosphine.
Lateneurtotaleen
chargesinorganiques
(particulesde 0,7 pm) est

* Cette appellation est une dénomination commerciale / une marque
déposée d'une entreprise qui n‘appartient pas au groupe BEGO /
SprintRay

5. Consignes générales pour la manipulation

Livraison

SprintRay Crown existe en sept teintes, selon le systeme chroma-
tique VITA* classical, et est livrée en flacons opaques fermés.
Contenu :

* SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g

* SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 5009

* SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 500g

* SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 500g

* SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 5009

* SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 5009

* SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 500g

Remarque : La disponibilité de divers dispositifs peut varier selon les
régions. Vous trouverez sur le site Internet de SprintRay les informa-
tions les plus récentes sur le dispositif.

Stockage

Stocker ce dispositif dans son flacon d'origine fermé, a température
ambiante (env. 22 °C), a l'abri de la lumiére et de I'humidité. Veiller
a ce que la température ne descende pas en dessous de +4 °C et ne
dépasse pas +28 °C. Respecter la date limite d'utilisation imprimée.

Remarque : Les résultats escomptés ne peuvent étre garantis si la
date limite d'utilisation des matériaux utilisés est dépassée ou si les
conditions de stockage n‘ont pas été respectées.

Les ob]ets imprimés entiérement durcis doivent impérativement étre
stockés a température ambiante et a 'abri de sources de lumiére.

6. Critéres de mise en ceuvre

. Modélisation
Créer [objet (jeu de données STL) avec un logiciel CAD courant dans
le commerce destiné aux applications dentaires.
Sa conception doit impérativement correspondre aux dimensions
anatomiques de la dent a restaurer.
Le rapport entre la hauteur de la couronne et celle de la surface de
collage de la partie secondaire ne doit pas dépasser une valeur de
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Respecter pour la modélisation les critéres exigés relatifs aux épais-
seurs minimales des parois pour les restaurations terminées :

Remarque :
Couronnes, inlays, onlays et facettes prothétiques

Epaisseur minimale de paroi dans la zone antérieure 1,0mm
Epaisseur minimale de paroi dans la zone postérieure 1,0mm
Epaisseur minimale de paroi cervicale 1,0mm
Epaisseurs minimales de paroi pour facette prothétique 0,5mm

2. Imbrication et préparation pour I'impression

 Importation du fichier STL

 Rotation et mise en place manuelles / automatiques

« Orientation optimale : orientation horizontale, plan d'occlusion
vers la plateforme de fabrication

« Création manuelle / automatique des structures de support

3. Impression

SprintRay Crown a été testé et validé en association avec diffé-
rents composants de systémes (imprimantes 3D, équipements de
nettoyage et post-polymérisateurs). Nous nous attachons sans
cesse a obtenir de nouvelles qualifications. Vous trouverez les
composants de systemes compatibles sur notre site Internet
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Se conformer ici également aux indications fournies sur la plate-
forme de fabrication et sur le bac a résine.

Liste a titre d'exemples d'imprimantes 3D compatibles et de leur
logiciel d'exploitation pour la fabrication additive :

Imprimantes 3D compatibles

Modeéle Micrologiciel de Logiciel Fournis-
d'imprimante3D  l'imprimante d'imbrication seur
SprintRayPro55 6.5 ou supérieure RayWare SprintRay
SprintRay Pro95 6.5 ou supérieure RayWare SprintRay
SprintRay Pro55S  7.0.2.1 ou supérieure RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95S  7.0.2.1 ou supérieure RayWare SprintRay

AVERTISSEMENT : Utiliser impérativement des systemes
compatibles autorisés en respectant les paramétres liés
aux matériaux. Dans le cas contraire, il existe un risque
important de fabriquer des dispositifs non fiables et/ ou
inutilisables, susceptibles de mettre en danger la sécurité
de l'utilisateur.

Remarque : Se conformer aux notices d'utilisation et aux instruc-
tions de maintenance fournies par le fabricant des composants
des systemes.

Température ambiante
Plage de température entre 18 °C et 28 °C.

Parameétres d'impression

Epaisseur de couche : 50 pm / 100 ym.

Orientation optimale : orientation horizontale, le plan d'occlusion
est orienté vers la plateforme de fabrication.

4 Outils, équipements et matériaux requis pour le surfagage

Spatule en inox

Bain a ultrasons non chauffé

Solution d'éthanol a 96 %

Flacon pulvensateur avec solution d'éthanol

Disque a trongonner ou pince coupante diagonale (pour

éliminer la structure de support)

Sableuse, 1,5 bar

Matériau de polissage de 50 ym (par ex. Perlablast® micro,

BEGO)

* Pour I'emploi de SprintRay ProWash/Dry : solution d'alcool
isopropylique a 99 %, flacon pulvérisateur d'alcool isopropylique
a99 %, brosse

7. Mise en ceuvre

Les instructions suivantes comportent des détails sur un déroule-
ment validé des opérations pour le processus d'impression 3D avec
une imprimante 3D compatible.

Il faut, avant de commencer l'impression, amener la résine
SprintRay Crown a température ambiante (22 °C env.) et la mélanger
soigneusement jusqu'a ce qu'elle soit homogéne. Bien secouer le
flacon pendant environ 2 min avant le premier emploi. Veiller, lors
de cette opération, a exposer la résine pour imprimante le moins
possible a la lumiére du jour. Mélanger la résine dans la cartouche / le
bac a résine si la surface présente une couche transparente visible.

Nettoyage et préparation pour le post-durcissement
Une fois l'impression terminée, détacher les objets imprimés de la
plateforme de fabrication en s'aidant d'une spatule Il est conseillé
de nettoyer I'objet imprimé en deux temps en bain a ultrasons avec
de I'éthanol (a 96 %). Vous trouverez d'autres équipements et mé-
thodes de nettoyage a I'adresse
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Précautions : Ne jamais remplir 'éthanol directement dans le
bain a ultrasons, mais toujours dans le récipient recommandé
a placer dans le bain rempli d'eau. Utiliser un bain a ultrasons
antidéflagrant.

1. Nettoyer l'objet imprimé pendant 3 min dans un bain a ultrasons
non chauffé avec une solution réutilisable d'éthanol (a 96 %).

2. Nettoyer entierement l'objet prénettoyé pendant 2 min dans un
bain a ultrasons non chauffé avec une solution fraiche d'éthanol
(a 96 %). Retirer ensuite l'objet imprimé du bain d'éthanol et le
vaporiser en outre avec de I'éthanol (a 96 %) pour rincer intégrale-
ment les derniers restes de résine.

Conseil : Il est également possible d'éliminer les restes de résine
simplement avec un pinceau trempé dans I'éthanol (a 96 %).

Précautions : La durée de nettoyage totale ne doit pas dé-
passer 5 minutes. Dans le cas contraire, les objets imprimés
risquent d'en souffrir (gonflement de l'objet sous l'effet de
I'éthanol).
Apres le nettoyage, sécher 'objet imprimé a I'air comprimé sous un
dispositif d'aspiration. Si la surface de I'objet présente encore de la
résine liquide, vaporiser une nouvelle fois a 'éthanol (a 96 %) et éli-
miner a nouveau entierement les restes a l'air comprimé.

Pour I'emploi de SprintRay ProWash / Dry, respecter points

suivants :

« Utiliser de I'alcool isopropylique d'une pureté = 99 %.

Il est conseillé de nettoyer les objets imprimés sur la plateforme

de fabrication afin d'éviter quiils ne tourbillonnent dans

I'équipement.

Sélectionner dans le menu principal « Options », puis « Multi Cycle

Wash » et, ensuite, les réglages suivants :

4 minutes avec le réservoir 1

3 minutes avec le réservoir 2

3 minutes de séchage

Une fois le processus automatique terminé, vaporiser de I'alcool

isopropylique frais (= 99 %) sur les objets imprimés afin d'éliminer

d'éventuels résidus de résine. Il est également possible d'enlever
des restes de résine avec une brosse trempée dans de I'alcool
isopropylique frais (= 99 %).

« Apreés le nettoyage, sécher I'objet imprimé a I'air comprimé en
procédant sous un dispositif d'aspiration. Si la surface de 'objet
présente encore de la résine liquide, vaporiser une nouvelle
fois a l'alcool isopropylique frais (> 99 %) et sécher a nouveau
entierement.

Prép. pour le post-d ment

= Sectionner les structures de support. S'aider pour cela soit d'un
disque a trongonner soit d'une pince coupante diagonale.

« Eliminer avec précaution la couche blanche de Ia surface des

objets avec un matériau de polissage (par ex. Perlablast® micro,

BEGO) et une pression de sablage maximale de 1,5 bar.

Controler I'adaptation des objets et les dégrossir entierement : il

est possible d'utiliser des fraises en carbure de tungsténe ou des

meulettes diamantées pour le dégrossissage et la réalisation des

contours.

Post-durcissement

Les propriétés définitives des objets imprimés dépendent du pro-
cessus de post-durcissement. Tenir compte de l'affectation du
photopolymérisateur a I'imprimante 3D des composants validés du
systeme.

L'objet doit étre post-photopolymérisé sans modele, puis le laisser
refroidir pendant 3 a 5 minutes jusqu'a ce qu'il soit frais au toucher.
SprintRay Crown a été testé et validé en association avec différents
composants de systemes (imprimantes 3D, équipements de net-
toyage et post-polymérisateurs). Vous trouverez les composants de
systemes compatibles sur notre site Internet
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Liste a titre d'exemples d'équipements de post-durcissement com-
patibles :

Post-polymérisation

F Poly Frog

SprintRay ProCure Sélectionner le programme SprintRay Crown

SprintRay ProCure 2

A

Sélectionner le programme SprintRay Crown

: Utiliser impérativement des systemes
autorisés compatibles en respectant les paramétres liés
aux matériaux. Dans le cas contraire, il existe un risque
important de fabriquer des dispositifs non fiables et/ou
inutilisables, susceptibles de mettre en danger la sécurité de
I'utilisateur.

Remarque : Les durées indiquées s'appliquent uniguement a des
équipements régulierement entretenus et fournissant une intensité
lumineuse correspondante.

Précautions : Il est préférable de ne pas utiliser I'objet impri-
mé en cas d'interruption du processus de post-durcissement
due a un dysfonctionnement et d'attendre qu'il ait subi un
cycle complet de durcissement.

Consulter les instructions d'emploi du photopolymérisateur
pour remédier au dérangement, puis renouveler le processus
de post-durcissement avec les objets imprimés.

AVERTISSEMENT :

Addition de matériau sur des objets imprimés / réparation
d'objets imprimés

Des défauts (par ex. points de contact manquants, ruptures, etc.)
peuvent étre corrigés avec de la résine ou des masses de revéte-
ment composite courantes.

Addition de résine sur des objets imprimés

« Sabler les zones a compléter avec de I'oxyde d'aluminium de

110 pm (par ex. Korox® 110, BEGO) avec une pression de 1,5 bar.

Appliquer un peu de SprintRay Crown sur l'objet.

Photopolymériser I'objet brigvement.

S'il faut encore ajouter du matériau, appliquer a nouveau de la ré-

sine SprintRay Crown sur la derniére couche et photopolymériser

une nouvelle fois.

< Lapolymérisation finale des objets est décrite dans le paragraphe
« Post-durcissement” » (voir Tableau).

Addition de masses de revétement sur des objets imprimés
Il est possible de compléter les objets avec des masses de revéte-
ment composite courantes (par ex. VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik et
VITA VM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Respecter la notice d'utilisation
du fabricant de masses de revétement.
Précautions: L'objet ne doit étre complété / réparé qu'en de-
hors de la bouche du patient et uniquement par un personnel
qualifié.

Polissage

Polir la surface des objets avec de la pierre ponce et de la pate a po-
lir. Lors du polissage, éviter toute surchauffe de l'objet. Un polissage
effectué apres la post-polymérisation permet d'obtenir la meilleure
qualité de surface possible.

Conseil : La surface des objets peut, en option, étre traitée avec
des masses de glagure photopolymérisables (par ex. Vita ENAMIC
GLAZE*, Vita Zahnfabrik ou GC OPTIGLAZE*, GC). Respecter la no-
tice d'utilisation du fabricant de masses de glagure.

Personnalisation (en option)
Les objets post-polymérisés (non polis) peuvent en option étre per-
sonnalisés avec des maguillants ou des masses de revétement.

Personnalisation par maquillage

Les maquillants composites courants (par ex. VITA ENAMIC STAIN*,
Vita Zahnfabrik et GC OPTIGLAZE Color*, GC) peuvent servir a per-
sonnaliser les objets entierement polymérisés, la décision incom-
bant a l'utilisteur. Cela peut affecter toutefois le résultat de la teinte.
Respecter la notice d'utilisation du fabricant des maquillants.

Personnalisation par masses de revétement

1l est possible de personnaliser les objets avec des masses de re-
vétement composite courantes (par ex. VITA VM LC* et VITA VM LC
flow*, Vita Zahnfabrik). Respecter la notice d'utilisation du fabricant
des masses de revétement.

Facettes prothétiques

Les masses de revétement photopolymérisables courantes (par ex.
VITA VM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik) permettent de fixer la
facette prothétique post-polymérisée. Respecter la notice d'utilisa-
tion du fabricant des masses de revétement pour la conception et la
préparation de I'armature métallique et pour la mise en ceuvre de la
masse de revétement.

Etapes fondamentales des travaux

« Conditionnement des surfaces de I'armature métallique.

« Revétement de I'armature métallique avec un opaquer.

Sablage de la face intérieure de la facette prothétique.
Elimination de la poussiére de la facette prothétique.
Conditionnement de la surface intérieure de la facette prothé-
tique. Respecter les indications fournies par le fabricant de
masses de revétement dans la section relative a la personnali-
sation des armatures composites ou a la personnalisation. des
dents en résine.

Application du matériau de revétement sur la face intérieure de la
facette prothétique ou sur I'armature métallique.

« Positionnement de la facette prothétique sur I'armature métal-
lique.

Elimination de l'excédent de produit a l'aide d'un pinceau ou d'un
instrument.

Réalisation de la polymérisation conformément aux indications
fournies par le fabricant de masses de revétement.

Pour finir, polissage de la surface de la facette prothétique ou
personnalisation avec des maquillants composites (voir section
«Polissage » ou « Personnalisation »).

8. Nettoyage en laboratoire dentaire ou en cabinet dentaire

Des couronnes en SprintRay Crown entiérement durcies peuvent ai-
sément étre nettoyées et désinfectées. Il est possible de procéder a
un nettoyage a la vapeur (par ex. avec Triton SLA).

Une désinfection en immersion (par ex. avec de I'éthanol a 96 % ou
le désinfectant pour empreintes MD 520* de la société Diirr Den-
tal) est également possible. S'assurer que le désinfectant utilisé est
compatible avec le matériau.

9. Fixation

Fixation sur parties secondaires

La restauration permanente achevée peut étre fixée sur des parties
secondaires en titane (par ex. structures massives en titane BEGO
Semados®) avec Panavia v5 (Kuraray Noritake*). Respecter la notice
d'utilisation du fabricant du matériau de fixation.

Fixation sur dies

Larestauration permanente achevée peut étre fixée avec des ciments
autoadhésifs courants (par ex. RelyX Unicem*, 3M Espe) ou des
ciments pour composite avec primer (par ex. Variolink Esthetic DC*
et Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

Remarques :

* Respecter la notice dutilisation du matériau de fixation pour
composite. Il n'est pas nécessaire de mordancer la restauration.

* La photopolymérisation de la restauration définitive cémentée
n'a aucun impact sur les propriétés de la couronne préalablement
fabriquée.

10. Elimination

Le matériau durci et récupéré (plaque de base, structure de support)
n'est pas réutilisable. Il peut étre éliminé avec les déchets ménagers.
Déposer la résine inutilisée et I'éthanol ayant servi au nettoyage et
contenant des résidus de résine a la déchetterie locale ou aupres
d'un point de collecte pour contaminants en indiquant les mentions
de la fiche de données de sécurité.

11. Symboles sur l'étiquette

‘ Fabricant

&] Date de fabrication

( E Marquage CE

Consulter les instructions
d'utilisation

g Date limite d'utilisation
A Attention

/Y Limite de température

Dispositif médical
Code de lot

Référence catalogue

Pour un personnel
qualifié uniquement

—3< Conserveralabridela

AN

<
N lumiére du soleil

X Instrucciones de uso

SprintRay Crown
Resina para la impresion 3D de todo tipo de coronas individuales
definitivas, inlays, onlays y carillas.

1. Finalidad prevista / indicacion

SprintRay Crown es una resina fluida fotopolimerizable a base de
ésteres de acido metacrilico para la fabricacion de coronas indivi-
duales permanentes, inlays, onlays y carillas.

2. Contraindicaciones

Alergias conocidas a uno o més ingredientes. En caso de duda se re-
comienda esclarecer si existe alergia mediante la realizacion de una
prueba especifica antes de la aplicacion de este producto, a fin de
excluir la posibilidad de una reaccion alérgica.

SprintRay Crown no debe emplearse para otros usos distintos de las
tareas de fabricacion de coronas individuales permanentes, inlays,
onlays y carillas. Cualquier uso no previsto en las presentes instruc-
ciones de utilizacion puede tener repercusiones negativas sobre la
calidad de las caracteristicas fisicas y quimicas de los productos fa-
bricados con SprintRay Crown.

3. Indicaciones de seguridad

Este producto ha sido fabricado y probado segtin las mas exigentes
normas de calidad. Solo puede ser utilizado por personal especializa-
do. Para asegurar un 6ptimo procesamiento ulterior del producto, lea
con atencion la informacion contenida en estas instrucciones de uso.

La manipulacion de la resina liquida y los objetos impresos sin postpo-
limerizar (objetos en «estado basico») debe ajustarse a las indicacio-
nes de seguridad y precauciones incluidas en las instrucciones de uso
y la ficha de datos de seguridad de este producto.

c € 0197

4. Efectos secundarios y medidas de precauciéns

Prevencion / proteccion

Es obligatorio llevar indumentaria de proteccién al manipular este
producto.

Se deben utilizar gafas de proteccion y guantes de nitrilo. Pue-
de consultar informacion adicional sobre el manejo del produc-
to en la ficha de datos de seguridad, disponible en la direccion
https://sprintray.com/. No puede excluirse la posibilidad de que, en
casos aislados, se produzcan reacciones individuales (p. ej., into-
lerancias o reacciones alérgicas) a determinados componentes del
producto. En este caso, el usuario afectado debe interrumpir la apli-
cacion de este producto.

Indicaciones de peligro segun la ficha de
datos de seguridad

Provoca irritaciones cutaneas.

Puede provocar reacciones alérgicas
cutaneas.

Provoca irritacion ocular grave.

* Puede irritar las vias respiratorias.

Puede ser nocivo para organismos acuaticos,
teniendo efectos a largo plazo.

ATENCION

Indicaciones de seguridad segn la ficha de
datos de seguridad

Evite la aspiracion de niebla / vapor / aerosol.
Evite su liberacion al medio ambiente.

Lleve guantes de proteccion / indumentaria
de proteccién / proteccion ocular / protec-
cion facial.

En caso de malestar, pongase en contacto
telefénico con el CENTRO DE INFORMA-
CION TOXICOLOGICA o con un médico

En caso de irritacién o erupcion cutanea:
Solicite consejo médico / asistencia médica.
En caso de persistir una irritacion ocular:
Solicite consejo médico / asistencia médica.

Contiene:
Productos de esterifica-
cionde4,4-isopropili-  ©
dendifenol, etoxilado y
2-metilpropan-2-enoico,
vidrio dental silanizado,
metilbenzoilformato,
difenil(2,4,6-trimetilben-
zoil) 6xido de fosfina.  ©
Laproporcidn total
dematerialderelleno ~ ©
inorganico (tamafio

departiculade0,7pym)  * Gestione el desecho del contenido / reci-
asciendeaun30-50% piente de acuerdo con las disposiciones
del peso. regionales y nacionales.

Nota: Cualquier incidente grave ocurrido en relacién con el producto
a causa de un fallo de funcionamiento debe notificarse al fabricante
y a las autoridades competentes del Estado miembro en el que esta
establecido el usuario y / o el paciente.

5. Indicaciones generales sobre el manejo

Suministro

SprintRay Crown se suministra en siete tonos segun el sistema cro-
matico VITA* classical, en botellas opacas y cerradas.

Peso de relleno:

* SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g

* SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 5009

* SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 5009

* SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 500g

* SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 500g

* SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g

* SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 5009

Nota: La disponibilidad de las distintas variantes del producto puede
variar segun la region. Puede encontrar la informacion mas reciente
sobre el producto en el sitio web de SprintRay.

* Este simbolo es una denominacion comercial / marca registrada
de una empresa que no pertenece al grupo empresarial BEGO /
SprintRay.

Almacenamiento

Este producto debe almacenarse dentro de su botella original
cerrada a temperatura ambiente (22 °C aprox.) en un entorno oscu-
ro y seco. Hay que asegurarse de que la temperatura no descienda
por debajo de los +4 °C ni supere los +28 °C. Observe la fecha de
caducidad impresa.

Nota: los resultados esperados no pueden garantizarse si se utilizan
materiales cuya fecha de caducidad haya expirado o si no se cum-
plen las condiciones de almacenamiento.

Los objetos impresos fraguados por completo deben almacenarse a
temperatura ambiente en un lugar protegido contra fuentes de luz.

6. Requisitos de procesamiento

1. Diseiio
Fabrique el objeto (conjunto de datos STL) con un software CAD
comercial previsto para aplicaciones dentales.
El diseio debe adaptarse a las medidas anatémicas del diente
que se va a restaurar.
La relacion entre la altura de corona y la altura de la superficie
de adhesion del pilar no debe superar un valor de 1,6.
Para el disefio, observe los requisitos de grosor minimo de las
paredes para restauraciones terminadas:

Nota:

Coronas individuales, inlays, onlays y carillas

Grosor minimo de la pared para dientes anteriores 1,0mm
Grosor minimo de la pared para dientes posteriores 1,0mm
Grosor minimo de la pared en laregion cervical 1,0mm
Grosor minimo de la pared de la carilla 0,5mm

2 Anidamiento y preparacion para la impresion
« Importacion del archivo STL

* Rotacion y colocacion manual / automatica

« Orientacion 6ptima: alineacion horizontal, plano de oclusion
hacia la plataforma de construccion

« Generacion manual / automatica de estructuras de apoyo

3. Impresion

SprintRay Crown ha sido verificado y validado en combinacién
con varios componentes del sistema (impresoras 3D, dispositi-
vos de limpieza y equipos de postcurado). Trabajamos constan-
temente en la obtencién de nuevas cualificaciones. Encontrara
los componentes de sistema compatibles en nuestra pagina web
https:/sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Tenga en cuenta también la informacion sobre la plataforma de
construccion y la cubeta para resina aqui.

Una lista ilustrativa de impresoras 3D compatibles y su software
de funcionamiento para la fabricacion aditiva:

Impresora 3D compatible

Modelo de Fi dela fi de P d
imp 3D imp anidamiento

SprintRay Pro55 6.5 0 superior RayWare SprintRay
SprintRayPro95 6.5 0 superior RayWare SprintRay
SprintRay Pro55S  7.0.2.1 o superior RayWare SprintRay
SprintRay Pro95S  7.0.2.1 o superior RayWare SprintRay

ADVERTENCIA: Solo se deben utilizar sistemas compati-
bles aprobados, incluidos los pardmetros del material. De lo
contrario, existe un alto riesgo de producir productos poco
fiables y / o inutilizables que pueden poner en peligro la se-
guridad del usuario.

Nota: Siga las instrucciones de uso y mantenimiento del fabrican-
te de los componentes del sistema.

Temperatura ambiente
Rango de temperatura de entre 18 °C y 28 °C.

Parametros de impresion

Grosor de capa: 50/ 100 pm.

Orientacion 6ptima: Alineacion horizontal, plano de oclusién orien-
tado hacia la plataforma de construccion.

b

Herramientas, equipos y materiales necesarios para el acabado

Espétula de acero inoxidable

Bafio de ultrasonidos sin calentar

Solucién de etanol al 96 %

Pulverizador con solucién de etanol

Disco separador o alicates de corte lateral (para retirar la
estructura de apoyo)

Arenadora 1,5 bar

Material de arenado para brillo 50 pm (p. €j., Perlablast® micro,
BEGO)

Durante el uso de SprintRay ProWash / Dry: Solucién de isopro-
panol al 99 %, pulverizador con solucion de isopropanol al 99 %,
cepillo

7. Procesamiento

Las siguientes instrucciones contienen detalles de un flujo de tra-
bajo validado para el proceso de impresién 3D utilizando una impre-
sora 3D compatible.

Antes de comenzar la impresion, la resina SprintRay Crown debe
haber alcanzado la temperatura ambiente (aprox. 22 °C) y debe mez-
clarse completamente hasta que sea homogénea. Antes del primer
uso, agite la botella durante aprox. 2 min. Al verter el material, hay
que asegurarse de reducir al minimo posible el tiempo de exposicion
de la resina para impresion a la luz diurna. Mezcle la resina en el
cartucho / cubeta para resina si hay una capa transparente visible
en la superficie.

q

Limpieza y prep on para el
Una vez concluida la impresion, separe los objetos impresos de la
plataforma de construccion usando una espatula. El objeto impreso
debe limpiarse con etanol (96 %) en dos pasos aplicando un baio
de ultrasonidos. Encontrara mas informacion sobre dispositivos y
métodos de limpieza en
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Medidas de precaucion: no vierta nunca el etanol directamen-
te en el bafo de ultrasonidos, sino en el recipiente recomen-
dado dentro del bafo de ultrasonidos lleno de agua. Se debe
utilizar un bao de ultrasonidos a prueba de explosiones.

1. Limpie el objeto impreso durante 3 min en una solucion reutiliza-
ble de etanol (96 %) en un bafio de ultrasonidos no calentado.

2. Después de efectuar la limpieza previa, acabe de limpiar el ob-
jeto durante 2 min con una solucion de etanol (96 %) nueva en
un bafo de ultrasonidos no calentado. A continuacion, retire el
objeto impreso fuera del bafio de etanol (96 %) y rocielo adicio-
nalmente con etanol a fin de eliminar por completo los dltimos
restos de resina.

Consejo: Los restos de resina pueden eliminarse de forma igual-
mente sencilla utilizando un pincel embebido en etanol (96 %).

Medidas de precaucion: la duracion total de la limpieza no
debe superar los 5 minutos, dado que, en caso contrario, la
calidad de los objetos impresos podria resultar menoscabada
(hinchamiento del objeto con etanol).
Una vez finalizada la limpieza, seque el objeto impreso con aire com-
primido y con aspiracion. Si, a continuacion, atin encuentra resina
liquida adherida a la superficie del objeto, vuelva a rociar etanol
(96 %) sobre el objeto y aplique un nuevo chorro de aire para elimi-
narla por completo.

Durante el uso de SprintRay ProWash / Dry, tenga en cuenta los

siguientes pasos:

* Utilice isopropanol con una pureza = 99 %

* Los objetos impresos deben limpiarse sobre la plataforma de
construccion para evitar que los objetos giren de forma descon-
trolada en el equipo

* En el ment principal, seleccione «Opciones», «Multi Cycle Wash»
y a continuacion los siguientes ajustes:

4 minutos con deposito 1
3 minutos con depdsito 2
3 minutos de secado

* Tras el proceso automatizado, rocie los objetos impresos con
isopropanol nuevo (> 99 %) para eliminar por completo posibles
restos de resina. Los restos de resina pueden eliminarse también
con un cepillo embebido en isopropanol nuevo (2 99 %)

* Tras este paso de limpieza, seque el objeto impreso con aire
comprimido y un sistema de aspiracion. Si atin encuentra resina

liquida adherida a la superficie del objeto, esta puede eliminarse
por completo volviendo a rociar el objeto con isopropanol nuevo
(299 %) y secandolo nuevamente

Preparacion para el reendurecimiento

* Comience por separar las estructuras de apoyo. Para separar-

las, puede utilizar un disco separador o unos alicates de corte

lateral.

Retire con cuidado la capa blanca de la superficie del objeto con

material de arenado para brillo (p. ej., BEGO Perlablast® micro) y

una presion de arenado maxima de 1,5 bar.

* Compruebe el ajuste de los objetos y realice el acabado comple-
to. Pueden utilizarse fresas de metal duro o fresas diamantadas
para el acabado y la conformacién de contornos.

Proceso de reendurecimiento

Las propiedades definitivas del objeto impreso dependen del pro-
ceso de reendurecimiento. Tenga en cuenta la asignacion del foto-
polimerizador a la impresora 3D de los componentes de sistema
autorizados.

El postcurado del objeto se efecttia sin modelo; a continuacion,
deje enfriar entre 3 y 5 min hasta que el objeto esté frio al tacto.
SprintRay Crown ha sido verificado y validado en combinacion con
diversos componentes del sistema (impresoras 3D, dispositivos de
limpieza y equipos de postcurado). Encontrard los componentes
de sistema compatibles en nuestra pagina web
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Una lista ilustrativa de dispositivos de reendurecimiento compati-
bles:

Postcurado
SprintRay ProCure Seleccionar programa SprintRay Crown
SprintRay ProCure2  Seleccionar programa SprintRay Crown

ADVERTENCIA: Solo se pueden utilizar sistemas aprobados
compatibles incluidos los parametros del material. De lo
contrario, existe un alto riesgo de producir productos poco
fiables y / o inutilizables que pueden poner en peligro la se-
guridad del usuario.

Nota: Los tiempos indicados tinicamente son validos para equipos
sometidos periédicamente a mantenimiento, que proporcionen la
intensidad de luz correspondiente.

Medidas de precaucion: Si se produce una interrupcion a
causa de un fallo de funcionamiento durante el proceso
de reendurecimiento, el objeto impreso no debe utilizarse
hasta que se haya endurecido sometiéndolo a un ciclo com-
pleto.

Consulte la manera de solucionar el error en las instruccio-
nes de uso del fotopolimerizador; a continuacion, repita el
proceso de reendurecimiento con los objetos impresos.

Relleno / reparacidn de objetos impresos

Los defectos (p. ej., ausencla de puntos de contacto, las

f , etc.) p I con resina o con masas de
revestlmlento de composite convencionales.

Relleno de objetos impresos con resina

 Efectte el arenado de las zonas que se van a rellenar utilizando
oxido de aluminio 110 pm (p. &j., Korox® 110, BEGO) con una pre-
sion de 1,5 bar.

* Aplique una pequefia cantidad de SprintRay Crown sobre el
objeto.

* Polimerice el objeto brevemente bajo la luz.

* Sidebeaplicarse més cantidad de material, aplique nuevamente
SprintRay Crown sobre la (ltima capa y vuelva a polimerizarlo.

* La polimerizacion final de los objetos se efectta tal y como se
describe en el apartado «Proceso de reendurecimiento» (véase
la tabla).

Relleno de objetos impresos con masas de revestimiento

Los objetos también pueden rellenarse con masas de revestimien-
to de composite convencionales (p. ej., VITA VM LC*, Vita Zahnfa-
brik, y VITA VM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Observe las instruccio-
nes de uso del fabricante de la masa de revestimiento.

Medidas de precaucion: El objeto solo debe ser rellena-
do/ reparado fuera de la boca del paciente y por personal
especializado.

Pulido

Pula la superficie de los objetos con piedra pomez o pasta puli-
dora. Al pulir, evite exponer el objeto a una temperatura excesiva.
La calidad optima de una superficie se obtiene mediante el pulido
posterior al postcurado.

Consejo: De manera opcional, puede tratarse la superficie de los
objetos con masas de esmalte fotopolimerizables (p. ej., Vita ENA-
MIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik o GC OPTIGLAZE*, GC). Observe las
instrucciones de uso del fabricante de la masa de esmalte.

Personalizacién (opcional)

De manera opcional, pueden personalizarse los objetos postpoli-
merizados (no pulidos) con maquillajes 0 masas de revestimiento
personalizadas.

Personalizacion con maquillajes

La personalizacion de los objetos sometidos a la polimerizacion
final puede realizarse mediante maquillajes de composite conven-
cionales (p. ej., VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik y GC OPTI-
GLAZE Color*, GC) y es responsabilidad del usuario. Esto puede
afectar al resultado final. Observe las instrucciones de uso del
fabricante del maquillaje.

Personalizacion con masas de revestimiento

Los objetos también pueden personalizarse con masas de revesti-
miento de composite convencionales (p. ej., VITA VM LC*, VITA VM
LC flow*, Vita Zahnfabrik). Observe las instrucciones de uso del
fabricante de la masa de revestimiento.

Carillas

Para fijar la carilla postpolimerizada a la estructura metélica pue-
den utilizarse masas de revestimiento fotopolimerizables conven-
cionales (p. ej., VITA VM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Du-
rante el disefio y preparacion de la estructura metalica, asi como el
procesamiento de la masa de revestimiento, deben respetarse las
instrucciones de uso del fabricante de la masa de revestimiento.

Pasos de trabajo fundamentales

 Acondicionamiento de la superficie de la estructura metalica.

* Recubrimiento de la estructura metalica con opacador.
Arenado de la parte interna de la carilla.

Limpieza del polvo de la carilla.

Acondicionamiento de la superficie interna de la carilla. Obser-
ve las indicaciones del fabricante de la masa de revestimiento,
apartado «Personalizacion de estructuras de composite» o «Per-
sonalizacion de dientes de resina».

Aplicacion del material de revestimiento en la parte interna de la
carilla o en la estructura metalica.

Colocacion de la carilla en la estructura metalica.

Eliminacion del material excedente con un pincel o un instru-
mento. Realizacion de la polimerizacion segun las indicaciones
del fabricante de la masa de revestimiento.

Finalmente, pulido de la superficie de la carilla o personalizacion
con maquillajes de composite (véase el apartado «Pulido» o
«Personalizacion»).

8. Limpieza en el laboratorio dental y la consulta dental

Las coronas totalmente fraguadas fabricadas con SprintRay
Crown pueden limpiarse y desinfectarse de forma sencilla. Es po-
sible la limpieza mediante vapor (p. €j., con Triton SLA). También
es posible la desinfeccion en baiio de inmersion (p. €j., con etanol
al 96 % o con el desinfectante de impresiones MD 520* del fabri-
cante Diirr Dental). Es preciso asegurarse de que el desinfectante
sea apropiado para el material.

9. Fijacion

Fijacion a pilares

La restauracion definitiva puede fijarse a pilares de titanio (p. €j.,
pilar macizo de titanio BEGO Semados®) utilizando Panavia v5 (Ku-
raray Noritake*). Observe las instrucciones de uso del fabricante
del material de fijacion.

Fijacién en muiiones

La restauracion definitiva puede fijarse con cementos autoadhesi-
vos convencionales (p. ej., RelyX Unicem*, 3M Espe) o cementos
de composite con imprimacion (p. ej., Variolink Esthetic DC* y Mo-
nobond Plus*, Ivoclar Vivadent).



X1 WucTpyKuma 3a ynotpe6a

SprintRay Crown
Cmona 3a 3D NPUHTMPaHe Ha BCUUKI BUAOBE NOCTOSIHHU eAUHIY-
HU KOPOHH, UHTEN, OHNEN U BUHUPH.

1. Npepxasnayenne / MokasaHus

SprintRay Crown e doTononumepuanpalya, Teunmsa niactmaca
Ha 6a3aTa Ha ecTepu Ha MeTaKpunoBaTa K1cennHa 3a n3paboTsa-
He Ha NOCTOSHHM e[\UHUYHIN KOPOHM, UHIEU, OHNEN U BUHUPH.

2. MpoTMBONOKa3aHua

W3BeCTHM anepri KbM efiHa UK HAIKOMKO CbCTaBKK. B cnyvaii Ha
CbMHeHMe aneprusiTa Tp6Ba fja ce yTOYHM 1 U3KIIOYM Bb3 OCHOBA
Ha creLM(uyeH TeCT oLLe NPe/v NpUnaraHeTo Ha NPOAYKTa.

SprintRay Crown He Tpsi6Ba fja Ce U3non3Ba 3a ApYry Lienn, OCBeH
3a MOCTOSIHHN €IMHUYHU KOPOHM, UHMEN, OHNeN U BUHMPU. Besiko
OTK/IOHEHe OT Ta3u MHCTPYKLMS 3a ynoTpe6a MoXe Aa UMa oTpu-
LaTentu eekTi BbpXy XMMUYHUTE U HU3NYHUTE CBOVCTBA Ha M3pa-
6oTeHuTe oT SprintRay Crown nnactmacy.

3. YkasaHus 3a 6esonacHocT

To3u NpoAyKT ce NPOU3BEX/a U NPOBEpsiBa N0 Hal-BUCOKM CTaH-
[apTu 3a KavecTBo. TpsiBa Aa ce M3Mon3Ba caMo OT creLuani-
CTW. 3a rapaHTMpaHe Ha ONTUManHaTa no-HaTaTbluHa 06paboTka
npoyeTeTe BHUMATENHO MHOPMALMATA, ChAbpPXKALLA Ce B Tasu
MHCTPYKLMA 3a ynoTpe6a.

3a pa6oTaTa ¢ TeYHaTa CMONIa M HEMoCTMNONMMEPU3UPAHN NPUH-
TMPaHN 06eKTH (06eKTM B ,CYPOBO CHCTOSIHME) BaXaT yKasa-
HUATa 3a 6€30MacHOCT U MpeAnasHUTe MepKU B MHCTPYKLUMATA
3a ynotpe6a n MHPOPMaLIMOHHNA NIUCT 3a 6e30MacCHOCT Ha TO3K
NPOAYKT.

C € o

4. CTpaHn4Hu ed)eKTH U NpeanasHn Mepkun

Mpodunakruka / 3auura

HoceHeTo Ha 3aluTHO 0611eK10 Npu 6opaBeHe C TO3U NPOAYKT e 3a-
IbIDKUTESHO.

TpsiBa Ala ce W3MON3BAT 3aLMUTHU OUYUNA W HUTPUNOBU PBKABLM.
[lombiHuTenHa MHQOPMauMs OTHOCHO 6OpaBeHeTo C NpoayKTa
MOXe fla Ce B3eMe OT MH(OPMALMOHHWSI IUCT 3a 6e30NacHOCT U € Ha
pasnonoxeHue Ha ye6 caiita https:/sprintray.com/. He Moxe aa ce
M3KIKOUN Bb3MOXHOCTTA B PE/KY Cllyyau a Ce NOSIBAT UHANBUAY-
aNnHW peakLyy (Hanp. HEMOHOCUMOCTM U aNepruuHi PeaKLmm) KbM
OT/A€/HU KOMMOHEHTY. B TakuBa crlyyan To3v NPOAYKT He Tpsibea Aa
Ce U3M0/3Ba OT CHOTBETHYSA NOTPEOUTEN.

Mpeaynpex eHns 3a 0NacHOCT CbracHo
WJ1b Ha maTepuana

lMpeau3BuKBa Apa3HeHe Ha Koxara.

* Moxe ia NPUYNHU anepruyHn KOXHM
peakuuun

lpean3BnKBa Cepro3HO ApasHeHe Ha
ouute

Moxe fa ApasHun guxaTenHuTe MbTuwa
Moxxe fja IpuynHM AbATOTPaeH BpefieH
e(eKT 3a BOJHUTE OPraHnuamMm

BHUMAHUE  °

Coabpa: YKa3aHus 3a 6esonacHocT cbriacHo Wb
VMpoaykTn Ha Ha MaTepuana

ectepudukaunaia o WN3barsaiiTe BAULWBaHE Ha Mbra/ napa /
4,4-n3onponunmuaen- aeposon

AudeHon, eTOKCAM- o W36ArBaiiTe M3NyCKaHe B OKONHaTa cpeaa
paHuu2-MeTun-2-npo- « 3non3BaiiTe NpeAnasHu pbkaBuuy /

MEeHOBa KUCeNNHa, npeanasHo 06/ekno / npeanasHu ounna /
CUNIaHU3UPAHO JeH- npefnasHa Macka 3a nuue

TanHo CTbKNO, Me- * [pu Hepa3nonoxeHue ce obageTe Ha
TUn6ensoundopmar, LIEHTBP M0 TOKCUKOJIOT NSl / nekap
Andennn(2,4,6-ipu- o MMpy nosiBa Ha ipa3HeHe Unn 06pus
MeTUn6ex3sonn) Ha Koxarta: [loTbpceTte MeAULMHCKM
docuHokena. CbBET / NOMOLL,.

06WwoT0 CbAbPKaHNE o
Ha HeopraHuyHu
MbAHUTENN (pasmep o
HavacTuumTe 0,7 pm)
€30 - 50 macosu %.

[py1 NPOABMKUTENHO pasHEHe Ha ounTe:
lMoTbpceTe MeAULMHCKM CbBET / NOMOLL,
lMpepaitte cbAbpXKaHUETO / cbAa 3a
0TNafbLy CbrNacHO MECTHUTE W HaLMO-
HanHuTe pasnopea6u.

YKa3aHue: Bcuuki Bb3HUKHANM BbB BPb3Ka C U3AENUeTo cepu-
03HM WHUMAEHTW MOPaju HempaBUIHO (YHKLMOHWPaHe TPsibBa
fla ce cbo6ILaBaT Ha NPOU3BOAUTENS W KOMMETEHTHUS OpraH Ha
[bpXaBaTa YlneHKa, B KOSTO e YCTaHOBEH NOTPeGUTENsT n/ unu
NaLMeHTDbT.

5. 06144 yKa3aHus 3a 6opaBeHe

[LlocTaBka

SprintRay Crown ce f0cTaBs B CeleM LiBSiTa Cb/IacHo LiBeToBaTa
cuctema VITA* classical, B Henponyckalyy CBETIMHA U 3aTBOPEHN
(bnakoHu.

Pa3dacoska:

* SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g

« SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 500g

* SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 500g

* SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 5009

* SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 500g

* SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g

* SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 500g

YKa3sanue: PasnonaraeMocTTa Ha OTA€/IHM BapUaHT1 Ha NpoayKTa
MOXe fia e pa3nuyHa cnopep pervoHa. CboTBETHO Hail-HoBaTa
npoayKTOBa MHAOPMaLMs Lie HaMepuTe Ha yeb CTpaHuLaTa Ha
SprintRay.

CbxpaHeHue

To3u npopyKT TPABGBaA fa Ce CbXpaHsiBa B 3aTBOPEHUSI OPUrHHANEH
(nakoH npu cTaiiHa Temnepatypa (0kono 22 °C), Ha TbMHO U CYX0
mscTo. Mpu ToBa TpsBBa fla ce BHMMaBa TemnepatypaTta fia He
naga nog +4 °C u fa He npeBuwasa +28 °C! Tps6ga fa ce B3eMa
npeABUA Neyvarta c Aatata 3a MUHUManeH CPOK Ha rofiHOCT.

Yka3ahnue: OyakBaHuTe pesynrtaTtu He MoraTt ja 6baart rapaHTupa-
HK, aKO ceunsnon3eaT MaTepuanu ¢ U3TeKbs1 MUHUMaNeH CPoK Ha
TOLHOCT WK aKO YCJIOBMAITA Ha CbXpaHeHWe He ce cna3sart.

HanbiHo nonuMepuanpaHn npuHTUpaHu o6ekTv Tpsi6Ba Aa ce
CbXpaHsiBaT MW CTaiiHa Temnepatypa v Aa ce npejnassar ot
M3TOYHULM Ha CBETIINHA.

6. VM3nckeaHus 3a o6paboTka

1. u3aitn

« Cbapalite o6ekTa (Ha6op oT AaHHM BbB opmat STL) ¢ Komep-
cuaneH CAD codryep, npegHasHaueH 3a AeHTaNHU NPUoXe-
Husl.

¢ [In3aitHbT TpA6BA Ala CbOTBETCTBA HA AHATOMUYHUTE pa3Me-
PV Ha Bb3CTaHOBAABaHUSA 3b6.

¢ CbOTHOLIEHWETO Ha BUCOUYMHATA Ha KOpPOHKaTta KbM BUCOYU-
HaTa Ha NOBbPXHOCTTA 3a 3aenBaHe Ha abaTMbHTa He TPsi6-
Ba /a NPeBULLIABA CTOAHOCT 0T 1,6.

* [lpu Au3aitHa B3emeTe MO BHUMAHUE U3UCKBAHMSATA OTHOCHO
MUWHUManHaTa n,e6envma Ha CTeHaTa Ha roToBUTe Bb3CTaHOBA-
BaHuA:

Yka3zaHue:
EAVHUYHN KOPOHW, HHAEH, OHNEH Y BUHNPH

MuHUManHu fe6ennHu Ha CTeHUTe B obnacTTa Ha 1,0mm
npejHuTe 361

MMHMMBJ‘IHVIAEGEHVIHVI HaCTeHUTe B o6nacTTaHa 1.0mm
CTpaHUYHUTE pesuu !
MuHuManHa e6ennHa Ha cCTeHnTe B 06nacTTa Ha 10mm
wuiiknuTe ’
MuHumManHu fe6enutn Ha cTeHaTa Ha haceta 0,5mm

2. HeCTHHT 1 NOATOTOBKA 3a NPUHTHPaHe

WmnopTupaHe Ha (aiin STL

PbyHO / aBTOMATUYHO 3aBbPTaHe W NO3NLUOHNPaHe

OnTUManHo OpMeHTMPaHe: XOPU3OHTANHO pasmnonarae,

OKJly3a/Ha paBHUHA KbM NnaTdopmaTa Ha KOHCTPYKLUUATA

* PbyHO/aBTOMAaTM4YHO reHepupaHe Ha MNOAABPXKALLM KOH-
CTPYKLMH

3. MpunTHpane

SprintRay Crown e BepuduunpaH 1 BanuaupaH B KOMOMHaLMS
C Pa3fIMyHM CUCTEMHU KOMMOHeHTH (3D npuHTep, ypeau 3a no-
YnCTBaHe M ypeau 3a JAOMbJIHUTENHO eKCMOHMpaHe). PaboTum
MOCTOSIHHO 33 JOMbJHUTENHU KBanudukauun. CbBMeCTUMM-
Te CUCTEMHN KOMMOHEHTY Lie HaMepuTe Ha Hawus ye6 cait
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list

*To3u 3HaK e (UPMeHO HauMeHOBaHMe / perucTpupaHa Tbpros-
CcKa MapKa Ha npeanpusiTue, KOeTo He NPUHAZANEXV KbM rpynata
npepnpusiTs BEGO / SprintRay.

Mons, B3emeTe Noj BHUMaHwe U JaHHUTe 0THOCHO nnaThopmara
Ha KOHCTPYKLSITA W BaHW4KaTa 3a CMoa.

TpuUMepeH cnucbK Ha CbBMecTUMI 3D NPUHTEPH U TEXHUS pa6o-
TeH coTyep 3a afuTMBHa 3paboTKa:

CbBmecTumu 3D npuHTepn

Mopen Ha ®bpmyep 3a Codryep [locTaBumk

3D npunTepa npuHTepa 3a HecTHHra

SprintRayPro55  6.5ununo-sucoka RayWare SprintRay
Bepcus

SprintRay Pro 95 6.5unnno-eucoka RayWare SprintRay
Bepcua

SprintRay Pro55S  7.0.2.1 unu RayWare SprintRay
no-BUCOKa Bepcus

SprintRay Pro95S  7.0.2.1 unu RayWare SprintRay

Nno-BUCOKa Bepcus

NPEOYNPEX/EHUE: Tps6Ba fa ce M3nonseat camo Ofjo-
6peHn CbBMECTMMMU CUCTEMM, BKITIOUUTENHO MapaMmeTpute
Ha MaTepuanuTe. B npoTMBEH Cyyail CbLLECTBYBA BUCOK
PUCK OT M3paboTKa Ha HeHaAEX/HN U / U Heu3non3saemm
13[1eNs, KOUTO MOraT /la 3acTpalLaT 6e3onacHoCcTTa Ha fo-
Tpebutens.

Ykasauue: CneiBaiiTe UHCTPYKUMMTE 3a ynoTpe6a v nopapbxka
Ha NPOM3BOAMTENIS Ha CUCTEMHUTE KOMTOHEHTH.

OkonHa Temnepatypa
TemnepatypeH avana3oH Mexpay 18 °Cwn 28 °C.

MapameTpy 3a NpuHTHPaHe

[e6enunHa Ha cnos: 50 / 100 pm.

ONnTUManNHoO OPUEHTUPAHE: XOPU3OHTASHO pa3nonaraHe, OKysan-
HaTa paBHMHA COYM KbM NnnaThopmara Ha KOHCTPYKLMSATA.

4. Heo6X0ANMM MHCTPYMEHTH, Ypeiu U MaTepuani 3a
AOMbIHUTENHO 06paboTBaHe

LLinaTyna oT BUCOKOKayeCcTBEHa CTOMaHa

HeoTonnsiema yntpa3sykoBa BaHa

ETaHonos pa3tsop 96 %

Cnpeii ¢ eTaHONOB pa3TBOP

0TpeseH AUCK UK CTPaHUYeH pe3ay (3a OTCTPaHsiBaHe Ha
noaAbpXKalLiaTa KOHCTPYKLS)

MacbkocTpyeH anapart 1,5 bar

Monupawy a6paaus 50 pm (Hanp. Perlablast® micro, BEGO)

Mpu n3non3eane Ha SprintRay ProWash/Dry: usonponatonos
pastBop 99 %, cnpeil ¢ M3onponaHonoB pa3Teop 99 %, yeTka

7. Ynotpe6a

CnepBalyyTe MHCTPYKLUM ChABPXKAT NOAPOGHOCTH OTHOCHO Bau-
[AvpaHa pa6oTHa nocnefoBaTeNHoCT 3a npoLieca Ha 3D npuHTMpaHe
cbc cbBMecTUM 3D npuHTep.

Mpepau 3anoyBaHe Ha NPUHTMpPaHe cmonata SprintRay Crown Tpsi6-
Ba /la e JOCTUrHana cTaiiHa Temnepatypa (okono 22 °C) u aa 6bae
CcTapaTeslHO pa3MeceHa, 3a Jla e XomMoreHHa. Mpeau mbpeaTa yno-
Tpeba hnakoHbT TpsbBa Aa ce pa3Tpbeka A06pe B NPOAbIKEHNE
Ha okono 2 MuHyTW. Mpu npenuBaHeTo TPsAbBa Aa ce cnean 3a
Bb3MOXHO Hail-kpaTKO M3NaraHe Ha CMofiaTa 3a NMPUHTMPaHe Ha
[HEeBHa CBeT/IMHA. PasmeceTe cMonata B KapTylua / BaHWYKaTa 3a
CMO/1a, aKo N0 NOBBLPXHOCTTA Ce 3a6eNsi3Ba NPO3payeH CIoii.

TMoymcTBaHe M NOATOTOBKA 3a AONb/HNTESHA NONIMMEPH3aLVs
Cnej, 3aBbpluBaHe Ha Mmpoleca Ha NMpUHTMpaHe NPUHTUpaHUTe
06eKTy ce OTAENsT oT NnaTdopmaTta Ha KOHCTPYKLMATA C NoMoLLTa
Ha wnaryna. MpUHTUPaHUAT 06eKT TpsGBa Aa Ce MOUNCTU Ha ABe
CTbIKM ¢ eTaHon (96 %) ¢ NoMoLLTa Ha YNTPa3ByKoBa BaHa. [lonb-
HUTENHW YPeay U MeTOAM 3a NOYMCTBAHE LLe HAMEpHTE Ha:
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list

MpepnasHa mapka: Hukora He HanuBaiiTe eTaHoN AUPEKTHO
B y/ITPa3BYKOBATA BaHa, @ BUHAru B NPenopbyaHus Cbp, Koii-
TO Ce MOCTaBs B HaMb/IHEHaTa C BOAA YNTPa3ByKOBa BaHa.
TpsiGBa Aa ce U3noN3Ba 3alLUTEHa OT eKCMIO3Ws YNTpasBy-
KOBa BaHa.

1. MoumncTeTe NPUHTMPAHNS 06EKT B NMPOABIKEHNE Ha 3 min B eTa-
Honos pa3Teop (96 %) 3a MHOTOKpaTHa ynoTpe6a ¢ noMoLyTa Ha
YNTpa3ByKoBa BaHa 6e3 noarpsisaHe.

. MpeBapuUTENHO NOYUCTEHUAT 06EKT TPAIGBA Aa Ce NOYUCTH Lisi-
NIOCTHO B MPOABIKEHNE Ha 2 Min ¢ NpeceH eTaHoNoB pasTBop
(96 %) c nomowyTa Ha ynTpa3ByKoBa BaHa 6e3 noarpsBaue. Cnep
TOBA NPUHTUPAHUAT 0BEKT Ce M3BAXKAA OT eTaHos0BaTa 6aHs 1
JOMbJIHUTENHO Ce HanpbCKBa ¢ eTaHon (96 %), 3a Aa ce OTMUST
U3USANO0 NOCNeJHUTE OCTATbLM OT CMONA.

Cbeert: OcTaTbLM OT CMONA MOTaT JIECHO fa Ce OTCTPAHAT CbLLO
11 C MOMOLLTa Ha HanoeHa ¢ eTaHon (96 %) YeTka.

MpepnasHa mapka: He npesuwwasaiite o6wiara npogbIKu-
TENHOCT Ha MOYNCTBAHETO OT 5 MUHYTH, Thil KaTo B NPOTUBEH
cnyyaii e Bb3MOXHO NoBpeXxpaHe (Habb6BaHe Ha o6ekTa ¢
€TaHO/) Ha NPUHTUPaHHUTE 06eKTH.

Cnep NOYMCTBAHETO MPUHTUPAHMAT 0GEKT Ce M3CylaBsa Mocpes-
CTBOM CIbCTEH Bb3/yX MOA acnupaums. AKo crief TOBa no NoBbpx-
HOCTTa Ha 06eKTa BCe OlLe 0CTaBa TeYyHa CMOJa, TS MOXe fAa ce
OTCTPaHM HaMbJIHO Ype3 NOBTOPHO HaNpbCKBaHe ¢ eTaHon (96 %) n
TNOBTOPHO U3fyXBaHe.

N

MMpepyn u3non3seaue Ha SprintRay ProWash / Dry, mons, B3emete
N0/, BHUMAaHMe CNefiHUTE CTHIKK:

* W3nonsgaiiTe n3onponaxon ¢ ynuctota = 99 %.

TNpuHTHpaHUTe 06eKTH TpAGBa Aa Ce MOYNCTAT BbPXY Nnathop-
MaTa Ha KOHCTPYKLMATa, 3a la ce h36erHe BbpTeHe Ha 06eKTUTe
Bypeaa

B rnaBHOTO MeHio u3bepete ,Onuuu’, cneg Tosa ,Multi Cycle
Wash" 1 cnep ToBa crnefiHUTe HaCTPOIKH:

4 muHyTH C pesepBoap 1

3 MUHYTH C pe3epBoap 2

3 MUHYTH CcyLieHe

Cnep aBTOMaTUYHUS NPOLIEC HANPbCKaliTe NPUHTUPAHUTE 06eK-
T € yucT usonponaon (= 99 %), 3a Aa OTMMETE HAMbIIHO eBeH-
TyanHu 0cTaTbLy 0T cMona. OcTaTbLy OT CMosla Morat Aa 6baat
OTCTPaHeHU 1 C HanoeHa ¢ YUCT u3onponaHon (> 99 %) yeTka.
Cnep Tasu CTbKa Ha NOYNCTBaHE NPUHTUPAHUAT 0OEKT ce U3-
CylwaBa CbC CrbCTeH Bb3/lyX N0J acnupaLynoHHa ypesba. Ako no
NOBbPXHOCTTa BCE OLle MMa NONeNHana TeyHa cMona, T MoXxe
fa 6bae u3LANO OTCTPaHEHa 4pe3 MOBTOPHO HaNPbCKBaHe C
yncT u3onponaHon (> 99 %) U NOBTOPHO M3CYyLUABaAHE.

MoaroToBKa 3a ;OMbAHUTENHA NONMMeEPU3aLUs

OTaenete NoAAbPXKALLMTE KOHCTPYKLMU. 3a OTAENSHETO MOXe
Jla ce U3M03Ba OTPe3eH AUCK UMM CTPAHNYEH pe3ay.
BHUMaTenHo oTcTpaHeTe 6enusi Cnoit BbpXy MOBbPXHOCTTA Ha
obekTa ¢ nonupaly, a6pasus (Hanp. BEGO Perlablast® micro), n
MaKCUMasHO HansiraHe Ha cTpysta ot 1,5 bar.

MpoBepeTe NpunsAraHeTo Ha 06EKTUTE U I 0GpPaGOTETE OKOHYa-
TeNHO: 32 PUHUPAHETO M KOHTYPUPAHETO MOraT jja ce U3NoN3BaT
TBBHPAOCNABHY (Pe3n WK AnamMaHTeHu WAMdOBLYHN HaKpaii-
HULM.

Mpouec Ha ZONBAHNTENHA NONMMEPU3ALUA

OKOHYaTesIHUTE CBOICTBA Ha MPUHTUPAHKS 0BEKT 3aBUCAT OT NPo-
Leca Ha AOMbIHUTENHA nonumepu3aums. Mons, nposepeTe Cbe-
MecTUMOCTTa Ha anapata 3a Gotononumepusaums ¢ 3D npuHTepa
Ha Pa3peLIEHNTE CUCTEMHIU KOMIOHEHTH.

JIOMbAHUTENHOTO eKCMOHMPaHe Ha 06eKTa ce U3BbpLUBA Ge3 Mo-
nen. Cnep ToBa 06eKTHT Ce 0CTaBs /1a Ce 0X/1aav 3a 3 10 5 MUHYTH,
JI0KaTo Ce ycella XnajieH Ha nunaxe SprintRay Crown e Bepuduuy-
PaH 1 BanuaMpaH B KOMGUHALMA C Pa3NNYHN CUCTEMHU KOMMOHEH-
T (3D NpuUHTEP, ypeAu 3a NOYUCTBAHE U YPeay 3a AOMbAHUTENHO
€eKCroHUpaHe). CbBMEeCTUMMUTE CUCTEMHM KOMMOHEHTH LLie HaMepu-
Te Ha Haluus ye6 cailt
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[p1MepeH cnuCbK Ha CbBMeCTUMM ypeaun 3a JonMbiaHUTENHa no-
nuMepusaums:

JloMbAHNTENHO eKCNIoHMpaHe

Anapar 3a Mporpama

doTononumepusauus

SprintRay ProCure W36upaHe Ha nporpama SprintRay Crown
SprintRay ProCure 2 W36upae Ha nporpama SprintRay Crown

MPEAYNPEXX/EHUE: Tps6Ba fa ce U3non3esat camo ofo6pe-
HU OT CbBMECTUMM CUCTEMM, BKIIOYUTENHO NapaMeTpuTe Ha

MatepuanuTte. B npoTuBeH cryyaii cblyecTsyBa BUCOK pUCK OT
13paboTka Ha HeHafleXXAHM W/UNK Heu3non3BaeMu uspenms,
KOWTO MOraT jja 3acTpaluat 6e30MacHOCTTa Ha NoTpe6uTens.

Yka3ahue: [TocoyeHuTe BpeMeHa BaXkaT CaMo 3a PefjOBHO NOAAbP-
)KaHu ypeau, ocurypsiallm CboTBETEH UHTEH3UTET Ha CBET/IMHATA.

MpeanasHa mapka: NB cnyyaii Ha npekbcBaHe nopaju He-
NpaBUTHO (YHKLMOHNPaHe Mo BpeMe Ha npoLieca Ha Aomb-
HUTENHA MONMMepU3aLMa OTNevaTaHUAT 06eKT He TpA6Ba
[la ce M3non3Ba, J0KaTo He ce NONMMepU3npa B paMKUTe Ha
MbJIEH LMK,

HanpaBeTe cnpaBka B PbKOBOACTBOTO 3a HOTpeﬁMTeﬂﬂ Ha
d)omnonmepmampamuﬂ ypen 3a HayuHa Ha OTCTpaHABaHe
Ha rpeiukara u cnej ToBa noBTopeTe npoweca Ha AONbIIHU-
TeJsiHa nonuMepusauus ¢ otnevyaraHute 06eKTH.

MonbnBaHe / penapupaHe Ha NPUHTHPaHU 06eKTH

MedekTn (Hanp. NUNCBALLU KOHTAKTHU TOYKH, CYYNBaHMSA U T.H.)
Morar jja ce MOMbAHAT CbC CMONA WK 06UKHOBEHM KOMMO3UTHH
Macu 3a daceTupane.

MonbnBaHe Ha NPUHTUPaHK 06EKTH CbC CMONa

* (06nactuTe 3a NonbiBaHe ce 06paboTBaT NACHKOCTPYIAHO C any-
MuHueB okeup 110 pm (Hanp. Korox® 110, BEGO) npu HansiraHe
1,5 bar.

HaHeceTe Manko KonuyecTso SprintRay Crown Bbpxy 06eKTa.
Monumepuaupaiite 06ekTa 3a KPaTKO MOA CBETIMHA, HANp. ¢ neT
npo6nscbka B SprintRay ProCure.

Ako Tpsi6Ba fia ce HaHece MO-rofiiMO KONMYECTBO Matepuan,
HaHeceTe OTHOBO SprintRay Crown BbpXy nocnefHus cnoit v no-
nUMepu3upaiiTe NOBTOPHO Hamp. ¢ NeT npo6nsicbka B SprintRay
ProCure.

OKOHYaTeNHa NONNMEPU3aLys Ha 0GEKTUTE Ce U3BBPLUBA, KaKTO
e onucaHo B pasgen ,llpouec Ha AOMbAHUTENHA NONMMepHU3a-
uma“ (BXx. Tabnuuara).

TMonbneaHe Ha NPUHTUPaHN 06eKTH ¢ Mack 3a daceTupaHe
06eKTUTe MOraT fja Ce NOMbIHAT CbLLO C 06MKHOBEHN KOMMO3UTHI
macu 3a dacetupane (Hanp. VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik u VITA VM
LC flow*, Vita Zahnfabrik). CnasBaiite uHcTpyKuusaTa 3a ynotpe6a
Ha NPON3BOAMTENS Ha MacaTa 3a aceTupaHe.

MpepnasHa Mapka 06eKTbT TPAGBa Aa Ce NoMbiBa / penapu-
pa caMo M3BbH ycTaTa Ha MauyMeHTa 1 OT CrIeUManmcT.

Monupane

MonupaiiTe NOBBLPXHOCTTa Ha 0GEKTUTE C MeM3a U MonmMpaLLa nac-
Ta. [Mpn nonupateTo TpsGBa fja ce 365rBa NperpsiBaHe Ha 0beKTa.
Haii-n06po kKa4ecTBO Ha NOBBPXHOCTTA Ce NOCTUra Ypes nonnpaHe
cnep AOMbAHUTENHOTO eKCMOHMPaHe.

CbBeT: OnLMOHAsHO NOBBLPXHOCTTA Ha 0GEKTUTE MOXeE fla Ce 06pa-
60T ¢ hoTononMMepu3mMpaLLy rnasypu Macu (Hanp. Vita ENAMIC
GLAZE*, Vita Zahnfabrik unu GC OPTIGLAZE*, GC). Cnas3Baiite uH-
CTpYKLMSAITa 3a ynoTpe6a Ha NPON3BOAUTENS Ha rMa3ypHaTa Maca.

Wnauenayanusaums (onyuoHanHo)
OnLMOHANHO JOMBHUTESHO eKCNOHNUpaHuTe (Henonnupanm) 06ekTyn
Morar fja ce MHAVBUAYanuaupar c 601 uau Maci 3a hacetupane.

WHpuBnayanusaums c 6on

WNHAMBMAYanu3aumaTa Ha OKOHYaTENHO NONUMEPU3NUPAHNTE 06eK-
TH MOXe Aa Ce U3BBPLLN C 0BMKHOBEHW KOMMO3UTHM 6om (Hanp B.
VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik n GC OPTIGLAZE Color*, GC)
U € 3afibikeHue Ha NoTpe6uTens. Ta MoXe Ja NOBIMsE BbPXY LiBe-
ToBMSA pe3ynTat. MHCTpyKLusATa 3a ynoTpe6a Ha npou3BoguTens Ha
6osiTa Tpsi6Ba fa ce cna3ga.

WHpnBuayanu3aums ¢ Macy 3a aceTupae

06ekTuTe MoraT Aa ce WHAMBMAYANN3UPAT CbILO C OBMKHOBEHN
KOMMO3UTHU Mack 3a daceTupaHe (Hanp. VITA VM LC*, VITA VM LC
flow*, Vita Zahnfabrik). MHcTpykumsTa 3a ynoTpe6a Ha NponsBofu-
Tens Ha MacaTa 3a (haceTupaHe TpaGBa fja ce cnassa.

®bacetn

3a ¢uKcupaHe Ha JOMBAHUTENHO eKCrioHWpaHaTa (aceTa BbpXY
MeTanHusA CKefeT MOraT fa ce M3Mon3BaT 06UKHOBEHH, GoTomno-
nuMepuanpalLyu Macu 3a dacetupate (Hanp. VITA VM LC, Vita VM
LC flow, Vita Zahnfabrik). Mpu oopMsHeTo M noarotokata Ha
MeTanHus CKeneT, KakTo u 0bpaboTkaTa Ha MacaTa 3a aceTupaHe
Tpa6Ba ja ce Cna3Ba UHCTPYKLMATA 3a ynoTpeba Ha Npon3BoANTE-
sl Ha MacaTa 3a (aceTupate.

OCHOBHU Pa6oTHU CTBIKK

*  KoHpuuLMOHUpaHe Ha NOBBPXHOCTTA HA METASHUS CKEJIeT.
TMokpuBaHe Ha MeTaHusl CKEeJEeT ¢ onakep.

lacbKocTpyitHa 06paboTka Ha BbTpeLlHaTa cTpaHa Ha dacerara.
lMouncTBaHe Ha (acerara oT npax.

KoHauuMoHMpaHe Ha BbTpellHaTa MOBbPXHOCT Ha (acerara.
B3eMeTe noj BHUMaHWe yKa3aHWUATa Ha NPON3BOAMTENS Ha Ma-
cara 3a pacetupaHe, pasgen ,VIHAMBUAYanu3aLums Ha KOMNO3NT-
HU ckeneTi” unu ,MIHAMBMAYanu3aLms Ha niacTMacoBy 3b6n".
HaHacsiHe Ha maTepuana 3a daceTupaHe BbpXy BbTpellHaTa
CTpaHa Ha (haceTaTa U1 MeTanHus ckenert.

lMo3uunonMpaHe Ha aceTaTa BbpXy MeTaHus CKener.
OTCcTpaHsiBaHe Ha U3NULIbKa C MOMOLLTA Ha YeTKa UM UHCTPY-
MEHT.

W3BbpLUBaHe HA NONMMEPU3aLIMA ChIIacHO YKa3aHUATa Ha npo-
13BOAMTENSA Ha MacaTa 3a (aceTupate.

Hakpasi nonupaHe Ha NOBbPXHOCTTA Ha (haceTaTa MM UHANBHU-
fyanuaauus ¢ KOMNoauTHu Gom (BX. pasgen ,Monupane” unn
JMHugusngyanusauus”).

. MouncTBaHe B ieHTanHK na6opaTophu u 3b6onekapcku
KabuHeTH

HanbnHo BTBbpAEHN KOpoHu oT SprintRay Crown MoraT fiecHo Aa
ce noyncTBaT M AeanHdekumMpat. BbaMOXHO e nouucTBaHe ypes
obpaboTBaHe ¢ napa (Hanp. ¢ Triton SLA). Bb3amoxHa e cblyo Ae-
3uHbeKuus B noTanswa 6aHs (Hanp. etaHon 96 % unu gesuHdex-
TaHT 3a oTneyaTbuyu MD 520* Ha gupma Diirr Dental). MposepeTte
TrOfiHOCTTa Ha Ale3uH(peKTaHTa 3a MaTepuana.

9. Gukcupae

3akpenBaHe BbpXy abaTMbHTH

OKOHYATeSIHOTO Bb3CTaHOBSIBaHE MOXe /1 Gbjle 3aKperneHo BbpXy
TUTAHOBM aBaTMbHTM (Hanp. MacuBeH TUTaHOB abaTMbHT BEGO
Semados®) ¢ Panavia v5 (Kuraray Noritake*). UHcTpykuuuTe 3a
ynoTpe6a Ha NPoN3BOAUTENS Ha MaTepuana 3a GuKcupaHe Tpsbsa
Jla ce cnassar.

®uKcupaHe BbpXy 3b6HN MbHYeTa

MocTosiHHaTa pecTaBpauus Moxe fa ce (ukcupa ¢ 06UKHOBEHM
camoafixe3nBHU LUMMeHTH (Hanp. RelyX Unicem*, 3M Espe) unu
KOMMO3UTHU LIUMEHTH ¢ npaiimep (Hanp. Variolink Esthetic DC* n
Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

Yxaaanua

* WHcTpyKumuTe 3a ynoTpe6a Ha MaTepuana 3a (uKcupaHe Ha
KOMNo3uTy TpsiGBa fia ce cna3sart. ELaHe Ha Bb3CTaHOBsBaHe-
TO He e He06XOAUMO.

EKCMOHMpaHeTo Ha LMMEHTUPAHOTO OKOHYATeHO Bb3CTaHOBS-
BaHe He BJMsie BbPXy CBOICTBATa Ha U3paboTeHaTa npeAu ToBa
KOPOHKa.

10. Usxebpnsine

BTBBPAEHNAT 1 OTAENEH MaTepuan (ONopHa NNoyKa, NoAAbpXaLLa
KOHCTPYKLMS)) He MoraT fia Ce M3Non3BaT NOBTOPHO. BTBbpAEHH-
AT MaTepuan MOXe fa Ce U3XBbp/M B OUTOBUTE OTnaAbLu. He-
U3pasxofieHaTa CMONa M M3NON3BaHUAT 3a NOYUCTBAHE €TaHON C
ocTaTbuM OT cMona Tps6Ba Aa ce npejajaT Ha MecTHaTa Gupma
33 U3XBBP/ISIHE HA OTMAAbLM WM MOAXOAALL MPUEMEH MYHKT 3a
BpeAHM BELECTBa, KaTo Ce MocoyM MHHOPMALMOHHUAT NUCT 3a
6GesonacHocT.

11. CumBonK Ha eTHKeTa
‘ MpoussoguTen

& [laTa Ha Npon3BoOACTBO

c E Mapkuposka CE

[:E] [la ce cnasea MHCTPYKLMS-
Ta 3aynotpe6a

MeavumHcKo n3genve g TogeH 1o
Maptuga & BHuMaHue
ADTUKYAICH HOMe “* OrpaHuyeHue Ha
PTHKY. P Temnepatypara
\ - Hace nasu ot cbyesa CaMo 3a cneLuan1cTy
CcBET/MHA

A Navod k pouziti

SprintRay Crown
Pryskyfice pro 3D tisk vSech druhd definitivnich jednotlivych koru-
nek, inleji, onleji a fazet.

1. Ugel pouziti / Indikace

SprintRay Crown je svétlem tuhnouci, zatékava plasticka hmota na
bazi ester kyseliny metakrylové ke zhotovovani definitivnich jed-
notlivych korunek, inleji, onleji a fazet.

2. Kontraindikace

Znamé alergie na jednu nebo vice sloZek vyrobku. V pfipadé pochyb-
nosti by se jiz ped aplikaci tohoto vyrobku méla alergie zjistovat a
vylougit pomoci specifického testu.

SprintRay Crown se nesmi pouzivat k jinym Gceltim nez jsou defini-
tivni jednotlivé korunky, inleje, onleje a fazety. Jakékoli odchylka od
tohoto navodu k pouziti mize mit negativni icinky na chemickou a
fyzikalni kvalitu plastickych hmot zhotovenych z SprintRay Crown.

3. Bezpecnostni pokyny

Tento vyrobek se vyrabi a testuje podle nejpfisnéjsich standardi
kvality. Mize jej pouZivat pouze kvallﬂkovany personal Aby bylo
zajiSténo optimalni dalsi zpracovani, prectéte si prosim peclivé in-
formace obsazené v tomto navodu k pouZiti.

Pro manipulaci s tekutou pryskyfici a vytisténymi objekty, které
nebyly svétlem dotvrzeny (objekty v ,surovém stavu®), plati bezpec-
nostni pokyny a preventivni opatreni uvedené v navodu k pouziti a
bezpecnostnim listu tohoto vyrobku.

C € o

Prevence / ochrana
Pfi zachazeni s timto vyrobkem je predepsano noSeni ochranného
odévu.

Je nutno pouZivat ochranné bryle a nitrilové rukavice. Dalsi infor-
mace o manipulaci s vyrobkem Ize najit v bezpecnostnim listu a
jsou k dispozici na adrese https:/sprintray.com/. Nelze vyloucit,
Ze ve vzacnych pfipadech se mohou vyskytnout individualni reakce
(napriklad nesnasenlivost nebo alergické reakce) na jednotlivé kom-
ponenty. V takovych pfipadech by prislusny uZivatel uz nemél tento
vyrobek pouzivat.

Informace o rizicich podle materialového

bezpecnostniho listu

« Drazdi kazi.

* Muze vyvolat alergickou kozni reakci.

 Zplsobuje vazné podrazdéni oci.

VAROVANi  * MuZe zpusobit podrazdéni dychacich cest.
« MuZe vyvolat dlouhodobé skodlivé Gcinky
pro vodni organismy.
Bezpecnostni pokyny podle materidlového
Obsahuje: bezpecnostniho listu

Esterifikacni vjrobky z « Zabrante vdechnuti mlhy / pary / aerosolu.

4 4-izopropylidendifenolu, « Zabrarite uvolnéni do Zivotniho prostredi.
ethoxylované a 2-methyl- Pouzivejte ochranné rukavice / ochranny
-2-propenova kyselina, odév / ochranu oéi/ ochranu obliceje.
silanizované dentélnisklo, « V piipadé nevolnosti volejte TOXIKOLOGICKE
methyl-benzoyl-formiat, INFORMACNI STREDISKO / lékare.
difenyl(2,4,6-trimethylben- + V pfipadé podrazdéni kize nebo kozni

20yl) fosfinoxid. vyrazky: Vyhledejte Iékafskou radu / pomoc.
Celkovy podil anorga-  P¥i pretrvavajicim podrazdéni oci: Vyhledejte
nickych phniv (velikost Iékarskou radu / pomoc.

castic0,7pm) ¢ini30-50  « Zlikvidujte obsah/nadobu podle mistnich a
hmotnostnich %. celostatnich predpist.

Upozornéni: Vsechny zévazné piihody zpisobené poruchou, které
se vyskytnou v souvislosti s timto vyrobkem, je nutno ohlasit vyrobci
a prislusnému organu clenského stétu, ve kterém uZivatel a/nebo
pacient sidli.

5. Vseobecné inf o manipul
Dodavani

SprintRay Crown se dodava v sedmi odstinech podle klasického
barevného systému VITA* classical v neprisvitnych a uzavienych
lahvich.

Objem néaplné:

SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g

SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 500g

SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 500g

SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 5009

SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 500g

SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g

SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 500g

Upozornénl Dostupnost jednotlivych variant vyrobku se mize regi-

strankach spolecnostl SprintRay.

Skladovani

Tento vyrobek se musi skladovat v uzaviené origindlni lahvi pfi
pokojové teploté (cca. 22 °C), na tmavém a suchém misté. Pfitom
je nutno dbat na to, aby teplota neklesla pod +4 °C a neprekrocila
+28 °C! Je nutno dodrZovat natisténé datum minimalni trvanlivosti.
Upozornéni: Ocekavané vysledky nelze zarucit, jestlize se pouziji
materialy, jeZ prekrocily datum pouZitelnosti, nebo jestlize nejsou
dodrzeny podminky skladovani.

Zcela vytvrzené vytisténé objekty se musi skladovat pfi pokojové
teploté a chranit pred zdroji svétla.

6. Pozadavky na zpracovani

1. Navrh

Vytvorite objekt (datovy soubor STL) pomoci komeréniho CAD
softwaru, ktery je urcen pro stomatologicka pouziti.

Navrh musi odpovidat anatomickym rozmérim restaurovaného
zubu.

Pomér vysky korunky k vysce lepené plochy abutmentu nesmi
prekrogit hodnotu 1,6.

Pfi navrhu dodrZujte pozadavky na minimalni tloustky stén u
zhotovenych nahrad:

Upozornéni:

Jednotlivé korunky, inleje, onleje a fazety

Minimalni tloustky stény v oblasti prednich zuba 1,0mm
Minimalni tloustky stény v oblasti zadnich zubt 1,0mm
Minimalni tloustka stény, cervikalni 1,0mm
Minimalni tloustky stény fazety 0,5mm

2. Vnofeni a pfiprava na tisk

Import souboru STL

Rucni/ automatické otaceni a umistovani

Optimalni vyrovnani: horizontalni vyrovnani, okluzni rovina ke
konstrukéni platformé

Ruéni / automatické zhotoveni podpirnych struktur

3. Tisk

Material SprintRay Crown byl ovéfen a validovan v kombinaci s
rGiznymi systémovymi komponentami (3D tiskarna, Cistici zafizeni
a zarizeni pro nasledny osvit). Neustale pracujeme na dalSich moz-
nostech vyuZiti. Kompatibilni systémové komponenty najdete na
nasich webovych strankach
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Vezméte zde prosim na védomi také udaje o konstrukeni platformé
a zasobniku na pryskyfici.

Ukézkovy seznam kompatibilnich 3D tiskaren a jejich provozniho
softwaru pro aditivni vyrobu:

Kompatibilni 3D tiskarny

Model 3D Firmware Nesting Poskytovatel
SprintRay Pro55 6,5 nebo vyssi RayWare SprintRay
SprintRayPro95 6,5 nebo vyssi RayWare SprintRay
SprintRay Pro55S  7.0.2.1 nebovyssi RayWare SprintRay
SprintRay Pro95S  7.0.2.1 nebovyssi RayWare SprintRay

*Tato znacka je obchodni oznaceni/ registrovana ochranna znam-
ka spolecnosti, ktera nepatfi ke skupiné spolecnosti BEGO/
SprintRay.

VAROVANI: Smi se pouzivat pouze schvalené kompatibilni
systémy, véetné parametr(i materialu. Jinak hrozi vysoké
riziko vyroby nespolehlivych a / nebo nepouzitelnych vyrob-
ki, které mohou ohrozit bezpecnost uzivatele.

Upozornéni: Rid'te se pokyny k pouZiti a k idrzbé od vyrobce kom-
ponent systému.

Okolni teplota
Rozsah teplot mezi 18 °C a 28 °C.

Parametry tisku

Tloustka vrstvy: 50/100 pm.

Optimalni vyrovnani: Horizontalni vyrovnani, okluzni rovina ukazu-
je ke konstrukéni platformé.

4. Potiebné nastroje, pristroje a materialy pro nasledné
zpracovani

Spachtle z uslechtilé oceli

Neohfivana ultrazvukova lazen

96 % roztok etanolu

Lahev s rozpraSovacem s roztokem etanolu

Rezaci kotouc nebo bocni stipaci klesté (k odstranéni podpdr-
né struktury)

Otryskavaci pistroj 1,5 bar

Lestici prostredek 50 um (napi. Perlablast® micro, BEGO)

Pi pouZiti SprintRay ProWash/Dry: Izopropanolovy roztok
99 %, rozprasovac s 99 % izopropanolovym roztokem, kartac

7. Zpracovani

Nasledujici pokyny obsahuji podrobnosti validovaného pracovniho
postupu pro proces 3D tisku kompatibilni 3D tiskarnou.

Pred zacatkem tisku musi pryskyfice SprintRay Crown doséhnout
pokojové teploty (cca 22 °C) a byt dikladné promichana, aby byla
homogenni. Pfed prvnim pouZitim lahev pfiblizné 2 min dikladné
protfepavejte. Pii prelévani je nutno dbat na to, aby tiskova prysky-
fice byla vystavena dennimu svétlu jen co nejkratsi dobu. Jestlize je
na povrchu viditelnd prihledna vrstva, pryskyfici v kazeté/zasobniku
na pryskyfici promichejte.

Cisténi a pfiprava na nasledné vytvrzeni

Po dokonceni tisku se vytisténé objekty pomoci $pachtle uvolni od
platformy. Vytistény objekt je tfeba ve dvou krocich o€istit etanolem
(96 %) s pomoci ultrazvukové lazné. Dalsi Cistici pfistroje a metody
Ci§téni naleznete na
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list

Preventivni opateni: Etanol nikdy nelijte pfimo do ultrazvu-
kové 1azné, nybrz vidy ho umistéte v doporucené nadobé do
ultrazvukové lazné naplnéné vodou. Je nutno pouZit ultrazvu-
kovou lazen odolnou proti vybuchu.
. Vytistény objekt Cistéte po dobu 3 minuty v opakovatelné pouzi-
telném roztoku etanolu (96 %) s pomoci nevyhfivané ultrazvuko-
vé lazné.
Predcistény objekt se musi po dobu 2 minuty dikladné ¢istit Cers-
tvym roztokem etanolu (96 %) s pomoci nevyhfivané ultrazvukové
lazné. Nasledné se vytistény objekt vyjme z etanolové lazné a do-
datecné postika etanolem (96 %), aby se tpIné oplachly posledni
zhytky pryskyfice.
Tip: Zbytky pryskyfice se také mohou snadno odstranit pomoci
Stétce namoceného v etanolu (96 %).

Preventivni opatieni: Nepiekrocte celkovou dobu Cisténi 5
minut, protoze jinak mize dojit k poskozeni (nabobtnani ob-
jektu etanolem) vytisténého objektu.
o vycisténi se vytistény objekt vysusi stlacenym vzduchem, pod od-
savacim zafizenim. Jestlize potom jesté ulpiva na povrchu objektu
tekuta pryskyfice, mize se kompletné odstranit novym postiikanim
etanolem (96 %) a novym vysusenim.

[ad

P¥i pouziti SprintRay ProWash / Dry prosim vénujte pozornost
nasledujicim krokidim:

* Pouizijte izopropanol s Cistotou 299 %

Vytisténé objekty by mély byt Cistény na konstrukéni platformé,
aby bylo zabranéno viteni objektd v pristroji.

V hlavnim menu vyberte ,MoZnosti*, potom ,Multi Cycle Wash“ a
pak nasledujici nastaveni:

4 minuty se zasobnikem 1

3 minuty se zésobnikem 2

3 minuty schnuti

VytiSténé objekty po automatizovaném procesu ostiikejte Cer-
stvym izopropanolem (>99 %), abyste zcela oplachli pripadné
zbytky pryskyfice. Zbytky pryskyfice Ize odstranit i kartacem
napusténym v erstvém izopropanolu (299 %).

Po tomto kroku ¢isténi se vytistény objekt stlacenym vzduchem
vysusi pod odsavacim zafizenim. Pokud by na povrchu objektu
jesté ulpivala kapalna pryskyfice, Ize ji zcela odstranit opétovnym
nastiikanim izopropanolu (299 %) a opakovanym susenim.

Pfiprava na nasledné vytvrzeni

« 0ddélte podplrné struktury. K oddéleni Ize pouZit bud fezny ko-
touc, nebo boéni Stipaci klesté.

Bilou vrstvu na povrchu objektu opatrné odstraiite pomoci
otryskavaciho lesticiho prostiedku (napi. BEGO Perlablast® micro),
a s maximalnim tlakem otryskavani 1,5 bar.

Zkontrolujte ,padnuti“ objekt a kompletné je dokoncete: k do-
koncovani a konturovani Ize pouzit tvrdokovové frézy nebo dia-
mantové brusné nastroje.

Proces nasledného vytvrzeni

Definitivni vlastnosti vytisténého objektu zavisi na procesu konecné-
ho vytvrzovani. DodrZujte pfifazeni pfistroje pro vytvrzovani svétlem
k 3D tiskarné schvalenych systémovych komponent.

Nasledny osvit objektu se provadi bez modelu, pak se objekt necha 3
az 5 min chladnout, dokud nebude chladny na dotek.

Material SprintRay Crown byl ovéfen a validovan v kombinaci s
ruznym| systemovyml komponentami (3D tiskarna, Cistici zafizeni
a zafizeni pro nasledny osvit). Kompatibilni systémové komponenty
najdete na naSich webovych strankach
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Ukézkovy seznam kompatibilnich pfistroji pro nasledné vytvrzeni:

Nasledny osvit

Pristroj pro vytvrzovani svétlem Program

SprintRay ProCure Vyberte program SprintRay Crown

SprintRay ProCure 2 Vyberte program SprintRay Crown

VAROVANI: Smi se pouzivat pouze kompatibilni systémy
schvélené spolecnosti, véetné parametr(i materialu. Jinak
hrozi vysoké riziko vyroby nespolehlivych a/nebo nepouzi-
telnych vyrobka, které mohou ohrozit bezpecnost uzivatele.

Upozornéni: Uvedené Casy plati pouze pro pfistroje s pravidelnou
tdrzbou, které zajistuji odpovidajici intenzitu svétla.
Preventivni opatieni: Dojde-li béhem procesu nasledného
vytvrzovani k preruseni zplisobenému poruchou, nesmi se
vytistény objekt pouzit, dokud nebude vytvrzen v celém cyklu.

V navodu k obsluze zafizeni pro vytvrzovani svétlem si vyhle-
dejte, jak Ize chybu vyfesit, a pak s vytisténymi objekty zopa-
kujte proces nasledného vytvrzovani.

Doplnéni / oprava vytisténych objektu

Vadna mista (napf. chybéjici stycné body, praskliny atd.)

Ize doplnit pryskyfici nebo bézné dostupnymi kompozitnimi
fazetovacimi materialy.

Doplnéni vytisténych objekta pryskyfici

« Oblasti, které je tfeba doplnit, se otryskavaji oxidem hlinitym 110
pm (napf. Korox® 110, BEGO) pfi tlaku 1,5 bar.

Na objekt se nanese trochu materidlu SprintRay Crown.

Objekt se po kratkou dobu polymerizuje svétlem, napf. péti za-
blesky ze zafizeni SprintRay ProCure.

JestliZe je nutno nanést vice materidlu, naneste material Sprin-
tRay Crown znovu na posledni vrstvu a znovu ho polymerizujte
napr. péti zablesky ze zafizeni SprintRay ProCure.

Konecna polymerace objekti se provadi, jak je popsano v oddilu
,Proces nasledného vytvrzeni" (viz tabulka)

Doplnéni vytisténych objektu fazetovymi materialy

Objekty Ize dopliiovat také bézné dostupnymi kompozitnimi faze-
tovacimi materidly (napf. VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik, a VITA VM
LC flow*, Vita Zahnfabrik). Ridte se navodem k pouZiti od vyrobce

fazetovaciho materialu.

Preventivni opatieni: Objekt smi doplfiovat / opravovat pouze
kvalifikovani pracovnici a pouze mimo dstni dutinu pacienta.

Lesténi

Povrch objektl lestéte pemzou a lestici pastou. Pfi lesténi je tfeba
zabranit prehfati objektu. Nejlepsi kvality povrchu se doséhne lesté-
nim po nasledném osvitu.

Tip: Pfipadné Ize povrch objekti zpracovat pomoci svétlem tuhnou-
cich glazur (napf. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik nebo GC
OPTIGLAZE*, GC). Rid'te se navodem k pouZiti od vyrobce glazur.

Individualni uprava (volitelna moZnost)
Objekty po nasledném osvitu (nelesténé) Ize piipadné individualné
upravit pomoci barviv nebo fazetovacich materialt.

Individualni dprava pomoci barviv

Individudlni Gpravu objektd po konecné polymeraci Ize provadét po-
moci bézné dostupnych barviv pro kompozity (napr. VITA ENAMIC
STAIN*, Vita Zahnfabrik a GC OPTIGLAZE Color*, GC). Tento krok
muZe ovlivnit barevny vysledek. Ridte se navodem k pouziti od vy-
robce barviv.

Individualni uprava pomoci fazetovacich materialt

Objekty se mohou individudné upravit také pomoci bézné dostup-
nych kompozitnich fazetovacich materiéli (napf. VITA VM LC*, VITA
VM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Ridte se navodem k pouZiti od vyrob-
ce fazetovacich materiali.

Fazety

K upevnéni fazety, ktera je po nasledném osvitu, na kovovou kon-
strukci se mohou pouzit bézné dostupné, svétlem tuhnouci fazeto-
vaci materidly (napf. VITA VM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik).
P¥i tvorbé a pfipravé kovové konstrukce a pfi zpracovani fazetova-
ciho materidlu se fidte ndvodem k pouZiti od vyrobce fazetovaciho
materialu.

Zakladm pracovni kroky

Kondicionovani povrchu kovové konstrukce.

Pokryti kovové konstrukce nepriihlednym materialem.

Otryskani vnitini strany fazety.

Ocisténi fazety od prachu.

Kondicionovani vnitfnich ploch fazety. Ridte se tdaji od vyrobce
fazetovaciho materialu, oddil ,Individualni Gprava kompozitnich
konstrukei“ nebo ,IndividudIni Giprava zubti ze syntetickych mate-
riali”.

Naneseni fazetovaciho materidlu na vnitini stranu fazety nebo
kovovou konstrukei.

Umisténi fazety na kovovou konstrukei.

Odstranéni prebytku pomoci $tétecku nebo nastroje.

Provedeni polymerace podle tidaja od vyrobce fazetovaciho ma-
teridlu.

Nakonec se povrch fazety vylesti nebo se provede jeho individu-
alni Giprava pomoci barviv pro kompozity (viz oddil ,Lesténi* nebo
JIndividualni uprava").

8. Cisténi v zubni laboratofi a v zubni ordinaci

Zcela vytvrzené korunky z vyrobku SprintRay Crown Ize snadno Cistit
a dezinfikovat. Je mozné parni Cisténi (napr s pouzitim Triton SLA).
RovnéZ je mozna dezinfekce v ponofovaci lazni (napf. etanol 96 %
nebo dezinfekéni prostredek pro otisky MD 520* firmy Diirr Dental).
Davejte pozor na to, aby byl dezinfekéni prostredek vhodny pro dany
material.

9. Upevnéni

Upevnéni abutmentu

Definitivni nahradu Ize na titanovych abutmentech (napf. jednodilny
titanovy abutment BEGO Semados®) upevnit pomoci Panavia v5 (Ku-
raray Noritake*). Ridte se navodem k pouZiti vyrobce upeviiovacich
materiali.

Upevnéni na pahyly zubii
Definitivnindhradulzeupevnitpomocibéznychsamolepicichcementi
(napr. RelyX Unicem*, 3M ESPE) nebo kompozitnich cementl s
primerem (napf. Variolink Esthetic DC* a Monobond Plus*, Ivoclar
Vivadent).

Upozornéni:

« Je nutné dodrZovat navod k pouZiti upeviiovaciho materialu pro
kompozity. Leptani nahrady neni zapotfebi.

* Osvit cementované definitivni nahrady nema vliv na vlastnosti
predtim zhotovené korunky.

10. Likvidace

Vytvrzeny a oddéleny materidl (zakladni deska, podpirné struktury)
uz nelze pouzit. Vytvrzeny material je mozné zlikvidovat jako domov-
ni odpad. Nespotrebovanou pryskyrici nebo etanol pouzity k ¢isténi,
ktery obsahuje zbytky pryskyfice, je nutno podle tidaji bezpecnost-
niho listu zlikvidovat prostrednictvim mistni spolecnosti zabyvajici
se likvidaci odpadu nebo pfislusného shérného mista nebezpecného
odpadu.

11. Symboly na etiketé

‘ Vyrobce
ﬂ Datum vyroby

Zdravotnicky prostredek g Pouzit do data

c € Oznaceni CE

E@ Ctéte navod k pouziti

Sarze A Pozor

Cislo vyrobku /ﬂ/ Teplotni rozsah

i< Chrénit pred sluneénim [z Pouze pro odborné
zéfenim pracovniky

FEY Brugsanvisning

SprintRay Crown
Harpiks til 3D-print af alle typer definitive enkeltkroner, inlays, onlays
0g veneers.

1. Anvendelsesformal / indikation

SprintRay Crown er et lysheerdende kunststof med flydeevne pa ba-
sis af methakrylsyreester til fremstilling af definitive enkeltkroner,
inlays, onlays og veneers.

2. Kontraindikationer

Kendt allergi over for et eller flere indholdsstoffer. | tvivlstilfaelde bgr
allergien udredes og udelukkes ved hjeelp af en specifik test allerede
inden applikation af dette produkt.

SprintRay Crown ma ikke anvendes til andre formal end definitive
enkeltkroner, inlays, onlays og veneers. Enhver afvigelse fra denne
brugsanvisning kan have negative pavirkninger pa den kemiske og
fysiske kvalitet af kunststoffer, der er fremstillet af SprintRay Crown.

3. Sikkerhedshenvisninger

Dette produkt fremstilles og kontrolleres iht. de hgjeste kvalitets-
standarder. Ma kun anvendes af fagpersonale. Laes informationerne
i denne brugsanvisning omhyggeligt for at sikre den optimale videre
bearbejdning.

Ved handtering af den flydende harpiks og ikke efterbelyste printede
objekter (objekter i "grontilstand”) gzelder sikkerhedshenvisningerne
og forholdsreglerne i brugsanvisningen og sikkerhedsdatabladet for
dette produkt.

c E 0197

4. Bivirkninger og forholdsregler

Forebyggelse / beskyttelse

Det er foreskrevet, at der skal baeres beskyttelsestgj ved handterin-
gen af dette produkt.

Anvend beskyttelsesbriller og nitrilhandsker. Yderligere informati-
oner om handteringen af produktet findes i sikkerhedsdatabladet
og er til radighed pa https://sprintray.com/. Det kan ikke udelukkes,
at der i sjeeldne tilfaelde kan optreede individuelle reaktioner (f.eks.
overfalsomhed eller allergiske reaktioner) over for enkelte kompo-
nenter. | disse tilfeelde bgr produktet ikke leengere anvendes af den
pageeldende bruger.

*Dette tegn er en handelshetegnelse / et registreret varemaerke for
en virksomhed, der ikke er en del af BEGO virksomhedsgruppen /
SprintRay.

Faresaetninger iht. MSDS

* Forarsager hudirritationer.

« Kan forarsage allergiske hudreaktioner.
* Forarsager alvorlig gjenirritation.

« Kan forarsage irritation af luftvejene.

ADVARSEL  ° Kan forérsage langvarige skadelige
virkninger for vandlevende organismer.
Indeholder: Sikkerhedssaetninger iht. MSDS

Esterificeringsprodukter
af 4,4-isopropylidendi- o
phenol, ethoxyleretog o
2-methylprop-2-ensyre,

Undga indanding af tage / damp / spray.
Undga udledning til miljget.

Baer beskyttelseshandsker / beskyttel j/
sjenbeskyttelse / ansigtsbeskyttelse.
silaniseret dentalglas, Kontakt GIFTLINJEN / leege i tilfaelde af
methylbenzoylformat, utilpashed.

diphenyl(2,4,6-trimethyl- « Ved hudirritation eller udsleet: Opsgg lege

benzoyl)phosphinoxid. for at fa hjaelp / radgivning.
Samlet andel af « Ved leengerevarende gjenirritation: Opsgg
uorganiske fyldstoffer leege for at fa hjeelp / radgivning.

(partikelstgrrelse 0,7pm) « Indhold / beholder bortskaffes iht. de lokale
udger 30til 50 masse-%.  og nationale forskrifter.

Bemaerk: enhver alvorlig handelse, der er indtruffet i forbindelse
med produktet, bgr indberettes til fabrikanten og den kompetente
myndighed i den medlemsstat, hvor brugeren og/ eller patienten er
etableret.

5. Generelle informationer vedfgrende handteringen
Levering

SprintRay Crown leveres i syv farver iht. VITA* classical farvesyste-
met, i lysteette og lukkede flasker.
Pafyldningsmaengde:

* SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g

* SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 5009

* SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 5009

* SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 5009

* SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 5009

* SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g

« SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 500g

Bemark: tilgeengeligheden af de enkelte produktvarianter kan vari-
ere fra region til region. De aktuelle produktinformationer kan findes
pa SprintRays website.

Opbevaring

Dette produkt skal opbevares i den lukkede originalflaske ved rum-
temperatur (ca. 22 °C), merkt og tgrt. Vaer opmaerksom pa, at tem-
peraturen ligger mellem +4 °C og +28 °C! Overhold den patrykte dato
for mindste holdbarhed.

Bemaerk: de forventede resultater kan ikke garanteres, hvis der an-
vendes materialer, hvor dato for mindste holdbarhed er blevet over-
skredet, eller hvis opbevaringsbetingelser ikke overholdes.

De komplet gennemhaerdede printobjekter skal opbevares ved rum-
temperatur og beskyttes mod lyskilder.

6. Bearbejdningskrav

1. Design
Opret objektet (STL-post) med en kommerciel CAD-software,
der er beregnet til dentale anvendelser.
Designet skal svare til de anatomiske mal for den tand, der skal
restaureres.
Forholdet mellem kronehgjden og hwjden pa limfladen for et
abutment ma ikke overskride en veerdi pa 1,6.
Ved designet overholdes kravene til min. veegtykkelsertilfeerdige
restaureringer:

Bemaerk:

Enkeltkroner, inlays, onlays og veneers

Minimale veegtykkelser i fortendernes omrade 1,0mm
Minimale vaegtykkelser i sideteendernes omrade 1,0mm
Minimal vaegtykkelse cervikalt 1,0mm
Minimale veegtykkelser facade 0,5mm

2 Nesting og forberedelse til print
STL-filimport

* Manuel / automatisk drejning og placering

« Optimal orientering: horisontal orientering, okklusionsniveau til
byggeplatformen

* Manuel / automatisk fremstilling af supportstrukturer

3. Printning

SprintRay Crown er blevet verificeret og valideret i kombination
med forskellige systemkomponenter (3D-printere, renggringsap-
parater og efterbelysere). Vi arbejder konstant pa yderligere kva-
lificeringer. De kompatible systemkomponenter kan du finde pa
vores hjemmeside

https: //sprlntray com/spnntray open-certified-resin-system/#list
Veer ogsa opmaerksom pa angivelserne vedrgrende byggeplatform
og harpikskar.

En liste med eksempler pa kompatible 3D-printere og disses drifts-
software til en additiv fremstilling:

Kompatible 3D printere

3D-printermodel  Printer firmware  Nesting-software Leverandgr

SprintRay Pro55 6.5 eller senere RayWare SprintRay
versioner

SprintRay Pro95 6.5 eller senere RayWare SprintRay
versioner

SprintRay Pro55S  7.0.2.1 eller senere RayWare SprintRay
versioner

SprintRay Pro95S 7.0.2.1ellersenere RayWare SprintRay

versioner

ADVARSEL: der ma kun anvendes godkendte kompatible
systemer, inklusive materialeparametrene. | modsat fald
er der en hgj risiko for fremstilling af upalidelige og/ eller
ubrugelige produkter, som kan udggre en fare for brugerens
sikkerhed.

Bemaerk: overhold systemkomponentfabrikantens brugs- og ved-
ligeholdelsesanvisninger.

Omgivelsestemperatur
Temperaturomrade mellem 18 °C og 28 °C.

Printparametre

Lagtykkelse: 50 /100 pm.

Optimal orientering: horisontal orientering, okklusionsniveau pe-
ger mod byggeplatformen.

4. Pakraevet vaerktgj, udstyr og materialer til efterbehandling
Spatel i rustfrit stal

Uopvarmet ultralydshad

Ethanoloplgsning 96 %

Sprejteflaske med ethanoloplgsning

Skeereskive eller skeevbider (for at fjerne supportstrukturen)
Sandbleaesningsenhed 1,5 bar

Glansslibemiddel 50 um (f.eks. Perlablast® micro, BEGO)

Ved anvendelse af SprintRay ProWash / Dry: isopropanol-op-
losning 99 %, sprojteflaske med 99 % isopropanol-oplgsning,
berste

7. Bearbejdning
De falgende anvisninger indeholder detaljer for et valideret workflow
til 3D-printprocessen med en 3D-printer.

Inden printstart skal SprintRay Crown harpiksen have naet rum-
temperatur (ca. 22 °C), og skal blandes grundigt for at veere homo-
gen. Ryst flasken godt i ca. 2 min inden fgrste anvendelse. Ved
omfyldning skal du veere opmaerksom pa, at printharpiksen kun
udseettes for dagslys sa kortvarigt som muligt. Bland harpiksen
i patronen / harpikskarret, hvis der kan ses et transparent lag pa
overfladen.

Renggring og forberedelse til efterhardning

Efter afslutning af printprocessen Igsnes printobjekterne fra byg-
geplatformen ved hjeelp af en spartel. Printobjektet bgr rengores i
to trin med ethanol (96 %) ved hjeelp af et ultralydsbad. Yderligere
renggringsenheder og -metoder kan findes via
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list

Forholdsregler: fyld aldrig ethanol direkte i ultralydsbadet,
men stil det altid i den anbefalede beholder ned i ultralyds-
badet med vand. Der skal anvendes et eksplosionssikkert
ultralydsbad.
1. Renggr printobjektet i 3 min i en ethanol-oplgsning (96 %), der
kan anvendes flere gange, ved hjeelp af et uopvarmet ultralyds-
bad.

2. Det forrensede objekt skal renggres komplet i 2 min med frisk
ethanol-oplgsning (96 %) ved hjeelp af et uopvarmet ultralydshad.
Derefter tages printobjektet ud af ethanolbadet og sprayes med
ethanol (96 %) for at skylle de sidste harpiksrester helt af.

Tip: ved hjzlp af en pensel gennemvaedet med ethanol (96 %) er
det ligeledes let af fjerne harpiksrester.

Forholdsregler: overskrid ikke renggringens samlede tid pa
5 minutter, da det printede objekt ellers kan blive pavirket
(kvaeldning af objektet med ethanol).
Efter renggringen tgrres printobjektet under en udsugning ved hjselp
af trykluft. Hvis der derefter stadig sidder flydende harpiks pa ob-
jektets overflade, kan den fiernes helt ved fornyet sprayning med
ethanol (96 %) og fornyet afbleesning.

Ved anvendelsen af SprintRay ProWash / Dry skal du overholde de
falgende trin:
« Anvend isopropanol med en renhed pa >99%
De printede objekter br renggres pa byggeplatformen for at und-
ga at objekterne hvirvler rundt i udstyret
 Thovedmenuen veelges "Indstillinger”, derefter "Multi Cycle Wash”
og derefter de fglgende indstillinger:
4 minutter med reservoir 1
3 minutter med reservoir 2
3 minutters tgrring
Spray efter den automatiserede proces de printede objekter med
frisk isopropanol (= 99 %) for at skylle eventuelle harpiksrester
helt af. Harpiksrester kan ogsa fjernes med en bgrste, der er gen-
nemvadet med frisk isopropanol (> 99 %)
Efter dette renggringstrin terres printobjektet med trykluft under
et udsugningsanlaeg. Hvis der stadig sidder flydende harpiks pa
objektets overflade, kan denne fiernes helt ved igen at spraye
med frisk isopropanol (= 99 %) og fornyet terring

Forberedelse til efterhardning

 Fjern supportstrukturerne. Til fjernelse kan der enten anvendes
en skareskive eller en skaevbider.

Fjern forsigtigt det hvide lag pa objektoverfladen vha. sand-
straling med glansslibemiddel (f.eks. BEGO Perlablast® micro),
og maksimalt straletryk pa 1,5 bar.

Kontrollér, at objekterne passer, og udfgr den endelige bearbejd-
ning: ved bearbejdning og konturering kan der anvendes hardme-
talfreesere eller diamantslibeskiver.

Efterhaerdningsproces

Printobjektets endelige egenskaber er afhaengige af efterhaerdnings-
processen. Veer opmaerksom pa lysheerdningsapparatets placering i
forhold til 3D-printeren for de frigivne systemkomponenter.
Objektets efterbelysning foretages uden model, lad derefter afkgle 3
til 5 min, indtil objektet foles koligt.

SprintRay Crown er blevet verificeret og valideret i kombination med
forskellige systemkomponenter (3D-printere, renggringsapparater
og efterbelysere). De kompatible systemkomponenter kan du finde
pa vores hjemmeside
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
En eksempelliste med kompatible efterhaerdningsapparater:

Efterbelysning

Lysheerdningsapparat ~ Program

SprintRay ProCure Valg programmet SprintRay Crown

SprintRay ProCure 2 Valg programmet SprintRay Crown

ADVARSEL: er ma kun bruges systemer, der er godkendt af,
sammen med materialeparametrene. | modsat fald er der en
hgj risiko for fremstilling af upalidelige og/ eller ubrugelige
produkter, som kan udggre en fare for brugerens sikkerhed.
Bemaerk: De angivne tider geelder kun for regelmaessigt vedligehold-
te enheder, der yder en tilsvarende lysintensitet.
Forholdsregler: hvis der pa grund af en fejlfunktion opstar en
afbrydelse under efterhaerdningsprocessen, bgr det printede
objekt ikke anvendes, fgr det er gennemhzerdet under en kom-
plet cyklus.

Lees i lyshaerdningsapparatets betjeningsvejledning, hvordan
fejlen kan afhjaelpes, og gentag derefter efterhaerdningspro-
cessen med de printede objekter.

Objekten Supplering / reparation af printede objekter
Fejl (f.eks. manglende kontaktpunkter, brud osv.) kan suppleres
med harpiksen eller med gaengse komposit-facademasser.

Supplering af printede objekter med harpiks

« De omrader, der skal suppleres sandblaeses med aluminiumoxid
110 pm (f.eks. Korox® 110, BEGO) ved 1,5 bar tryk.

« Pafgr en smule SprintRay Crown pa objektet.

Polymeriser objektet kort tid under lys, f.eks. fem blitz i SprintRay

ProCure.

Hvis der skal pafgres mere materiale, skal du pa ny pafgre Sprint-

Ray Crown pa det sidste lag og polymerisere pa ny med f.eks. fem

blitz i SprintRay ProCure.

Afsluttende polymerisering af objekterne sker som beskrevet i

afsnittet "Efterhaerdningsproces” (se tabellen).

Supplering af printede objekter med facademasser

Objekterne kan ogsa suppleres med gaengse komposit-facademasser
(f.eks. VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik, og VITA VM LC flow*, Vita Zahn-
fabrik). Overhold brugsanvisningen fra facademassefabrikanten.

Forholdsregler: objektet ma kun suppleres / repareres uden
for patientens mund og kun af et fagudlzert personale.

Polering

Polér objekternes overflade med pimpsten og poleringspasta. Ved
poleringen skal der undgas en overophedning af objektet. Den bed-
ste overfladekvalitet opnas ved polering efter efterbelysningen.

Tip: der er mulighed for at behandle objekternes overflade med
lyshaerdende glasurmasser (f.eks. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahn-
fabrik eller GC OPTIGLAZE*, GC). Overhold brugsanvisningen fra
glasurmassefabrikanten.

Individualisering (valgfrit)
Der er mulighed for at individualisere de efterbelyste (ikke polerede)
objekter med malinger eller facademasser.

Individualisering med malinger

Individualiseringen af de slutpolymeriserede objekter kan foretages
med geaengse komposit-malinger (f.eks. VITA ENAMIC STAIN*, Vita
Zahnfabrik og GC OPTIGLAZE Color*, GC) og pahviler brugeren. Dette
kan pavirke farveresultatet. Overhold brugsanvisningen fra fabrikan-
ten af malingen.

Individualisering med facademasser

Objekterne kan ogsa individualiseres med geengse komposit-faca-
demasser (f.eks. VITA VM LC*, VITA VM LC flow*, Vita Zahnfabrik).
Overhold brugsanvisningen fra facademassefabrikanten.

Facader

Til fastgorelse af den efterbelyste facade pa metalskelettet kan der
anvendes gaengse, lysheerdende facademasser (f.eks. VITA VM LC,
Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Ved udformningen og forberedel-
sen af metalskelettet samt bearbejdningen af facademassen over-
holdes brugsanvisningen fra facademassefabrikanten.

Grundlaggende arbejdstrin
< Overfladekonditionering af metalskelettet.

< Dakning af metalskelettet med opakiseringsmiddel.

« Sandblaesning af facadens inderside.

* Rengering af facaden for stgv.

« Konditionering af facadens indvendige flade. Overhold angivel-
serne fra facademassefabrikanten i afsnittet "Individualisering af
kompositskeletter” eller "Individualisering af kunststoftaender”.

« Pafgring af facadematerialet pa indersiden af facaden eller pa
metalskelettet.

« Positionering af facaden pa metalskelettet.

Fjernelse af overskydende materiale ved hjeelp af en pensel eller
et instrument. Gennemfgrelse af polymeriseringen iht. angivel-
serne fra facademassefabrikanten.

< Til sidst poleres facadens overflade eller individualiseres med
komposit-malinger (se afsnittet "Polering” eller "Individualise-
ring").

8. Renggring i dentallaboratorium og tandlaegeklinik

Komplet gennemhzerdede kroner og broer af SprintRay Crown kan
renggres og desinficeres. Rengaring vha. afdampning (f.eks. med
Triton SLA) er mulig. En desinfektion i dyppebad (f.eks. ethanol 96 %
eller MD 520* aftryksdesinfektion firmaet Diirr Dental) er ligeledes
mulig. Vaer opmeerksom pa, at desinfektionsmidlet egner sig til ma-
terialet.

9. Fastggrelsee

Fastgerelse pa abutments

Den definitive restaurering kan fastggres pa titan-abutments (f.eks.
BEGO Semados® massiv titanbasis) med Panavia v5 (Kuraray Nori-
take*). Overhold brugsanvisningen fra fabrikanten af fastggrelses-
materialet.

Fastggrelse pa tandstumper

Den definitive restaurering kan fastggres med geaengse selvkleeben-
de cementtyper (f.eks. RelyX Unicem*, 3M Espe) eller kompositce-
ment med primer (f.eks. Variolink Esthetic DC* og Monobond Plus*,
Ivoclar Vivadent).

Anwsnmger

Overhold brugsanvisningen for fastggrelsesmaterialet til kompo-
sitter. Det er ikke ngdvendigt at eetse restaureringen.

Belysningen af den cementerede definitive restaurering pavirker
ikke egenskaberne for den i forvejen fremstillede krone.

10. Bortskaffelse

Det gennemhaerdede og afskarne materiale (bundplade, support-
struktur) kan ikke anvendes igen. Gennemhaerdet materiale kan
bortskaffes i husholdningsaffaldet. Ikke opbrugt harpiks eller
ethanol, der er blevet anvendt til renggring og indeholder harpiks-
rester, skal bortskaffes pa det lokale bortskaffelsessted eller et
tilsvarende sted, der modtager skadelige stoffer under angivelse af
sikkerhedsdatabladet.

11. Etiketsymboler

‘ Fabrikant

d] Fremstillingsdato

c E CE-maerkning

Overhold
brugsanvisningen

Medicinsk udstyr g Anvendesinden
Charge A Forsigtig
Artikelnummer /ﬂ/ Temperaturbegreensning

Sl
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IEN 03nyieg xpriong

SprintRay Crown

Pnrivn yia Tnv TpodiaeTarn anotinwon Kabe €idoug 0pLOTIKWY
HEHOVWHEVWY OTEPAVWY, OPPAYICHATWY, EMEVOETWY Kal EMKA-
ANOpewv.

1. IKomog xpriong / avbaiﬁsu;
To uAwko SprintRay Crown givat puTonoAupepL{OPEVO, PEUGTO GUV-
BETIKO LALKO pe Buon €0TEPEG TOU psequu}\lKou 0&€og ya my
KATAOKEUN OPLOTIKWY HEHOVWHEVWY OTEPAVWY, GPPayLOHATWY,
€MEVOETWY KAt ETUKANOYPEWV.

2. Avtevdeielg

TvwoTh al\epyia og €va 1} MEPLOCOTEPA GUOTATIKA. Y€ MEPUTTW-
oelg appLBoiag Ba mpémet va mpénet va dlepevvnBei kat va amno-
KAELOTEL N a}\)\spvlu e Baon €Ok doKipactia mpw ano Tn XpRon
auTol TOU TPOIOVTOG.

To mpoiov SpnntRay Crown dev emTpensml va xpnolponotnest yla
aAhoug okonouc sxroq TNG KATAGKEUNG OPLOTIKWY PEUOVWHEVWY
OTEPAVWY, oq;pukucnwv EMEVOETWY KaL smKu)\mpswv Kdbe
ur[ox}\wn ano Tig napoloeg oénvlec xprong |JTl0pEL va umopas-
pwsl TN XNHIKA Kat T PUGLKN TOLOTNTA TWV TAPAyOPEVWY IE TO
Tpoiov SprintRay Crown GUVBETIKWY UALKWY.

3. Ynodei&elg aopaleiag

To mpoidv auTd mapdyeTat kat eNEyxeTat pe Bdon vypnAd mpodTUT
nmérnmq. Erutpéneral va xpnotponoteitat povo ano 8[5[KSUpéVO
TPOOWTILKO. Mpokelpévou va SlacpalileTat n BEATLOTN TIEPALTEPW
enekepyaoia, us}\sTnoTs EMUPEAWG TIg TIANpOPpOpiES Tov TepIAap-
BavovTat oTIg Mapouoeg 0dnyieg xprong.

Ta Tov XEPLoPO TNG PEVGTNG PNTIVAG KAL YLd PN GUUTIANPWHATL
KA (PWTOTIOAUPEPIOHEVA EKTUNWHEVA AVTIKEPEVa (aVTIKEIPEva
oTNV «IPAoLVN KaTdoTaon») Loxbouv ot uodeigelg aopaletag Ka
ot POPUAGEELG TwV 0dNYLWV Xpriong Kat Tou SeATiou dedopévv
aopaleiag autol TOU TPOIOVTOG.

C € o

4. AvemBOpNTEG EVEPYELEG Kat TPOPUAAEELG

MpopOAagn / npooTacia

H Xpron mpooTaTeuTIKiAG EviUPaciag Kard Tov XELPLOPO auTol Tou
TpoidvTog eivat emBeBANpEVN.

MpéneL va ypnotponotodvTat yuaAld mpooTasiag Kat yavria vi-
Tpthiov. MepLocoTEPEG MANPOPOPIES YLa TOV XELPLGPO TOU TIPO-
16vTog mapéxovrat oTo deAtio dedopévwy acpaleiag Kat eivat
dlabéotpeg otn SievBuvon https://sprintray.com/. Aev propei va
anokhetoTel n exdiiAwon, o€ OTAVLEG MEPLTTWOELS, avdhoya e To
daroyo, avnépuonc (mx. Guouveilac ] aMeplemv avnépaoswv)
O€ PEHOVWHIEVA OUOTATIKG. Z€ QUTEG TIG EPUTTWIOELS, 0 EKAOTOTE
XPNOTNG MPETEL va SLAKOWEL TN XPIION AUTOU TOU TPOLOVTOG.

Ynodei&elg kwdivou oUppwva pe To SeATio
dedopévwy aopaeiag vhikoo (MSDS)
IMpokalei epeBLOPO TOu BEPPATOG.
Mropei va mpokahéoel aAAepyikn deppatt-
KN avtidpaon.
NPOZOXH * MNpokahei coBapd opBaApiko epeBdLopo.

* Mnopei va mpokaléael epeBLOHO TNG
QVAMVEUOTIKAG 050U,
Mnopei va mpokaéTEL HaKPOXPOVLES ETUL-
TITWOELG 6TOUG UBPOBLOUG OPYaVLOHOUG.

Ynodei&elg acpaleiag cuppwva pe To deN-

Tio dedopévwy acpaleiag vAikoo (MSDS)

* Mnv avanvéeTe avabupid-

OELG / aTPOUG / CUYKEVTPWOELG GTAYOVLDi-

Mepiéyet: WV.
TipoiovTagaTEpOMOL- * Na anopelyeTat n eAeuBEpwon aTo
nong 4,4-wonpornu- rtspch'lMov
Nidevodipawohng, * Na lpOpClTS TPOOTATEVTIKA yavTia / Tipo-
aBofuhwpévakat OTATEVTIKA EVOUpATA /PEDA uToulan
2-pbuhonpon-2-evotl,  MPOOTAGLAG yla TA PATLA/ TO TIPOGWO.
athavorowpévoodovti-  * Kaléote To KENTPO AHAHTHPIAZEQN fy
arpiko yoahi, puppnkiké  €va ylatpo, edv atoBaveeite adlabeoia.
pebulopevioihio,d-  * Edv mapatnpnBei epeblopog Tou dEpparog

pawuho(2,4,6-Tpt- 1} eppavioTei eEAavonpa: TupBoulevBeite /
peBuhopevioito) EmokepeiTe ylapo.

QWOPIVOEEdLo. * Edv dev umoywpei 0 0pBAApIKAG EPEBL-

To 6uvoAkd M000oTO OpOG: TupBouleuBeiTe /EMoKEPOEiTE
avopyavwy TAPWTIKWY  yLaTpo.

NV (péyeBog owpa- o I'Iupaélésm TO mepLexopevo / boxslo yla
Tdiwv 0,7 pm) avépyetat  SLaBean oOPPwva HE TOUg TOMKOUG Kat

€ 30-50% katd Bdpog. d1eBveig Kavoviopoug.

Ynodei&n: Kabe coBapod mepLoTaTIKO MOV OXETIETAL PE TO MPOIOV
TPEMEL Va avapEPETAL 6TOV KATAGKELAOTH Kat 6Ty appodia apyn
TOU KPAToug PENOUG GTO OO0 Eival EYKATEGTNHEVOG O XPROTNG
1}/ kat 0 acBevng.

5. Fevikég UTOdEIEELG YLa TO XELPIOPO

Mapadoon

To mpoiov SprintRay Crown mapadideTal o€ enTd Ypwpara Tou
Xpw- patikou cuaTparog VITA* classical, oe adaneparég and To
(WG Kat GPPayLHEVES PLANES.

* AUTO TO GUMBONO Eival pia EPTIOPLKI OVOHAGia/ €va EPTIOPIKO
onua/ enwvopia plag enxeipnong mov dev avijKeL 0ToV OpLAO
enuyelpioewv BEGO / SprintRay.

Moo6TnTa MARPWONG:

* SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g
* SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 5009
* SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 500g
* SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 500g
* SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 500g
* SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 5009
* SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 5009

Ynodegn: H ﬁlueeomomm TWV SLapOpwV TOMWV TPOTOVTWY EV-
déxeTatva blutpspm ano nepLoyr og nsploxn Mnopsns va Bpeite
TIG O TPOOPATEG TMANPOPOPIEG TPOIOVTWY GTOV LOTOTOMO THG
SprintRay.

AnoBrkevon

To mpPOIOV aUTO MPETEL VA AMOBNKEVETAL OTN GPPAYLOPEVT APXIKT
(pLAAn Tou, o€ Beppokpacia dwpatiou (mepinou 22 °C), 6€ OKOTELVO
Kat oTeyvo Xwpo. Mpémnet va AapBaveTat pEPLPVA WOTE Va anokAEL-
eTaL Beppokpaoia KATW Twv +4 °C Kat dvw Twv +28 °C! Mpénet va
AapBdveTat umown n eKTUNWpPEVN NEpopNnvia ARgng.

YnodetEn: Ta avapevopeva anoTeAéoparta Sev pmopouy va Slaopa-
ALOTOOV £QV XPNOLUOTIOLOUVTAL UAIKA TWV OTOIWV N npepopnvia
ehdyLoTng dlatnpnotpoTnTag £xet mapeABeL fj 6Tav dev TnpouvvTal
0L GLVBIKEG AmoBnKeLONG.

Ta TMAPWG TMONVPEPLOPEVA EKTUTIWHEVA QVTIKEIPEVA TPEMEL Va
anodnkevovTal o€ Beppokpacia dwpatiov Kat va mpoeTarevovTat
ano pWTEWVES TYEG.

6. Anatrijoetg enegepyaciag

1. Ixedlacpog

* AnplovpynoTe To avTikeipevo (apxeio STL) pe eumoptko Aoyt-
oylkd CAD, To omnoio mpoopieTat yia 05oVTIATPLKES EPApHO-
YEG.
H oxsélucn npéneL va VLVET('ll O0p(pWVA PE TLG QVATOPLKEG dL-
GOTAOELG TWV TPOG AMOKATAOTAON BOVTUAV.
* Havaloyia Tou Opoug TG OTEPAVNG PE TO DYPOG TNG EMLPAVEL-

ag 6UYKONANGNG Tou KoAoBwpaTog Sev MPEMeL va EEnepva To

e Kartd Tov oXedlaopo TNPEiTE TIQ ANALTHCELS yia TO EAAXLOTO
TAX0G TOLXWHATOG TWV ETOLHWY AMOKATAGTAGEWV:

Ynodelgn:
Mepovwpéveg oTepAves, appayiopara, EREVBETA Kat ETKANIYELG

EAGXLOTO AX0G TOLXWHATWY 0TNY EPLOXN TWVTIPaBlwy  1,0mm
SovTiwv

EAGXL0TO AX0G TOLXWHATWY TNV EPLOXT TWV OTiGOLWY 1.0mm
SovTLWV !
EAGXL0TO QUEVIKO TAXOG TOLXWHATOG 1,0mm
EAGXL0TO dX0G TOLXWHATOG, OYn 0,5mm

2 ‘Ev@eon kau nposmtpactu yla eKTORWoN
* Ewaywyn apyeiov STL

* XELPWVAKTLKN / auTOpATH GTPOPI) Kat TomoBETNON

* BENTLOTOG TPOoavaToALopog: 0pL{OVTLOG POCAVATOALOHOG,
pacnTiKo eMinedo mpog MAATPOPHA KATACKEVHG

¢ XelpWVAKTIKY) / QUTOHATH KATAOKEUT UTIOOTNPLKTIKWY SOHWY

3. EkTOnwen

To SprintRay Crown enaAnBe0TnKe Kat EMKUPWONKE GE GUVdLa-
oo pe dudpopa oTotxeia ouaTnpaTog (ekTunwTh 3D, eEonAopo
KaBaplopoy Kat mpocdETOU LpuJTono)\uuschuo()) Epyalopaote
Slapkwe yla npooGSqu noTonooeLg. Mnopeite va Bpeite Ta
ouppard oTolxeia 6uoTAPATOG OTRV LOTOCEAISA pag
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NABeTE UMOYN OXETIKA Ta OTOLXEld yla TRV MAATPOPPA KaTa-
OKELNAG Kat To doxeio pnrivng.

‘Evag napadetyparikog karahoyog cupBaTtwy ekTunwTwy 3D Kat
TOU AOYLOPLKOU AELTOUPYIAG TOUG YLa THV TIPOGBETIKN KATAOKEUN:

TupBaroi eKTUMWTEG 3D

Movtého YAkohoytopiké  Aoyiopiko Mapoxog

exTunwTi 3D EKTUNWTI €vOeong

SprintRay Pro 55 6.5vr] o RayWare SprintRay
npoopaTo

SprintRayPro95 6.5 o .
Tp6PATO RayWare SprintRay

SprintRay Pro 558 7.0.'2.1 n o RayWare SprintRay
npoopaTo

SprintRay Pro95S ~ 7.0.2.1 i o .
TpoopaTo RayWare SprintRay

MPOEIAOMOIHXIH: ErutpéneTat va xpnotpomnotodvrat pévo
vasxplpsva ano aupBaTa ouoTHpATA, cuunspl)\uuﬁavo-
PEVWV TWV TAPAPETPWY UALKOU. AluprpSTlKCl Uq)lcFTClTCll
VYNAGG Klvbuvoq napaywyng avaElochmv 1/ kau dypn-
OTWV MPOIOVTWY IOV Ba propouoav va BEGoLY o€ Kivduvo
TNV acpdAeLa Tov XpROTN.

Ynodeign: AkohouBeiTe TIG 08NYieg XprioNg Kat 6uvTHPNONG Tou
Tapaywyol Twv oTOLXEIWV TOU GUGTAPATOG.

Oeppokpacia meptpahovrog
Elpog Beppokpaciag: 18 °C-28 °C.

HupuptTpm EKTOMWONG

Mayog oTpwong: 50/ 100 pm.

BEATLOTOG TiposavaToAopog: 0ptZovTiog mpooavaToAopog, pa-
ONTIKO €Ninedo va SeixveL MPog TNV MAATPOPHA KATAOKELNG.

4. Anatrovpeva epyaleia, eEomMopdg Kat UAKA yua T
peTeneepyacia

Yndarouha avo&eidwTou XdAuBa

Mn BeppaLvopevo AouTpo UTEPHYWY

AldAupa uleuv())\nc 96 %

OLaAY peKaopol pe StdAupa uleav()hnq

Alokog koG i} KOTNG (YLa TNV aNopdKpUVON TNG LTOCTNPL-
KTIKAG doprig)

EEomAlopog uuuoBo}\nq 1,5 bar

ZTl)\B;A)TlKO uéco uuuoBo)\nq 50 pm (m.x. Perlablast® micro,
BEGO

Kard 0 Xpiion Tou SprintRay ProWash / Dry: Atd\upa woomnpo-
navoAng 99 %, pLaAn wekaopol pe dtdAupa Loompomnavong
99 %, BoupToa

7. Enegepyacia

(o]} uKvouBsq oénvlsq TEPLEYOLY n)\npoq;oplsq pag amkupwus-
VNG pong spvaotwv yta T dtadikacia ekTOnwong 3D pe évav oup-
Bato ekTunwt 3D.

Mpw and tnv €vapgn Tng ekTOMWaong, n pnrivn SprintRay Crown
TIPEMEL va £XEL PTATEL OE Beppokpacia éwuuﬂou (nepinov 22 °C)
Ka va €xeL avuulxesi oxo)\ucnkd waoTe va givat opmovsvr']q Mpw
ano TNV pwTn xpnon, ClVClKlVI]OTE: Kaha me}\n yua nepinou 2 Ae-
nrd. Kard T peTdyylon T[pSI'[E:l I'lpOGEXETE £T0L WOTE Va TlEplOpl-
OETE TNV £KBEON TNG PNTIVNG eKTunwor]q 07O PWG TNG NPEPAG OTO
s)\uxmo duvaro. AvadevoTe ™ pnTlvn otn tpuolvvu/ oTo doxeio
pNTivig, €AV OTNV EMUPAVELD UTLAPXEL £VA 0PATO OTPWHA.

KaBaptopog kat TpoeTolpasia yia Tov HETANOAPEPIOHO
MeTd Tnv ohokAipwon TnG dladikaciag eKTOMWONG, Ta EKTUMW-
HEVT QVTIKE{PEVE anooTwvTat and v MAATpOppa KATAOKELIG HE
Tn BorBela ondToulag. To AMOTUNWHEVO AVTIKEIPEVO TPETEL Va
KaBaploTei og dUO oTAdLA pE meuMKh aAkoOAn (96 %) Kat xprion
AouTpol uneprxwv. Ma nepLacoTepo £E0MALONO Kal peBOdOUG Ka-
Baplopov, avatpegTe
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NpopuAagn: Mnv pocBETeTE TNV ALBUALKT) AAKOOAN armeu-
Beiag oTo AouTpo uMEPRXWY, AANG TOTOBETEITE MAVTOTE TO
OULVLOTWHEVO JOXELO 0TO MANPWHEVO pe vepd AouTpd ure-
prwv. MPEMEL va XPNOLHOTIOL|OETE AOUTPO UTIEPAXWY HE
QUTIEKPNKTLKI) TtpoaTacia.

1. KaBapioTe T0 EKTUMWHEVO QVTIKEIPEVO yia 3 AeMTd o€ emava-
xpnotponotiotpo dtdAupa atBuAikig aAkooAng (96 %) pe xpnon
un Beppatvépevou AouTpol UTEEPAYWV.

2. To npoxueapwusvo QVTIKEIPEVO TIPEEL VA KABAPLOTEL EVTEAWG
yua 2 hemta pe LPpSOKO StdAupa qlBuAlKnc aAKoOANg (96 %) pe
XpNon pn Beppavopevou AouTpou UTIEPHXWV. TN GUVEXELD, TO
EKTUMWHEVO AVTIKELPEVO apatpeital and To AouTpo atBulikig
aAKOOANG Kat YekdZeTal eTunpooBeTa pe atbuNikiy aAKoOAn
(96 %) yLa TNV OAOKANPWTIKI EKMAUGN TWV TENEUTAIWV KaTa-
Noinwv pnTivng.

TupBouAl: Me T Bonbeta evog EPNOTIOPEVOU GE alBUALKN ah-
K0OAN (96 %) TiivEAou pmopeiTe €miong va apatpéoeTe eUKOAA
Ta KaTahotna pnTivng.
NpopuAa&n: la Tov kaBaplopod dev MpEmeL va uneppaive-
TaL GUVOALKN 5lﬂpK8[ﬂ 5 AenTwy, d10TL Glmpopsnka pmo-
pei va emnpeacToldv apvnTIKA Ta EKTUNWUEVA QVTIKEIPEVA
(310yKwaoN TOU AVTIKELPEVOU PE alBUALKI aAKOOAN).

MeTa Tov KaBapLopo, TO EKTUNWHEVO AVTIKEIIEVO GTEYVWVETAL
JIE TIETUEOPEVO aépa KATW and Evav anoppoPpnTpa. I€ nepinTw-
on mov Katomy avtol eEakohouBei va undpxsn npocko)\)\nuévn
pNTiv) GTNY ETUPAVELT TOU QVTIKELPEVOU, AUTH PTTOPEL Va apat-
peBei pe véo LpeKuopo He atBuhiki} ahkooAn (96 %) kat véo oTE-
YVWHa PE TIETUEOPEVO AEPA.

Kard mn xpu’]an Tou SprintRay ProWash / Dry AaBeTe undyn cag

Ta napakarw Bipara:

. Xpnmuonomms laonponuvo)\n pe Kueapomm 299 %.

Ta ekTUNWpEVA ClVTlKSl|JSVCl Ba pénel va kabapiZovtat aTnv
n}\uTq)opuu KATAGKEUNG, Yla va anopevyBei 0 oTPpoBIAOHOG
TWV uvnKstpévwv 0TI} GUOKEUN.

e 370 KOpLO psvou €TMUAEETE «ETUAOYEQY, 0T GLVEXELW «Multi
Cycle Wash» kat boTepa Tig akoAoubeg pubpioelg:

4 \errd pe Tn degapevn 1
3 \emTd pe Tn degapevn 2
3 \emTd oTEYVWHA

* MeTd TNV auTopaTonowpévn Sladikaoia, PEKAOTE TA EKTU-
TIWHEVA AVTIKELPEVA HE PPEOKLL loonponuvé)\n (299 %) yua
va {snAUVSTs TApWE Tuxév uno)\smuuru pnTivng. Ta umo-
Aeippara pnrivng unopouv smonq va anopakpuvBolv pe pLa
BoupToa E|.|Tl0TlG|JEVr] e ppETKLA LooTpoTavoAn (2 99 %)

* MeTd and To nupunavw BApa Kueuplopou T0 uvnKslusvo
sxTunwonc OTEYVWVETAL JE nsmsapsvo aépa KATw amo éva
oboTnpa e€aywyng. EAv n vypr pntivn a{uKo)\ouBst va mpo-
OKOMAGTAL 6TV ETUPAVELA TOU AVTLKELPEVOY, UTLOPEL Va aro-
pakpuvBel TeAeiwg e €K VEOU PEKAGHO HE PPEOKLA LOOTIPO-
navoAn (2 99 %) kat emavaknyn Tng dtadikaciag oTEYVWHATOG.

nposTotpacm yua TV np6eBeTn okhipuvon
*  ATOKOYTE TIG UTIOGTNPLKTIKEG éopsc Ta Tnv anokomn propei
va xpnotgornotnBei Glckoq Komig N n)\uvLOKoq)an

* AQaLp£0TE MPOOEKTIKA TO AEUKO OTPWHA and ThY EMLPAVELD
TWV QUTIKELPEVWY pE appoBol oTIANBwTkoO pécou (TLy.
BEGO Perlablast® micro), kat péytoTn niieon BoAig 1,5 bar.

* EAéYETE Ta avTIKEiPEVa WG TPOG TNV EPAPHOYA KAl ONOKAN-
pwaTe TNV enegepyacia Toug: Na Tnv enekepyaoia kat T ot-
apOpPWeT TOU TEPLYPAHHATOG PTIOPOLV Va XPNOLHOTOL 80UV
ppELeG okAnpoL peTAANoU 1) SlapavTioo.

Awdikacia mpocOeTNG GKARpUVONG

0L OPLOTIKEG LBLOTNTEG TOU EKTUTILPEVOU AVTIKELPEVOL EEAPT-
vTat ano Tn dladikasia peTanolupepiopol. MpoogETe TNV avTt-
OTOIXLON TNG GUGKEVAG PWTOTOAUPEPLGHOL OTOV EKTUNWTN 3D
TWv vasxpluévwv cTotxsiwv cuoTr’]paToc H np(’)oeaTn ékescn
TOU QVTIKELPEVOD YIVETL XWPIG HOVTENO. 1T1) OUVEXELD, APAOTE
TO QVTIKELPEVO Va KPUWOEL yLa 3 wg 5 AenTd, Ewg 0TOL va ivat
3pooepod 0TV apn.

To SprintRay Crown enaAnfe0TnKe Kat EMKLPWONKE GE GLVLA-
opo pe dudpopa aTotxeia cuoTiparog (ekTunwTh 3D, EEonALONO
Kabaplopou Kat mpdoBeTou PwTOTOAUpEPLOHOD). MropeiTe va
BpeiTe Ta cupBara oTolyela cLOTAPATOG 0TV LGTOGEAIDA Pag
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Mapadelyparikog Katdhoyog GUPBATWY GUGKELWV MPOCBETNG
oKAfpuvong:

MpocBeTn €kOeon

TuoKevl Mpoypappa

PWTOMOAVHEPIGHOD

SprintRay ProCure EruA€gTe To poypappa SprintRay Crown
SprintRay ProCure 2 EruA€ETe To ipoypappa SprintRay Crown

MPOEIAOMOIHXIH: ErutpéneTat va XpnotponoLouvTat povo
eYKeKpLPEVA and Tnv oupBard cuoThpaATa, oupmepthap-
Bavopévwy Twv Tapap€Tpwy LAKoU. AlapopeTIKd Lpi-
oTarat uynAdg Klvﬁuvoc napaywyng uquLomova i/ kat
AxpnoTwV MPOIGVTWY Tou Ba propoloav va BEcouv og
KIv3uvo TNV acpaleta Tov XpRoTn.

Ynoasu‘,n Ta avuq)spopsvu Gluomuum LoYVoUV POvo Vi TG Ta-
KTIKG OLVTNPOOHEVEG GUOKEVEG TIOU AModiBouY TNV avTioTolxn
£VTA0N PWTLOHOV.

& Npopuhagn: e mepinTwon mov Aoyw SucAetToupyiag
TPOKUWEL BlaKom) Katd Tnv mpocBeTn okAjpuvon, To
EKTUTIWHEVO AVTIKELPEVO BEV TPETEL Va XpnoLpoTownBei,
£w¢ TNV oKANpuvar) Tou o€ MANPN KOKAO GKAIpuvenG.
AvarpeETe OTIG 00NYiEC XPNONG TNG GUOKEVNG OKANPUV-
ONG YL TO TWG PTOPEL va avTIPETWIILOTEL TO OPAApa Kat
enavahdpeTe Tn dLadlkacia npoobeTnG GKANPLVONG HE Ta
EKTUTIWHEVA QVTIKEIPEVa.

TUpTAPWOT / EMOKEVI] EKTUTWHEVWV AVTIKELPEVWV
Tuxov atéAeteg (m.x. ENN onpeia enaprig, Bpavoerg KAm.)
pmopolv va cupmAnpwBolv pe pnTivi | pE 6OVOBETH pala
OYEWV TOU EPTtOpioV.

JUPTAPWON EKTUNWHEVWV AVTIKELPEVWV PE PRTiV

* Ol MEPLOYEG MOV MPEMEL va GUPTANPWOOLY appoBoAolvTal

e 0&eidto Tou ahoupviov 110 pm (). Korox® 110, BEGO) pe

nieon 1,5 bar.

EpappooTe pikpr moootnTa SprintRay Crown 0To avTiKEiPEVo.

OWTOTOAUNEPIOTE YLa GOVTOHO XPOVO TO AVTIKELHEVO, TLY. HE

TEVTE nu)\pouq oTo SprlntRay ProCure.

e Edv amaireitar meplocoTEPO LAWKO, EchlppOOTS €K VEOU
SprintRay Crown 0T0 TeAEUTAIO OTPWHA Kal TMOAUPEPIOTE
Eavd, Y. pe mévre nakpoug oTo SpnntRay ProCure.

* 0 Tehkag noAupsplouoq TipayparonoLeiTal onwe nepLypdpe-
TaL otV evoTNTa «Aladikacia moAvpepiopol» (BA. mivaka).

ZuprApLIH EKTUTLHEVWY VTLKELHEVWY HE UALKO OYEWY

Ta avTikeipeva popolv va cUPTANPWBOULY Kat He 0VOETO UAIKO
Opewv (Y. VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik kat VITA VM LC flow*,
Vita Zahnfabrlk) TOU epmopiov. Auﬁsm unoyn g odnyieg xpn-
0N TIOU TAPEXEL O KATAGKEVAGTIG TOU UALKOU OPEWV.

Mpopuhagn: To avTIKe(PEVO EMUTPEMETAL VA GUUTIANPW-
VETQL/ EMOKEVATETAL POVO £EW ATIO TO GTOHA TOU AGHEV
Kt P6vo amo L5IKEVPEVO TPOCWTTLKO.

ITiNBwon

ITINBWOTE TV smqmvsm TWV uvnxmusvwv ue e)\anppormpa
kat AewavTkr ndota. Kard T oTiABuwon npénet va anopedyetat
1) UTLEPBEPPAVON TOU QVTIKELPEVOL. H BEATLOTN MOLOTNTA ETUPA-
VELAG EMUTUYXAVETAL pE OTIABWON PETA TOV IPOGHETO PWTOTIO-
AupepLopO.

TupBouli: MPOoaLpETIKG, N EMUPAVELD TWV AVTIKELPEVWY ITOPEL
va unoBAnBei o enefepyaoia pe pwromolupept{opeva vAKA
epudhwong (my. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik n GC
OPTIGLAZE*, GC). AdBeTe unoyn Tig 0dnyieg XpAong mou mapexet
0 KATAOKELAOTI|G TOU UALKOU EPUAAWONG.

Egatopikeuvon (npoalpa'ru«i)

TMpoatpeTIKA, Ta QVTIKEIPEVA IOV £X0UV unoB}\neeL o€ MPOoBETO
prTono)\uuepwpo (oxl oTiABwon) Pmopolv va eEATONIKEVTOOV
JE XpWHATA 1} UAIKG OPEWV.

E&atopikeuon pe xpwpara

H £€aTopikeuon TWY QVTIKEPEVWY PETA TOV TENKO TIOAUPEPLOHO
umopei va payparonownBel pe cUVBETA XpwHATA TOU EUTIOPIOL
(r.x. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik kau. GC OPTIGLAZE
Color*, GC) kat sEupTuTul anod Tov XpRoTn. AuTh pmopei va Emnpe-
doet To xpwuunko anom)\sopa Mpenet va )\uuﬁuvovml ur(oq)n
0L 03NYiEG XPONG TOU TLAPEXEL O KATAGKEVAOTAG TWV XPWHATWV.

Egatopikeuon pe vAka opewv

Ta uvnKs'Lpsvu unopobv va eEaToptkeuToLV Kat pe o0VBETA UAL-
Kd Owewv Tou gpmopiov (.. VITA VM LC*, VITA VM LC flow*, Vita
Zahnfabrlk) Mpénel va )\auBuvovmt unotpr] ot 0dnyieg xpnong
TIOU TIAPEXEL O KATAGKELAOTNG TOU UNKOU OPEWV.

Oyeg

Ma T oTepéwon Tng oyng mov €xet unoBAnbei oe pdobeTO
prTono)\uueplapo 0TOV PETAAAKO OKEAETO UMOpPOULV va Xpn-
otyomnotnBovv pwTomoAUPEPI{OPEVA UAKG OPEWV TOU EPTIOPI-
ou (.. VITA VM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Kard Tn
SLapOpPWoN Kat TNV MPOETOLUAsia Tou PETAAALKOU OKENETOU,
Kabwg Kat katd Tnv enegepyacia Tou VAKOU OYewV MPETEL va
AapBdvovTat udYn oL 0dNYIEG XPHONG TOU TLAPEXEL O KATAOKEL-
A0TAG TOU UALKOU OWEWV.



Baoika Bipara epyaciag

« MpoeTolpacia Tng eMpAveLag Tou PETANALKOU OKEAETOU.
KdAuyn Tou peTahikol okeNeTOL pe aélmpavr'] pnTivn.
AppoBoAnon Tng sowTslenq n)\supac ™G 6Yng.

KaBapiopog Tng oyng and 0Kovr]

MpoeTolpaoia TG E0WTEPLKAG EMUPAVELAG TNG 6YNG. AapBd-
VETE UTIOYN TIG TANPOPOPIEG TOL KATAOKELAOTH TOU LALKOY
Opewv oTLG eVOTNTEG «EEATOpIKELON GUVBETWY OKEAETWV» 1
«EEATOPIKEVON AKPUALKWY SOVTLWV».

Epappoyn Tou UAKOO 0Yng 6TNV EWTEPLKI TAEUPA TNG OYNG
1} 6TOV HETAANIKO OKEAETO.

TomoB&Tnon TnG 6YNG 6TOV HETAANKO GKENETO.

Apaipeon Tng nepiooeiag pe T Poreta mvéou i epyakeiov.
MoAupeplopog oOppwva pe TG 0dnyieg Tou KATAOKELAOTN
TOU UALKOD OPEWV.

Téhog, n emupdvela TnG 6Yng oTIABwveTAL I} EEATOpIKEVETAL
pe obvBeTa xpwyara (BA. evoTnTa «ETiANwon» n «EEaropi-
KEUOT)).

. KaBapLopog 6To 030VTOTEXVIKO EPYACTHPLO KAL 6TO
odovTiarpeio

Ot mM\pwg nohupspwuevsq OTEPAVEG Kal YEPUPEG amod
SprintRay Crown pmopouv va kafaploTolv Kat va anoAupaveoly
e eVKoAo TpoTo. MapéxeTatn ﬁuvuTOTnTa Kabaplopov eEATHION
(.x., pe Triton SLA). Eniong mapéxeTat n duvarotnra ano)\uuuv-
ong o€ AouTpo spBanTlonq (LY., atBUAIKR a}\Koo)\n 96 % 1} amoAv-
pavon anotunwparwy MD 520* Tng eTatpeiag Diirr Dental). Mpé-
meL va AapBaverat umoyn n KataAAnAOTNTA TOU anoAupavTKOD
HEGOU yLa TO UALKO.

9. ITepéwon

ITEPEWOT KONOBWHATWV

H 0pLOTIKN amokaTtdoTaon pnopei va oTepewdei oe KohoBwpara
Tiraviov (Y. oupmay€g KoA6Bwpa Tiraviov BEGO Semados®) pe
To Panavia v5 (Kuraray Noritake*). Mpénet va AapBavovrat uno-
1 ot 0dnyieg XprioNg mou MAPEXEL 0 KATAOKELAGTIG TOU UALKOD
cTspéwonc.

ITtep ] 6€ 050VTIKG KOAOBWHATA

H oplo'ru(n urmKuTuomcn unopsl Va OTEPEWDEL E AUTOGUYKON-
Aoupeveg Kovieg Tou epmopiov (r.x. RelyX Unicem*, 3M Espe)
1} o0vBeTeG KOANeG pe aoTdpt (r.x. Variolink Esthetic DC* kat
Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

Vrto&etEu(;
I'Ipsnst va Aappdvovtat undyn ot oénvlsq XPAoNG Tou UAKOO
oTepéwong yla oOvBeTa. Agv anatreitat adpornoinon Tng aro-
KaTdoTaong.

* 0 puwTonoAupeplopds TG cLYKOANUEVNG Pe Kovia poviung
anokaréoTaong dev EXeL Kapia ENNTWON OTIG BLETNTEG TNG
TIPONYOUNEVWG KATAOKEVAOPEVNG OTEPAVNG.

10. Amoppupn

TTo TOAUPEPLOPEVO Kal AMOKOPHEVO UALKO (TAdKa uBpéva, uto-
OTNPIKTIKN Gopn) €ivat dxpnaoTo.

To moAupeptopévo LNKO pmopei va anoppupbei oTa olklakd
anoppippara. H axpnotponointy pntivn | n aleu}\u(r] aAKOOAn
T0L XPNOLHOTIOLBNKE YLa TOV KABAPLOO KAL TIEPLEXEL TA OXETIKA
katahoura pnTivng TPENEL va MApadidovTal 6Tov TOTIKO popea
S1a6eong anopAfTWY r] oe avdhoyo onpeio mapakaBng empAa-
BV UAKWV pE avapopd Tou SeATiou SedopEvwy aopaleiag.

11. Z0pBoAa ETIKETWV

‘ KataokevaoTig

C € sipace

& Hpepopnvia EEI AapBdveTe umoyn

KATAOKEUNG TIg 0dnyieg xpnong
IquOTsxvvovLKo E P

(D] poi6Y Hugpopnviaigng

MapTida A Mpoooxn

AptBpdg poiovTog /ﬂ/ Opta Beppokpaciag

A\ NarnpooTaredetat AmokAetoTikd ya )
ano TIg NALAKEG aKTiveg €LOLKEVPEVO TIPOOWTILKO

I Kasutusjuhend

SprintRay Crown
Alaliste iiksikkroonide, taidiste, panuste ja laminaatide 3D-printi-
miseks kasutatav poliimeer.

1. Sihtotstarve / ndidustus

SprintRay Crown on metakriiiilhappe estrite baasil valmistatud
valguskdvastuv voolav plastmaterjal, mida kasutatakse alaliste
iiksikkroonide, taidiste, panuste ja laminaatide valmistamiseks.

2. Vastuniidustused

Teadaolev allergia iihe voi mitme koostisaine suhtes. Kahtluse kor-
ral tuleks allergia esinemine juba enne toote kasutamist vastava
testi abil vélja selgitada ja valistada.

Materjali SprintRay Crown ei tohi kasutada iihelgi muul otstarbel
peale alaliste iiksikkroonide, taidiste, panuste ja laminaatide tege-
mise. Kéesoleva kasutusjuhendi nduetest korvale kaldumine voib
avaldada ebasoodsat moju materjalist SprintRay Crown valmista-
tud plasti keemilisele ja fiiiisikalisele kvaliteedile.

3. Ohutusjuhised

See toode on toodetud ja kontrollitud kdrgeimate kvaliteedinormi-
de kohaselt. Seda tohib kasutada ainult erialase personali poolt.
Optimaalse tootlemise tac palume kéesolevas kasutusju-
hendis sisalduva teabe tahelepanelikult Iabi lugeda.

Vedela poliimeeri ning mitte jarelvalgustatud prinditud objektide
(.,rohelises olekus” objektide) kasitsemise kohta kehtivad selle
toote kasutusjuhendis ja ohutuskaardil esitatud ohutusjuhised
ning ettevaatusabindud.
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4. Korvaltoimed ja ettevaatusabingud

Ettevaatusabindud / kaitse

Selle tootega iimberkédimisel on kaitserdivastuse kandmine ette
kirjutatud.

Kasutada tuleb kaitseprille ja nitriilkindaid. Tédiendavat teavet
toote kasitsemise kohta voib leida ohutuskaardilt ja see on saa-
daval aadressilt https:/sprintray.com/. Ei ole véimalik valistada,
et harvadel juhtudel voivad tekkida individuaalsed reaktsioonid
(nt talumatus vGi allergilised reaktsioonid) tiksikute komponenti-
de suhtes. Taolistel juhtudel ei tohiks vastav kasutaja seda toodet
enam kasutada.

Teave ohtude kohta vastavalt ohutuskaardile

 Pohjustab nahaarritust.

« Voib pohjustada allergilist nahareaktsiooni.

* Pohjustab tugevat silmade @rritust.

« Voib pohjustada hingamisteede arritust.

* Voib avaldada veeorganismidele
pikaajalist kahjulikku toimet.

HOIATUS

Koostis:
4,4isopropiilideendi-
fenooli esterdamissaa-
dused, etoksileeritud
ja2-metiiiilprop-2-een-
hape, silaniseeritud
hambaklaas,
metiiiil-bensoiiiilfor-
miaat, difeniiiil(2,4,6-tri-
metiiiilbensoiiil)

Ohutusjuhised vastavalt ohutuskaardile

* Viltida udu / auru/ pihustatud aine
sissehingamist.

Viltida sattumist keskkonda.

Kanda kaitsekindaid / kaitserdivastust /
kaitseprille / kaitsemaski.

Halva enesetunde korral vétta iihendust
MURGISTUSTEABEKESKUSEGA / arstiga.
Nahadrrituse voi 166be korral: poorduda

fosfiinoksiid. arsti poole.

Anorgaaniliste téiteainete * Kui silmade arritus ei moodu: péorduda
(0sakese suurus 0,7 pm) arsti poole.

kogusisalduson30-50 ¢ Korvaldada sisu/ anum vastavalt kohali-
massiprotsenti. kele ja riiklikele eeskirjadele.

Markus: Igast tootega seotud ohujuhtumist tuleks teatada tootjale
ning kasutaja ja / voi patsiendi asukohajérgse liikkmesriigi padevale
asutusele.

*See midrk on ettevdtte kaubanduslik nimetus/registreeritud
kaubamark, mis ei kuulu BEGO ritihingute gruppi / SprintRay.

5. Uldine teave kisitsemise kohta

Tarnimine

Materjali SprintRay Crown tarnitakse seitsmes VITA* classicali
hambatoonisiisteemile vastavas toonivariandis 6hukindlalt suletud
valguskindlates pudelites.

Sisalduv kogus:

SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g

SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 500g

SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 500g

SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 5009

SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 500g

SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g

SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 5009

Markus: Uksikute tootevariantide saadavus voib regionaalselt
erineda. Vastavalt aktuaalseima tooteinfo leiate SprintRay
veebilehelt.

Ladustamine

Seda toodet tuleb hoiustada suletud originaalpudelis toatempera-
tuuril (ca 22 °C) pimedas ja kuivas kohas. Temperatuur ei tohi lan-
geda alla +4 °C ega tousta lile +28 °C! Arvesse tuleb vdtta pakendile
triikitud sailivusaega.

Markus: Oodatud tulemusi ei saa garanteerida, kui kasutatakse
materjale, mille minimaalse sdilivuse kuupdev on iiletatud, voi kui
ladustamistingimustest ei ole kinni peetud.

Taielikult kdvastunud prinditud objekte peab ladustama toatempera-
tuuril ja valgusallikate eest kaitstult.

6. Tootlusnouded

1. Kujundus
Valmistage objekt (STL andmekogum) kommertsliku CAD tark-
vara abil, mis on ette nahtud hambaravi rakenduste jaoks.
Kujundus peab vastama taastatava hamba anatoomilistele
moGtmetele.
Krooni kdrguse ja abutmendi liitepinna kdrguse suhe ei tohi iile-
tada vaartust 1,6.
Jargige kujunduse osas ndudeid valmistatud restauratsioonide
minimaalsetele seinapaksustele:

Markus:

Uksikkroonid, téidised, panused ja laminaadid

Minimaalne seinapaksus esihammastel 1,0mm
Minimaalne seinapaksus kiilghammastel 1,0mm
Minimaalne seinapaksus tagahammastel 1,0mm
Laminaatplaadi minimaalsed seinapaksused 0,5mm

2. Pesastus ja ettevalmistus printimiseks

* STL faili importimine

 Kasitsi / automaatne podramine ja kohalepaigutamine

 Optimaalne véljarihtimine: Horisontaalne valjarihtimine,
oklusiooni tasand ehitusplatvormi suhtes

* Tugistruktuuride kasitsi / automaatne valmistamine

3. Printimine

Materjal SprintRay Crown verifitseeriti ja valideeriti kombinatsioo-
nis erinevate siisteemikomponentidega (3D printerite, puhastus-
seadmete ja jarelvalgustajatega). Me tootame pidevalt edasiste
kvalifitseerimiste alal. Uhilduvad siisteemikomponendid leiate te
meie veebilehelt
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Palun jérgige siinkohal ka andmeid ehitusplatvormi ja poliimeeri-
vanni kohta.

Uhilduvate 3D printerite ja nende operatsioonitarkvara naitlik loe-
telu lisava valmistamise tarbeks:

Uhilduvad 3D printerid

3D printeri mudel Printeri Pesastuse  Tarnija
piisivara tarkvara

SprintRay Pro 55 6.5 vdi suurem RayWare  SprintRay

SprintRay Pro 95 6.5 voi suurem RayWare  SprintRay

SprintRay Pro55S  7.0.2.1vdisuurem  RayWare  SprintRay

SprintRay Pro95S  7.0.2.1voisuurem RayWare  SprintRay

HOIATUS: Kasutada tohib ainult kasutusloa saanud dhil-
duvaid siisteeme, kaasa arvatud materjali parameetreid.
Vastasel korral tekib kérge risk ebausaldusvaarsete ja / voi
kasutuskolbmatute toodete valmistamiseks, mis véivad
seada ohtu kasutaja ohutuse.

Markus: Jérgige siisteemikomponentide tootja kasutus- ja hool-
dusjuhiseid.

Umbruskonna temperatuur
Temperatuurivahemik 18 °C ja 28 °C vahel.

Printimise parameetrid

Kihi paksus: 50 /100 pm.

Optimaalne valjarihtimine: horisontaalne véljarihtimine, oklusioo-
nitasand on suunatud ehitusplatvormi poole.

4. Jareltootluseks vajatavad instrumendid, seadmed ja materjalid
Roostevabast terasest spaatel

Soojenduseta ultrahelivann

Etanoolilahus, 96 %

Etanoolilahusega pihustuspudel

Loikeketas v6i kiilgloikur (tugistruktuuri eemaldamiseks)
Jugatodtlusseade, 1,5 bar

Laikiva jugatootluse vahend, 50 pm (nt Perlablast® micro, BEGO)
Siisteemi SprintRay ProWash / Dry kasutamise puhul: isopropa-
nooli 99 % lahus, pihustuspudel isopropanooli 99 % lahusega, hari

7. Tootlus

Jargnevad juhised sisaldavad valideeritud to6voo iiksikasju 3D prin-
timisprotsessi kohta koos iihilduva 3D printeriga.

Enne printimise algust peab poliimeer SprintRay Crown olema joud-
nud toatemperatuurile (ca 22 °C) ja seda peab pohjalikult segama,
et see oleks homogeenne. Enne esimest kasutamist loksutage pu-
delit korralikult ca 2 minutit. Umbervalamisel tuleb jalgida, et prin-
ajaks. Kui pealispinnal on nahtaval labipaistev kiht, siis segage poli-
meer padrunis / poliimeerivannis labi.

Puhastus ja ettevalmistus jarelkovastumiseks

Péarast printimistoimingu Iopetamist paastetakse prinditud objektid

ehitusplatvormi kiiljest spaatli abil lahti. Prinditud detaili tuleb ultra-

helivannis kahes etapis etanooliga (96 %) puhastada. Taiendavad

puhastusseadmed ja -meetodid leiate

https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Ettevaatusabindu: Arge valage etanooli otse ultrahelivanni,
vaid asetage see veega tédidetud ultrahelivanni selleks soovi-
tatud anumas. Kasutage plahvatuskindlat ultrahelivanni.

1. Puhastage prinditud detaili 3 min korduskasutatavas etanoolila-
huses (96 %), kasutades soojenduseta ultrahelivanni.

2. Pérast esimest puhastust tuleb detail 2 min jooksul I6plikult pu-
hastada varske etanoolilahusega (96 %), kasutades soojenduseta
ultrahelivanni. Seejérel voetakse prinditud detail etanoolivannist
vdlja ja pritsitakse taiendavalt etanooliga (96 %), et eemaldada
viimased poliimeerijadgid.

Nouanne: Poliimeerijadke saab eemaldada ka etanooli (96 %)
kastetud pintsli abil.

Ettevaatusabinou: Puhastamine ei tohi kesta kokku kauem kui
5 min, sest vastasel korral voib see prinditud detaile kahjusta-
da (detailid paisuvad etanooli mjul).

Péarast puhastamist kuivatatakse prinditud detail véljatombekubu all
surudhu abil. Kui pérast seda jaab detaili pinnale veel vedelat polii-
meeri, voib selle tédielikuks eemaldamiseks detaili veel kord etanoo-
liga (96 %) pritsida ja uuesti iile puhuda.

Siisteemi SprintRay ProWash / Dry kasutamise puhul jargige palun
jargmisi samme:
« Kasutage = 99 % puhtusega isopropanooli
« Prinditud objektid tuleks ehitusplatvormil puhastada, et valtida
objektide keerlemist seadmes
« Valige peameniiiist ,Suvandid”, seejarel ,Multi Cycle Wash” (mit-
metsiikliline pesu) ja seejarel jargmised seadistused:
4 minutit mahutiga 1
3 minutit mahutiga 2
3 minutit kuivatada

. Pihustage prinditud objektid pérast automatiseeritud protsessi
gid taielikult maha loputada. Pqumeen]aagld saab eemaldada ka
varskesse isopropanooli (> 99 %) kastetud harja abil

Pérast seda puhastussammu kuivatatakse prinditud objekt &ra-
tombeseadmestiku all surudhu abil. Kui objekti pinnale peaks ole-
ma veel vedelat poliimeeri kinni jaanud, siis saab selle téielikult
eemaldada varske isopropanooli (> 99 %) uuesti pihustamise ja
uuesti kuivatamise teel

Ettevalmistus jarelkévastumiseks

* Eemaldage tugikonstruktsioonid. Eemaldamiseks véib kasutada
kas Ioikeketast vdi kiilgldikurit

* Eemaldage ettevaatlikult objekti pealispinnal olev valge kiht lai-

kiva jugatdotiuse vahendi (nt BEGO Perlablast® micro), joa abil

pritsides ja maksimaalse joasurvega 1,5 bar.

Kontrollige objektide sobivust ja tehke nende taielik viimistlus:

Viimistlemiseks ning kontuuride lihvimiseks saab kasutada ko-

vasulamfreese vdi teemantlihvkettaid.

Jiarelkdvastumisprotsess

Jarelkévastumisprotsess Prinditud objekti I6plikud omadused sol-
tuvad jarelkovastumisprotsessist. Palun jérgige valguskovastava
seadme vastendamist loa saanud siisteemikomponentide 3D prin-
teri juurde.

Objekti jarelvalgustamine toimub ilma mudelita, seejarel laske 3 kuni
5 minutit maha jahtuda, kuni objekt tundub jahe olevat.

Materjal SprintRay Crown verifitseeriti ja valideeriti kombinatsioonis
erinevate siisteemikomponentidega (3D printerite, puhastussead-
mete ja jarelvalgustajatega). Uhilduvad siisteemikomponendid leia-
te te meie veebilehelt
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list

Uhilduvate jarelkévastusseadmete naitlik loetelu:

Jirelvalgustus

seade P

9 9

SprintRay ProCure Programmi SprintRay Crown valimine

SprintRay ProCure 2 Programmi SprintRay Crown valimine

HOIATUS: Kasutada tohib ainult ettevdtte poolt kasutusloa
saanud iihilduvaid siisteeme, kaasa arvatud materjali para-
meetreid. Vastasel korral tekib korge risk ebausaldusvaarsete
ja/voi kasutuskolbmatute toodete valmistamiseks, mis vdi-
vad seada ohtu kasutaja ohutuse.

Markus: Esitatud ajad kehtivad tiksnes regulaarselt hooldatud sead-
mete puhul, milles on tagatud ndutav valgustugevus.

Ettevaatusabinou: Kui jarelkovastumisprotsessi ajal tekib
katkestus Vi viga, siis ei tohiks prinditud objekti kasutada,
kuni see on taieliku tsiikli kdigus kévastunud.

Vaadake valguskovastava seadme kasutusjuhendist jarele,
kuidas viga lahendada saab. Seejarel korrake jarelkovastu-
misprotsessi prinditud objektidega.

Prinditud objektide tdiendamine / parandamine

Vigaseid kohti (nt puuduvaid kontaktpunkte, rebendeid jne) saab
taiendada poliimeeri voi saadavalolevate komposiit-laminaatmas-
side abil.

Prinditud objektide taiendamine poliimeeri abil

 Taiendatavaid piirkondi pritsitakse alumiiniumoksiidi joaga,
110 pm (nt Korox® 110, BEGO), réhuga 1,5 bar.

Kandke objekti peale natuke materjali SprintRay Crown.
Poliimeriseerige objekti liihikest aega valguse all, nt viis valku
seadmes SprintRay ProCure.

Kui peab rohkem materjali peale kandma, siis kandke viimase kihi
peale uuesti materjali SprintRay Crown ja poliimeriseerige seda
uuesti nt viie valgu abil seadmes SprintRay ProCure.

Objektide I6plik poliimerisatsioon toimub nii, nagu on kirjeldatud
I6igus ,Jarelkdvastumisprotsess” (vaata tabelit).

Prinditud objektide taiendamine laminaatmasside abil

Objekte saab tdiendada ka saadavalolevate komposiit-laminaatmas-
side abil (nt VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik ja VITA VM LC flow*, Vita
Zahnfabrik). Jargige laminaatmasside tootja kasutusjuhendit.

Ettevaatusabinou: Objekti tohib tdiendada / parandada ainult
véljaspool patsiendi suud ja erialase personali poolt.

Poleerimine

Poleerige objektide pealispinda pimsskivi ja poleerimispasta abil.
Poleerimisel tuleb valtida objekti tilekuumenemist. Parim pealispin-
na kvaliteet saavutatakse poleerimisega parast jarelvalgustamist.

Néuanne: Suvandina voib objektide pealispinda toodelda valgus-
kovastuvate glasuurmasside abil (nt Vita ENAMIC GLAZE*, Vita
Zahnfabrik, voi GC OPTIGLAZE*, GC). Jargige glasuurmasside tootja
kasutusjuhendit

Individualiseerimine (suvandina)
Suvandina saab jarelvalgustatud (mitte poleeritud) objekte indivi-
dualiseerida varvide voi laminaatmasside abil.

Individualiseerimine vérvide abil

Loplikult poliimeriseeritud objektide individualiseerimine voib
toimuda saadavalolevate komposiitvarvide abil (nt VITA ENAMIC
STAIN*, Vita Zahnfabrik ja GC OPTIGLAZE Color*, GC) ning selle eest
vastutab kasutaja. See voib mojutada varvi tulemust. Jargida tuleb
vérvide tootja kasutusjuhendit.

Individualiseerimine laminaatmasside abil

Objekte saab individualiseerida ka saadavalolevate komposiit-lami-
naatmasside abil (nt VITA VM LC*, VITA VM LC flow*, Vita Zahnfab-
rik). Jargida tuleb laminaatmasside tootja kasutusjuhendit.

Laminaatplaadid

Jarelvalgustatud laminaatplaadi kinnitamiseks metallkarkassi peale
saab kasutada saadavalolevaid valguskdvastuvaid laminaatmasse
(nt VITA VM LC, Vita VM LC flow* Vita Zahnfabrik). Metallkarkassi
kujundamisel ja ettevalmistamisel ning laminaatmassi toGtlemisel
tuleb jargida laminaatmasside tootja kasutusjuhendit.

Pohilised toosammud

 Metallkarkassi pealispindade konditsiooni ettevalmistamine.
Metallkarkassi katmine opaagiga.

Laminaatplaadi sisekiilje pritsiga tootlemine.

Laminaatplaadi puhastus tolmust.

Laminaatplaadi sisepindade konditsiooni ettevalmistamine. Jar-
gige laminaatmassi tootja andmeid Idigust ,Komposiitkarkasside
|nd|V|duaI|seer|m|ne voi Plastmassist hammaste individualisee-
rimine”.

* Laminaatmaterjali pealekandmine laminaatplaadi sisekiiljele voi
metallikarkassile.

Laminaatplaadi kohalepaigutamine metallkarkassi peale.
Ulejaagi eemaldamine pintsli vdi instrumendi abil. Poliimerisat-
siooni labiviimine vastavalt laminaatmasside tootja andmetele.
Seejarel laminaatplaadi pealispinda poleeritakse voi individuali-
seeritakse komposiitvarvide abil (vaata I6iku ,Poleerimine” vGi
JIndividualiseerimine).

8. Hambalaboris ja -kliinikus puhastamine

Materjalist SprintRay Crown valmistatud taielikult kdvastunud
kroone on lihtne puhastada ja desinfitseerida. Voimalik on kasu-
tada aurupuhastust (nt seadmega Triton SLA). Samuti on vimalik
detaili desinfitseerida kastmisvannis (nt 96 % etanooliga vdi firma
Diirr Dental jaljendidesinfektandiga MD 520%). Arvesse tuleb vétta
kasutatava desinfektandi sobivust materjalile.

9. Kinnitus

Abutmentidele kinnitamine

Lopliku restauratsiooni saab kinnitada titaanist abutmentidele
(nt téistitaanist abutmentidele BEGO Semados®) Panavia v5
(Kuraray Noritake*) abil. Tuleb jargida kinnitusmaterjali tootja
kasutusjuhendit.

Kinnitus hambakdntide peale

Lopliku restauratsiooni saab kinnitada saadavalolevate isekleepuva-
te tsementide abil (nt RelyX Unicem*, 3M Espe) voi komposiiditse-
mentide abil koos krundiga (nt Variolink Esthetic DC* ja Monobond
Plus*, lvoclar Vivadent).

Markused:

e Tuleb jargida komposiitide kinnitusmaterjali kasutusjuhendit.
Restauratsiooni soovitamine ei ole vajalik.

» Tsementeeritud Iopliku restauratsiooni valgustamine ei avalda
mdju eelnevalt valmistatud krooni omadustele.

10. Korvaldamine

Eemaldatud kdvastunud materjal (alusplaat, tugikonstruktsioon)
ei ole enam kasutatav. Kovastunud materjali voib korvaldada koos
olmejaatmetega. Kasutamata poliimeer ja poliimeerijadke sisaldav
puhastusetanool tuleb iile anda kohalikule jaatmekaitlejale voi viia
ohtlike jaatmete kogumispunkti, esitades vastuvétjale ohutuskaardil
oleva teabe.

11. Etiketil kasutatud siimbolid
u Tootja
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I Upute za uporabu

SprintRay Crown
Smola za 3D ispis svih vrsta konacnih pojedinacnih krunica, inleja,
onleja i zubnih ljuskica.

1. Namjena / indikacije

SprintRay Crown je svjetlom stvrdnjavajuca, tekuca plastika na bazi
estera metakrilne kiseline za izradu konacnih pojedinacnih krunica,
inleja, onleja i zubnih ljuskica.

2. Kontraindikacije

Poznate alergije na jedan sastojak ili vise njih. U sluc¢aju nedoumice,
alergiju treba zbog specifi¢nih testova razjasniti i iskljuciti vec pri
primjene ovog proizvoda.

SprintRay Crown se ne smije upotrebljavati u druge svrhe, osim za
konacne pojedinacne krunice, inleje, onleje i zubne ljuskice. Svako
odstupanje od ovih uputa za uporabu moze imati negativne posljedi-
ce na kvalitetu kemijskih i fizikalnih svojstava plastika proizvedenih
od proizvoda SprintRay Crown.

3. Sigurnosne upute

Ovaj proizvod proizvodi se i ispituje u skladu s najvisim standardima
kvalitete. MozZe ga koristiti samo struéno osoblje. Da biste osigu-
rali daljnju optimalnu obradu, paZljivo procitajte informacije iz ovih
uputa za uporabu.

Za rukovanje teku¢om smolom i ispisanim predmetima koji nisu na-
knadno osvijetljeni (predmeti u ,zelenom stanju”) vrijede napomene
o sigurnosti i mjere opreza u uputama za uporabu i sigurnosno-teh-
nickim listovima ovog proizvoda.

C € 0197

4. Nuspojave i mjere opreza
Mijere opreza / zastita
Ri rukovanju ovim proizvodom obavezno je nosenje zastitne odjece.

Obavezno trebate upotrebljavati zastitne naocale i nitrilne ruka-
vice. Dodatne informacije o rukovanju proizvodom mozete pro-
naci u sigurnosno-tehnickom listu, a stoje na raspolaganju na
https://sprintray.com/. Ne moZe se iskIjuéiti da u rijetkim slucajevi-
ma moze do¢i do individualnih reakcija na pojedinacne komponente
(npr. nepodnosljivosti ili alergijske reakcije). U tim slucajevima doti-
can korisnik ne smije vi$e upotrebljavati ovaj proizvod.
Napomene o opasnostima u skladu s
MSDS-om
Nadrazuje kozu.
Moze izazvati alergijsku reakciju na kozi.
Uzrokuje jako nadrazivanje oka.
Moze nadraZiti disni sustav.
Moze uzrokovati dugotrajne Stetne ucinke
na vodeni okolis.

POZOR

Napomene o sigurnosti u skladu s MSDS-om
« |zbjegavati udisanje prasine, dima i aerosola.
* Izbjegavati ispustanje u okolis.
« Nositi zastitne rukavice / zastitno odijelo /
zastitu za o€i / zastitu za lice.
U slucaju zdravstvenih tegoba
nazvati CENTAR ZA KONTROLU
OTROVANJA/ lijecnika.
U slucaju nadrazaja ili osipa na kozi:
ZatraZiti savjet / pomo¢ lijecnika.
Ako nadrazaj oka ne prestaje: Zatraziti
savjet / pomo¢ lijecnika.
0.7 pm)iznosi30-50mas.  « Odloziti sadrzaj / spremnik u skladu s
udjela. lokalnim / nacionalnim propisima.
Napomena: Svaki ozbiljan Stetni dogadaj do kojeg je doslo u vezi
s proizvodom treba prijaviti proizvodaCu i nadleznom tijelu drzave
¢lanice u kojoj se korisnik i / ili pacijent nalaze.

Sadrzava:

Produkti esterifikacije
4,4-izopropillidendifenol,
etoskiliran

i 2-metilprop-2-enonska
kiselina, silanizirano zubno
staklo, metilbenzoil format,
difenil(2,4,6-trimetilbenzoil) o
fosfin-oksid.

Ukupan udio organskih .
punila (velicina cestica

5. Opce upute za rukovanje

Isporuka

SprintRay Crown dostupan je u sedam boja u skladu sa sustavom
boja VITA* classical u svjetlosno nepropusnim i zatvorenim bocama.
Koli¢ine punjenja:

* SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g

* SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 500g

* SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 500g

* SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 500g

* SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 500g

* SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 5009

* SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 5009

Napomena: Dostupnost pojedinacnih varijanti proizvoda moze se
razlikovati od regije do regije. Najnovije informacije o proizvodu mo-
Zete pronaci na internetskoj stranici tvrtke SprintRay.

Skladistenje

Ovaj proizvod treba Cuvati u zatvorenoj originalnoj boci na sobnoj
temperaturi (oko 22 °C), na tamnom i suhom mjestu. Pritom treba
paziti da temperatura ne bude manja od +4 °C ni veca od +28 °C!
Treba uzeti u obzir otisnuti datum ,najbolje upotrijebiti do".

Napomena: Ocekivani rezultati ne mogu se jamciti ako se upotreblja-
vaju materijali Ciji je rok trajanja prekoracen ili ako se nisu poStovali
uvjeti skladistenja.

Potpuno stvrdnuti ispisani predmeti moraju se ¢uvati na sobnoj tem-
peraturi i zastititi od izvora svjetlosti.

6. Zahtjevi za obradu

1. Dizajn
Izradite predmet (STL skup podataka) pomocu komercijalnog
CAD softvera namijenjenog stomatoloskim primjenama.
Dizajn mora odgovarati anatomskim dimenzijama zuba koji se
obnavlja.
Omjer visine krunice i visine povrsine lijepljenja nosaca ne smije
biti veci od 1,6.
Pri dizajnu se moraju uzeti u obzir zahtjevi minimalnih debljina
stijenki za gotove restauracije:

Napomena:

Pojedinacne krunice, inleji, onleji i zubne ljuskice

Minimalna debljina stijenki u podrucju prednjih zubi 1,0mm
Minimalna debljina stijenki u podrucju bocnih zubi 1,0mm
Minimalna debljina stijenki cervikalno 1,0mm
Minimalne debljine stijenki ljuskice 0,5mm

2. Gnijezdenije i priprema za tisak

* Uvoz STL datoteke

* Ruéno / automatsko okretanje i postavljanje

* Optimalno poravnanje: vodoravno poravnanje, okluzijska ravni-
na prema platformi za izradu

* Rucna/automatska izrada nosivih struktura

* Ovaj je simbol naziv poduzeca / registrirani zastitni znak poduzeca
koje ne pripada grupi BEGO / SprintRay.

3. Ispis

SprintRay Crown provjeren i potvrden u kombinaciji s razlicitim
komponentama sustava (3D pisatima, uredajima za Ciscenje i
uredajima za naknadnu svjetlosnu polimerizaciju). Stalno radimo
na daljnjim osposobljavanjima. Kompatibilne komponente sustava
mozete pronaci nasoj internetskoj stranici
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Ovdje obratite pozornost i na podatke o platformi za izradu i posudi
za smolu.

Popis primjera kompatibilnih 3D pisaca i njihovog operativnog sof-
tvera za aditivnu izradu:

Kompatibilni 3D pisaci

Model 3D pisaca  Firmver Softver za Ponudac
pisaca gnijezdenje

SprintRay Pro55  6.5ili noviji RayWare SprintRay

SprintRay Pro95 6.5 li noviji RayWare SprintRay

SprintRay Pro 55S  7.0.2.1ili noviji RayWare SprintRay

SprintRay Pro95S 7.0.2.1li noviji RayWare SprintRay

UPOZORENJE: Smiju se upotrebljavati samo odobreni kom-

patibilni sustavi kao i parametri materijala. U suprotnom

postoji visok rizik od proizvodnje nepouzdanih i/ ili neupo-

trebljivih proizvoda, koji mogu ugroziti sigurnost korisnika.
Napomena: Slijedite upute za uporabu i odrZavanje proizvodaca
komponenti sustava.

Okolna temperatura
Raspon temperature izmedu 18 °C i 28 °C.

Parametri ispisa

Debljina sloja: 50/ 100 pm

Optimalno poravnanje: vodoravno poravnanje, okluzijska ravnina
okrenuta je prema platformi za izradu.

4. Potreban alat, uredaji i materijali za naknadnu obradu

* Lopatica od nehrdajuceg celika

* Negrijana ultrazvucna kupka

« Otopina etanola 96 %

* Boca za prskanje s otopinom etanola

* Rezna plo¢ica ili bocni reza¢ (za uklanjanje nosive strukture)

« Uredaj za pjeskarenje 1,5 bar

* Sredstvo za sjajno pjeskarenje 50 pm (npr. Perlablast® micro,
BEGO)

* Pri uporabi proizvoda SprintRay ProWash / Dry: otopina izopro-
panola 99 %, bocica za prskanje s otopinom izopropanola od
99 %, Cetka

7. Obrada

Sljedece upute sadrZe pojedinosti o provjerenom radnom tijeku za
postupak 3D ispisa pomoc¢u kompatibilnog 3D pisaca.

Prije pocetka ispisa smola SprintRay Crown mora postici sobnu tem-
peraturu (oko 22 °C) i biti temeljito promijeSana da bude homogena.
Prije prve uporabe bocu dobro tresite oko 2 minute. Prije punjenja u
drugi spremnik treba paziti na to da se smola za ispis $to krace izla-
Ze dnevnom svjetlu. Pomijesajte smolu u ulosku / posudi za smolu
kad se na povrsini vidi proziran sloj.

CiScenje i priprema za naknadno stvrdnjavanje

Nakon zavrSetka ispisa ispisani predmeti se lopaticom odvajaju

od platforme za izradu. Ispisani predmet trebao bi se u dva koraka

ocistiti etanolom (96 %) pomocu ultrazvuéne kupke. Vise opreme i

metoda za CiS¢enje moZete pronaci na

https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Mjera opreza: Etanol nikada nemojte puniti izravno u ultra-
zvuénu kupku, nego ga uvijek u preporu¢enom spremniku
uronite u ultrazvucnu kupku napunjenu vodom. Treba upotri-
jebiti ultrazvuénu kupku zastic¢enu od eksplozije.

1. Ispisani predmet Cistite 3 min u otopini etanola (96 %), koja se
moze viSe puta upotrebljavati, pomocu nezagrijane ultrazvucne
kupke.

. Prethodno ocisceni predmet mora se kompletno Cistiti 2 min
svjezom otopinom etanola (96 %) pomocu nezagrijane ultrazvuc-
ne kupke. Nakon toga se ispisani predmet vadi iz kupke etanola
i dodatno prska etanolom (96 %) kako bi se u potpunosti isprali
posljednji ostatci smole.

Savjet: Kistom umocenim u etanol (96 %) se ostatci smole tako-
der mogu jednostavno ukloniti.
Mijera opreza: Ne prekoracujte ukupno trajanje Ciséenja od
5 minuta, jer u protivnom moze doci do ostecenja (bubrenja
predmeta zbog etanola) ispisanog predmeta.

Nakon ci$cenja ispisani predmet susi se komprimiranim zrakom, uz

usisavanje. Ako nakon toga na povrsini predmeta jo$ uvijek ima te-

kuce smole, ona se u potpunosti moze ukloniti ponovnim prskanjem
etanola (96 %) i ispuhivanjem.

N

Pri uporabi proizvoda SprintRay ProWash / Dry pridrzavajte se

sljedecih koraka:

« Upotrijebite izopropanol ¢istoce = 99 %

« Ispisani predmeti trebaju se Cistiti na platformi za izradu kako bi

se izbjeglo kovitlanje predmeta u uredaju

U glavnom izborniku odaberite ,Opcije”, nakon toga ,Multi Cycle

Wash’, a zatim sljedece postavke:

4 minute sa spremnikom 1

3 minute sa spremnikom 2

3 minute susenja

Poprskajte ispisane predmete nakon automatiziranog postupka

svjezim izopropanolom (2 99 %) kako biste u potpunosti isprali

eventualne ostatke smole. Ostatci smole mogu se ukloniti Cet-

kom natopljenom u svjeZi izopropanol (299 /o)

* Nakon koraka CiScenja ispisani predmet susi se kompnmlranlm
zrakom pod uredajem za u3|savanje Ako na povrsini predmeta
ostane jos tekuca smola, to se moze ukloniti ponovnim prskanjem
svjezim izopropanolom (a 99 %) i ponovnim susenjem.

Priprema za naknadno stvrdnjavanje

< Odvojite potporne strukture. Za odvajanje upotrijebite rezni disk
ili bocni rezac.

« Oprezno uklonite bijeli sloj na povrsini predmeta sredstvom za

sjajno pjeskarenje (npr. BEGO Perlablast® micro), i maksimalnim

tlakom mlaza od 1,5 bar.

Provijerite jesu li predmeti prikladni i u potpunosti ih zavr$no obra-

dite: za zavr$nu izradu i konturiranje mozZete upotrijebiti freze od

tvrdog materijala ili dijamantna svrdla za brusenje.

Postupak naknadnog stvrdnjavanja

Konacna svojstva ispisanog proizvoda ovise o postupku naknadnog
stvrdnjavanja. Imajte na umu da je uredaj za stvrdnjavanje svjetlom
dodijeljen 3D pisacu odobrenih komponenata sustava.

Naknadno osvjetljavanje predmeta odvija se bez modela, zatim osta-
vite da se hladi 3 do 5 minuta dok ne bude hladan na dodir.
SprintRay Crown provjeren i potvrden u kombinaciji s razlicitim kom-
ponentama sustava (3D pisacima, uredajima za Ciséenje i uredajima
za naknadnu SVJetIosnu polimerizaciju). Kompatibilne komponente
sustava moZete pronaci na nasoj internetskoj stranici
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list

Popis primjera kompatibilnih uredaja za naknadno stvrdnjavanje:

Naknadna polimerizacija

Uredaj za stvrdnjavanje svjetlom  Program

SprintRay ProCure Odaberite program SprintRay Crown

SprintRay ProCure 2 Odaberite program SprintRay Crown

UPOZORENJE: Mogu se koristiti samo kompatibilni sustavi
uz parametre materijala koje je odobrio. U suprotnom postoji
visok rizik od proizvodnje nepouzdanih i/ili neupotrebljivih
proizvoda, koji mogu ugroziti sigurnost korisnika.
Napomena: Navedena vremena vrijede samo za redovito odrZavane
uredaje koji daju odgovarajucu jacinu svjetla.
Mjera opreza: Ako tijekom postupka naknadnog stvrdnjava-
nja dode do prekida ili se pojavi pogreska, ispisani predmet ne
bi se trebao upotrebljavati sve dok se ne stvrdne u potpunom
ciklusu.

Pogledajte upute za uporabu uredaja za stvrdnjavanje svje-
tlom kako se pogreska moze otkloniti. Nakon toga ponovite
postupak naknadnog stvrdnjavanja s ispisanim predmetima.

Dopunjavanje / popravak ispisanih predmeta

Nedostaci (npr. kontaktne tocke koje nedostaju, prijelomi itd.)
mogu se nadopuniti smolom ili komercijalnim kompozitnim
materijalima za fasetiranje.

Dopunjavanje ispisanih predmeta smolom

« Podrucja koja treba nadopuniti pjeskare se aluminijskim oksidom
110 pm (npr. Korox® 110, BEGO) pod tlakom od 1,5 bar.

* Na predmet nanesite malo SprintRay Crown.

Polimerizirajte predmet kratko vrijeme pod svjetlom, pet bljesko-

va u SprintRay ProCure.

« Ako se mora nanijeti viSe materijala, ponovno nanesite SprintRay
Crown na posljednji sloj i ponovno ga polimerizirajte s pet bljesko-
va u SprintRay ProCure-u.

* Predmeti se zatim polimeriziraju kako je opisano u odjeljku
,Postupak naknadnog stvrdnjavanja” (vidi tablicu).

£.

Dopunjavanje ispisanih pred; za
Predmeti se takoder mogu nadopuniti komercijalno dostupnlm kom-
pozitnim masama za fasetiranje (npr. VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik
i VITA VM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Obratite pozornost na upute za
uporabu proizvoda¢a masa za fasetiranje.

Mjera opreza: Predmet smije dopunjavati / popravljati samo
struéno osoblje izvan usta pacijenta.

Poliranje

Povrsinu predmeta ispolirajte kamenom plovuccem ili pastom za
poliranje. Pri poliranju trebate izbjegavati pregrijavanje predmeta.
Najbolja kvaliteta povrsine postize se poliranjem nakon naknadnog
osvjetljavanja.

Savjet: Opcijski se povrsina predmeta moze obraditi svjetlom stvrd-
njavajuéim masama za glaziranje (npr. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita
Zahnfabrik ili GC OPTIGLAZE*, GC). Obratite pozornost na upute za
uporabu proizvodaca masa za glaziranje.

Individualizacija (opcijski)
Opcijski se naknadno osvijetljeni (nepolirani) predmeti mogu indivi-
dualizirati bojama ili masama za fasetiranje.

Individualizacija bojama

Zavrsno polimerizirani predmeti mogu se individualizirati pomocu
komercijalno dostupnih kompozitnih boja (npr. VITA ENAMIC STA-
IN*, Vita Zahnfabrik i GC OPTIGLAZE Color*, GC) i to je odgovornost
korisnika. Ona moZe utjecati na rezultat bojenja. Obratite pozornost
na upute za uporabu proizvodaca boja.

Individualizacija masama za fasetiranje

Predmeti se takoder mogu nadopuniti komercijalno dostupnim
kompozitnim masama za fasetiranje (npr. VITA VM LC*, VITA VM
LC flow*, Vita Zahnfabrik). Obratite pozornost na upute za uporabu
proizvodaca masa za fasetiranje.

Ljuskice

Komercijalno dostupne mase za fasetlran]e koje se stvrdnjavaju
svjetlom mogu se upotrijebiti za pri¢vr§civanje naknadno osvijetlje-
ne ljuskice na metalni skelet (npr. VITA VM LC, Vita VM LC flow, Vita
Zahnfabrik). Pri oblikovanju i pripremi metalnog skeleta, te obradi
mase za fasetiranje trebate obratiti pozornost na upute za uporabu
proizvodaca masa za fasetiranje.

Osnovni radni koraci

< Kondicioniranje povrsine metalnog skeleta.

« Prekrivanje metalnog skeleta opaquerom.

Pjeskarenje unutarnje strane ljuskice.

Ciscenje ljuskice od prasine.

Kondicioniranje unutarnje povrsine ljuskice. Obratite pozornost

na informacije koje je dao proizvodac ljuskica u odjeljku ,Indi-

vidualizacija kompozitnih skeleta” ili ,Individualizacija umjetnih

zuba",

« Nanosenje materijala za fasetiranje na unutarnju stranu ljuskice ili

metalni skelet.

Pozicioniranje ljuskice na metalni skelet.

Uklanjanje viska kistom ili instrumentom. Provodenje polimeriza-

cije prema uputama proizvodaca materijala za fasetiranje.

 Na kraju se povrsina ljuskice polira ili individualizira kompozitnim
bojama (vidi odjeljak ,Poliranje” ili ,Individualizacija”).

8. CiSéenje u zubnom laboratoriju i stomatoloskoj praksi

Potpuno stvrdnute krunice od proizvoda SprlntRay Crown mogu se
jednostavno o€istiti i dezinficirati. Moguce je CiScenje i isparava-
njem (npr. pomocu Triton SLA). Osim toga, moguca je i dezinfekcija
u kupci uranjanjem (npr. etanol 96 % ili MD 520* dezinfekcija otisaka
tvrtke Diirr Dental). Treba pripaziti na prikladnost dezinfekcijskog
sredstva za materijal.

9. Pricvrscivanje

Pricvrséivanje na nosace

Konacna restauracija moZe se pricvrstiti na titanijeve nosace (npr.
masovni titanijevi nosaci BEGO Semados®) pomoc¢u Panavia v5 (Ku-
raray Noritake*). Obratite pozornost na upute za uporabu proizvoda-
€a materijala za pricvrséivanje.

Pricvrscivanje na bataljke

Konacna restauracija moze se pricvrstiti pomocu uobicajenih samo-
ljepljivih cemenata (npr. RelyX Unicem*, 3M Espe) ili kompozitnim
cementima s primjerom (npr. Variolink Esthetic DC* i Monobond
Plus*, lvoclar Vivadent).

Napomene:

< Obratite pozornost na uputu za uporabu materijala za pricvrsciva-
nje za kompozit. Jetkanje restauracije nije potrebno.

« Svjetlosna polimerizacija zacementirane zavr$ne restauracije
nema utjecaja na svojstva ranije izradene krunice.

10. Odlaganje

Stvrdnuti i odvojeni materijal (donja plocica, potporna struktura) ne
moze se dalje upotrebljavati. Stvrdnuti materijal moze se zbrinuti s
kuéanskim otpadom. Neupotrijebljena smola ili etanol upotrijebljen
za CiScenje s odgovaraju¢im ostatcima smole trebaju se zbrinuti
kod lokalnog poduzeca za zbrinjavanje otpada ili u odgovaraju¢em
prijemnom centru za Stetne tvari navodeci sigurnosno-tehnicki list.

11. Simboli na etiketi
“ Proizvodac

@ Datum proizvodnje

C E CE znak

EE Obratite pozornost na
upute za uporabu

g Upotrijebiti do

Medicinski proizvod

Serija A Pozor

Kataloski broj /ﬂ/ Ograniéenje temperature
< Zastititi od sunceve = .

/. svietlosti Samo za struéno osoblje

M Hasznalati utasitas

SprintRay Crown
Végleges egyedi korondk, inlay-k, onlay-k és veneer-ek mindenféle
tipusanak 3D nyomtatasahoz hasznalatos gyanta.

1. Rendeltetésszerii hasznalat / Indikacié

A SprintRay Crown végleges egyedi fogkoronak és hidak, inlay-k,
onlay-k és veneer-ek eldallitdsa soran hasznalatos metakrilsav-ész-
tereken alapuld, fényre keményedé, folyékony miianyag.

2. Kontraindikaciok

Ismert allergia egy vagy tobb dsszetevivel szemben. Kétes esetek-
ben, egy specialis vizsgalat alapjan tisztazni kell és ki kell zarni az
allergia fennallasanak lehetdségét, a termék alkalmazasa elétt.

A SprintRay Crown nem hasznalhatd fel mas rendeltetési céllal,
mint a végleges egyedi korona-, inlay-, onlay- és veneer- munkak
kivitelezése. A jelen hasznalati utasitastl torténd barmilyen eltérés
negativ hatassal lehet a SprintRay Crown felhasznalasaval eldallitott
mianyagok kémiai és fizikai min6ségére.

3. Biztonsagi eldirasok

E termék gyartasa és tesztelése a legmagasabb szint(i mindségi el6-
irasok szerint torténik. Csak szakképzett személyzet hasznalhatja.
Az optimdlis feldolgozas biztositasa érdekében olvassa el figyelme-
sen a hasznalati utasitasban foglalt informaciokat.

*Ez a szimb6lum egy olyan cég iizleti neve / bejegyzett védjegye,
amely nem tartozik a BEGO vallalatcsoporthoz / SprintRay.

A folyékony gyanta és az utékeményités nélkiil kinyomtatott targyak
(,Z0ld allapotu” targyak) kezelésére a termék hasznalati utasitasa-
ban és biztonsagi adatlapjan szerepld biztonségi utasitasok és ovin-
tézkedések vonatkoznak.

c € 0197

4. Mellékhatasok és évintézkedések
Ovintézkedések / Védelem
E termék hasznalatakor kdtelezd védéruhazatot viselni.

Véddszemiiveget és nitril keszty(t kell hasznalni. A termék keze-
lésével kapcsolatos tovabbi informaciok a biztonséagi adatlapon
talalhatok, amely a https:/sprintray.com/ weboldalon érheté el.
Nem zarhatd ki, hogy ritka esetekben egyedi reakcidk (pl. intoleran-
ciadk vagy allergias reakciok) léphetnek fel az egyes alkotdelemekkel
szemben. llyen esetekben a terméket mar nem hasznalhatja az illetd
felhasznalo.

Figyelmezteté mondatok az MSDS szerint
Bérirritaciot okoz.

Allergias bérreakciét vélthat ki.

Stilyos szemirritaciot okoz.

Léguti irritaciot okozhat.

Hosszan tart6 artalmas hatast gyakorolhat

FIGYELEM

Biztonsagi eldirasok az MSDS szerint

Keriilje a kod / g6zok / aeroszol belélegzé-
Osszetétel: sét.

4,4-izopropilidén-di- Keriilni kell az anyagnak a kérnyezetbe valé
fenol észterezett kijutasat.

szarmazékai,etoxilezett ~ » Véddkesztyi / védéruha / szemvédé / arcvé-
és 2-metil-prop-2-énsavi, d6 hasznalata kotelezo.

szilanizaltfogaszatiiiveg,  * Rosszullét esetén forduljon TOXIKOLOGIAI
metil-benzoil-format, difenil  KOZPONTHOZ vagy orvoshoz.
(2,4,6-trimetil-benzoil) Bérirritacio vagy kiiitések megjelenése
foszfin-oxid. esetén: orvosi tanacsot / ellatast kell kérni.
Aszervetlentltdanyagok ¢ Ha a szemirritacié nem mdlik el: orvosi
(részecskeméret 0,7 pm) tanacsot / ellatast kell kérni.

egyiittes aranya 30-50 A tartalmat / tartélyt a helyi és nemzeti el6-
tomeg¥%-ot tesz ki, irasoknak megfelelGen kell artalmatlanitani.

Javaslat: A termékkel kapcsolatos minden sulyos eseményt, amely
meghibasodas miatt tortént, jelenteni kell a gyarténak és azon tag-
allam illetékes hatésaganak, ahol a felhaszndlé és/vagy a beteg
letelepedett.

5. Altalanos kezelési itmutaté

Szillitas

A SprintRay Crown terméket a VITA* classical szinrendszer szerinti
hétféle arnyalatban, fényszigetelt és lezart palackokban szallitjak.
Toltdmennyiség:

* SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g

* SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 5009

* SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 5009

« SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 500g

* SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 500g

* SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g

« SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 500g

Informacio: Az egyes termékvaltozatok elérhetsége régionként
véltozhat. A legaktudlisabb termékinformaciokat a SprintRay web-
oldalon talalja.

Tarolas

A terméket a lezart eredeti palackban, szobah6mérsékleten (kb.
22 °C-on), sotét és szaraz helyen kell tarolni. Ugyeljen ra, hogy a
kornyezo homérséklet ne siillyedjen +4 °C ald és ne haladja meg a
+28 °C-ot! Be kell tartani a termékre nyomatott lejarati datumot.

Javaslat: A vart eredmények nem garantéalhatok, ha olyan anyago-
kat hasznalnak, amelyek eltarthatésagi idejét tallépték, illetve nem
tartjak be a tarolasi feltételeket. A teljesen megszilardult nyomtatott
targyakat szobahémérsékleten kell tarolni, és védeni kell a fényfor-
rasoktol.

6. Feldolgozasi kovetelmények

1. Tervezés
Készitse el a targyat (STL-adatkészlet) fogaszati alkalmazasok-
ra szant kereskedelmi CAD-szoftverrel.
A kialakitasnak meg kell felelnie a restauralandé fog anatémiai
méreteinek.
A korona magassaganak és a felépitmény ragasztofeliilete ma-
gassaganak aranya nem lehet nagyobb, mint 1,6.
A tervezés soran vegye figyelembe a kész fogpotlasok minima-
lis falvastagsagara vonatkozd kovetelményeket:

Javaslat:

Egyedi koronak, inlay-k, onlay-k és veneer-ek

Minimalis falvastagsag az eliils6 fogak régiojaban 1,0mm
Minimalis falvastagsag a hatso fogak régigjaban 1,0mm
Minimalis fognyaki falvastagsag 1,0mm
Minimalis falvastagsagok veneer 0,5mm

2. Nesting és elokészités a nyomtatashoz

STL fajl importalasa

Kézi / automatikus forgatas és elhelyezés

Optimélis bedllitas: vizszintes bedllitas, az okklizios sik a fel-
épitési platformhoz képest

* Tartoszerkezetek kézi / automatikus létrehozasa

3. Nyomtatas

A SprintRay Crown kiilonbdz6 rendszerkomponensekkel (3D nyom-
tatok, tisztitoeszkozok és utdlagos expoald eszkozok) kombinal-
va ellendrizték és validaltak. Folyamatosan dolgozunk tovabbi
mindsitéseken. A kompatibilis rendszerelemek megtalalhatok a
weboldalunkon:
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Kérjiik, vegye figyelembe az épitd platformra és a gyantartalyra
vonatkozd informaciokat is.

Kompatibilis 3D nyomtatck és az azokat mikddteté szoftver min-
talistaja az additiv gyartashoz:

Kompatibilis 3D nyomtatok

3D-nyomtatomodell  Nyomtaté Nesting Szolgaltato
firmware Szoftver

SprintRay Pro 55 6.5vagy RayWare SprintRay
nagyobb

SprintRay Pro 95 6.5 vagy RayWare SprintRay
nagyobb

SprintRay Pro 55S 7.0.2.1 vagy RayWare SprintRay
nagyobb

SprintRay Pro 95S 7.0.21vagy  RayWare SprintRay
nagyobb

FIGYELMEZTETES: Csak a jovahagyott kompatibilis rend-
szerek haszndlhatk, beleértve az anyagparamétereket
is. Ellenkezé esetben nagy a kockazata a megbizhatatlan
és / vagy hasznélhatatlan termékek el6allitasanak, amelyek
a felhasznalé biztonsagat veszélyeztethetik.

Javaslat: Kovesse a rendszerkomponens gyarté hasznalati és kar-
bantartési utmutatojat.

Kornyezeti homérséklet
Hoémérséklet-tartomany 18 °C és 28 °C kdzott.

Nyomasparaméter

Rétegvastagsag: 50 /100 pm.

Optimélis bedllitas: vizszintes bedllitas, az okklizids sik az épitd
platformra mutat.

4. Az utéfeldolgozashoz sziikséges szerszamok, késziilékek és
anyagok

Nemesacél spatula

Fiitetlen ultrahangos fiirdé

96 %-os etanol oldat

Szorofejes flakon etanol oldattal

Vagotarcsa vagy oldalvago (a tartoszerkezet eltavolitisahoz)
Leftivato késziilék 1,5 bar

FényezG szordanyag 50 pm (pl. Perlablast® micro, BEGO)
SprintRay ProWash / Dry hasznalata esetén: 99 %-os izopropan-
ol-oldat, széréfejes flakon 99 %-os izopropanol-oldattal, kefe

7. Feldolgozas

Az alabbi utasitasok egy 3D nyomtatdval torténé 3D nyomtatasi fo-
lyamat validalt munkafolyamatét részletesen tartalmazzak.

A nyomtatds megkezdése elétt a SprintRay Crown gyanténak el
kell érnie a szobahémérsékletet (kb. 22 °C), és alaposan dssze kell
keverni, hogy homogén legyen. Az elsé hasznélat el6tt razza fel jol
a palackot kb. 2 percig. Az ttoltés alkalmaval iigyeljen ra, hogy a
nyomtatogyantat a lehetd legrévidebb ideig tegye ki napfénynek. Ke-
verje dssze a gyantat a patronban / gyantatartalyban, ha a feliileten
atlatszo réteg lathato.

Tisztitas és elokészités az utokeményitéshez
A nyomtatasi folyamat befejezése utan a nyomtatott targyak egy
spatula segitségével valaszthatok le az épité platformrdl. A nyomta-
tott targyat két Iépésben kell megtisztitani, 96 %-os etanol hasznéla-
taval, ultrahangos fiirdd segitségével. Tovabbi tisztitoberendezése-
ket és -modszereket lasd:
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Ovintézkedés: Soha ne kozvetleniil az ultrahangos fiirdébe
tegye az etanolt, hanem az erre vald tartalyba ontve allitsa a
vizzel toltott ultrahangos fiirdébe. Robbandsbiztos ultrahan-
gos fiirdét kell hasznalni.

1. A nyomtatott targy tisztitasat 3 percig kell végezni, Gjrafelhasz-
nélhaté etanol-oldatban (96 %), fiitetlen ultrahangos fiirdé segit-
ségével.

. Az elGtisztitott targy teljes megtisztitdsat 2 percig kell végezni,
friss etanol oldattal (96 %), fiitetlen ultrahangos fiirdd segitségé-
vel. A nyomtatott targyat ezutan eltavolitjuk az etanol fiird6bdl,
és tovabbi (96 %-os) etanollal permetezziik le, az utolsé gyanta-
maradékok hidnytalan lecblitése céljabol.

Tipp: A gyantamaradvanyok (96 %-os) etanolba dztatott ecset
segitségével is konnyen eltavolithatok.

Ovintézkedés: A teljes tisztitas idétartama ne haladja meg
az 5 percet, kiilonben a nyomtatott targyak karosodhatnak (a
targy megszivhatja magat etanollal).

A tisztitas utdn a nyomtatott targyat sdritett levegdvel, elszivé be-
rendezés alatt szaritjuk meg. Ha még ezutén is folyékony gyanta
tapad a térgy feliiletéhez, akkor az teljesen eltavolithatd, ismételt
(96 %-o0s) etanolos bepermetezés és lefijas segitségével.

N

A SprintRay ProWash / Dry hasznalatakor kdvesse az alabbi
lépéseket:
* Hasznaljon = 99 %-os tisztasagu izopropanolt
* A nyomtatott targyakat az épitd platformon kell megtisztitani,
hogy a targyak ne keveredjenek a késziilékben
« Afdémeniiben vélassza az ,Beallitasok”, majd a ,Multi Cycle Wash
(Tobbciklusos mosas)” meniipontot, majd a kévetkez6 beallitaso-
kat:
4 perc az 1. rezervoarral
3 perc a 2. rezervoarral
3 perc szaritas
« Az automatizalt folyamat utan permetezze le a nyomtatott tar-
gyakat friss izopropanollal (> 99 %), hogy az esetleges gyanta-
maradvanyokat teljesen ledblitse. A gyantamaradvanyok friss
izopropanolba (2 99 %) aztatott kefével is eltavolithaték
A tisztitasi Iépés utan a nyomtatott targyat sdritett levegdvel
kell szaritani egy elszivoegység alatt. Ha a folyékony gyanta
még mindig megtapad a targy feliiletén, teljesen eltavolithaté
friss izopropanol (> 99 %) Ujboli lepermetezésével és ismételt
szaritassal.

Elékészités az utokeményitéshez

« Tartoszerkezetek eltavolitasa. Az eltavolitashoz vagétarcsa vagy
csipdfogd hasznélhato.

« Ovatosan tavolitsa el a targy feliiletén |évé fehér réteget fényezd

szoréanyaggal (pl. BEGO Perlablast® micro), és legfeljebb 1,5 bar

lefuvatasi nyomassal.

Ellendrizze a targyak megfeleléségét, és fejezze be teljesen az

elkészitésiiket: keményfém firék vagy gyémant csiszolészersza-

mok hasznalhaték a kidolgozéshoz és a konttrozashoz.

Utokeményitési folyamat

A nyomtatott targy maradandd tulajdonsagai az utékeményitési
folyamattol fiiggenek. Kérjiik, vegye figyelembe a fénykeményitd
késziilék hozzarendelését a kiadott rendszerelemek 3D nyomtato-
jahoz.

A targy utélagos megvnagnasa modell nélkiil torténik, majd hagyja
hiilni 3-5 percig, amig a targyat hidegnek nem érzi.

A SprintRay Crown-t kiilonbozd rendszerkomponensekkel (3D nyom-
tatok, tisztitoeszkozok és utdlagos exponald eszkozok) kombindlva
ellendrizték és validaltak. A kompatibilis rendszerelemek megtalal-
haték a weboldalunkon
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Utokeményitéshez hasznalt, kompatibilis eszkdzok mintalistaja:

Utdlagos megvilagitas

Fénykeményité késziilék  Program

SprintRay ProCure SprintRay Crown Program kivalasztasa

SprintRay ProCure 2 SprintRay Crown Program kivélasztasa

FIGYELMEZTETES: Kizarélag a altal engedélyezett kompa-
tibilis rendszerek hasznalhatok, beleértve az anyagparamé-
tereket is. Ellenkezé esetben nagy a kockdzata a megbiz-
hatatlan és/vagy hasznalhatatlan termékek elallitasanak,
amelyek a felhasznald biztonsagat veszélyeztethetik.

Javaslat: A megadott idpontok csak az olyan rendszeresen karban-
tartott eszkdzokre vonatkoznak, amelyek a megfeleld fényintenzi-
tast képesek biztositani.

Ovintézkedés: Ha az utélagos kikeményitési folyamat soran
meghibasodas miatt fennakadas torténik, a nyomtatott tar-
gyat nem szabad felhasznalni, amig az egy teljes ciklus alatt
ki nem keményedik.

Ahiba elharitdsara vonatkozo utasitasokért olvassa el a fény-
keményitd késziilék kezelési itmutatéjat, majd ismételje meg
az utdlagos kikeményitési folyamatot a nyomtatott targyak-
kal.

Nyomtatott targyak feltoltése / korrigalasa

A hianyz6 részek (pl. hianyz6 érintkezési pontok, torések)
feltdlthetok a gyantaval vagy a kereskedelemben kaphaté kompo-
zit zomancanyagokkal.

Nyomtatott targyak gyantaval valo feltoltése

A feltdltendd teriileteket 110 pm-es aluminium-oxiddal (pl. Ko-
rox® 110, BEGO), 1,5 bar nyomason lefivatjak.

< Vigyen fel egy kis SprintRay Crown-t a targyra.

Polimerizélja a targyat rovid ideig fény alatt, pl.ot felvillanassal a

SprintRay ProCure késziilékben.

« Hatobb anyagot kell felvinni, vigye fel jra a SprintRay Crown-t az
utolsé rétegre és polimerizalja Gjra 6t felvillanassal a SprintRay
ProCure késziilékben.

« A téargyak végsé polimerizaciéja az ,Utokeményitési folyamat"
cim részben leirtak szerint torténik (lasd a tablazatot).

Nyomtatott targyak zomancanyagokkal valé feltdltése

A targyak feltoltheték a kereskedelemben kaphaté kompozit zo-
mancanyagokkal is (pl. VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik, és VITA VM
LC flow*, Vita Zahnfabrik). Kovesse a zoméancanyag gyartéjanak
hasznélati utasitasat.

Ovintézkedés: A targy csak a beteg szajan kiviil és szaksze-
mélyzet altal tlthetd fel / korrigalhato.

Polirozas

A targyak feliiletét horzsakével és polirozé pasztaval polirozza.
Polirozas kozben keriilje a targy tdlmelegedését. A legjobb feliilet-
mindség az utélagos megvilagitast kdvetd polirozassal érhet el.
Tipp: Opciondlisan a targyak feliiletét fényre keményedé kémiai
glaztrmasszaval (pl. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik vagy GC
OPTIGLAZE*, GC) is lehet kezelni. Kdvesse a kémiai glazirmassza
gyartéjanak hasznalati utasitasat

Egyedi kialakitas (opcionalis)
Opcionalisan az utdlag megvilagitott (nem polirozott) targyakat fes-
tészinekkel vagy zomancanyagokkal lehet egyedivé tenni.

Egyedi alakitas festékekkel

A végsd polimerizalt targyak egyedi kialakitdsa a kereskedelemben
kaphatd kompozit festékekkel (pl. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahn-
fabrik és GC OPTIGLAZE Color*, GC) végezhetd el, és a felhasznalo
feleldssége. Ez befolyasolhatja a szineredményt. A festdszin gyarto-
janak hasznalati utasitasat be kell tartani.

Egyedi alakitas zomancanyagokkal

A targyak egyedivé alakithatok a kereskedelemben kaphaté kompo-
zit zomancanyagokkal is (pl. VITA VM LC*, VITA VM LC flow*, Vita
Zahnfabrik). A zomancanyag gyartéjanak hasznalati utasitasat be
kell tartani.

Veneer-ek

A kereskedelmi forgalomban kaphato fényre keményedé zoman-
canyagok (pl. VITA VM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik) hasznal-
hatok az utélag megvilagitott veneer fémvazhoz valé rogzitéséhez.
A fémvaz tervezésekor és el6készitésekor, valamint a zomancanyag
feldolgozéasakor be kell tartani a zomancanyag gyartéjanak haszna-
lati utasitasat.

Alapvetd munkalépések

A fémvaz feliileti kondicionalasa.

 Afémvaz fedése Opaquerrel.

A veneerj bels6 oldalanak leftivatasa.

A veneerj pormentesitése.

A veneer belso feliiletének kondicionélasa. Tartsa be a zoman-

canyag gyartojanak a ,Kompozitvazak egyedi kialakitasa" vagy

,Muanyag fogak egyedi kialakitasa“ cimi fejezetben szerepld

utasitasait.

A zoméncanyag felvitele a veneer vagy a fémvaz belsé oldalara.

A veneer elhelyezése a fémvazon.

Afelesleg eltavolitdsa ecset vagy egyéb eszkoz segitségével.

A polimerizaci6 elvégzése a zomancanyag gyartéjanak utasitasai

szerint.

* Végiil a zomanchéj feliiletét polirozzak vagy kompozit festékek-
kel egyedire alakitjakk (lasd a ,Polirozas" vagy ,Egyedi kialakitas"
cimd részt).

8. Tisztitas a fogaszati laboratériumban és a fogorvosi rendelben
A SprintRay Crown felhasznalasaval késziilt teljesen kikeményitett
korondk konnyen tisztithatdk és fertGtlenithetok. Goztisztitas (pl. a
Triton SLA hasznalataval) is lehetséges. MeriilGfiird6 alkalmazasa-
val torténd fertdtlenités (pl. 96 %-os etanollal vagy a Diirr Dental Co.
MD 520* lenyomat-fertétlenitSjével) szintén lehetséges.

9. Rogzités

Rogzités a felépitményekre

A végleges fogpotlas a Panavia v5 (Kuraray Noritake*) segitségével
rogzithetd a titan felépitményekre (pl. BEGO Semados® massziv ti-
tan felépitmény). A régzitéanyag gyartéjanak hasznalati itmutatéjat
be kell tartani.

Rogzités a fogcsonkokon

A végleges fogpotlast a kereskedelemben kaphatd ontapadé ce-
mentekkel (pl. RelyX Unicem*, 3M Espe) vagy primerrel ellatott kom-
pozitcementekkel (pl. Variolink Esthetic DC* és Monobond Plus*,
Ivoclar Vivadent) lehet rogziteni.

Javaslatok:

A kompozitok rogzité anyaganak hasznalati dtmutatéjat be kell
tartani. A fogpotlas maratasa nem sziikséges.

A cementezett, végleges fogpétlas exponalasa nem befolyasolja
a korabban elkészitett korona tulajdonségait.

10. Artalmatlanitas

A kikeményitett és levalasztott anyag (alaplemez, tartdszerkezet)
mar nem hasznalhaté a tovabbiakban. A kikeményitett anyag a haz-
tartasi hulladékkal egyiitt artalmatlanithato. A felhasznalatlan gyan-
tat, valamint a tisztitas soran alkalmazott etanolt, a hozza tartozé
gyantamaradékokkal egyiitt a helyi hulladékkezeld tarsasagnal vagy
a megfeleld szennyez6anyag-atvételi ponton kell artalmatlanitani, a
biztonségi adatlap mellékelésével.

11. Cimke szimbélumok
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I Naudojimo instrukcija

SprintRay Crown
Derva visy rasiy galutiniams atskiriems vainikéliams, jklotams, uz-
klotams ir laminatéms 3D spausdinti.

1. Paskirtis / indikacijos

»SprintRay Crown" yra Sviesoje kietéjantis, tekus plastikas metakrilo
rugsties esteriy pagrindu galutiniams atskiriems vainikéliams, jklo-
tams, uzklotams ir laminatéms gaminti.

2. Kontraindikacijos

Zinoma alergija vienai ar kelioms sudedamosioms dalims. Kilus
abejoniy, alergija turéty buti nustatoma arba atmetama atliekant
konkrety testa dar pries Sios priemonés naudojima.

,SprintRay Crown" negali biiti naudojama kitais nei galutiniy atskiry
vainikeliy, jkloty, uzkloty ir laminaciy gamyba tikslais. Bet koks nu-
krypimas nuo $ios naudojimo instrukcijos gali turéti neigiama povei-
ki cheminéms ir fizikinéms i$ ,SprintRay Crown" pagaminty plastiky
kokybés savybéms.

3. Saugos nuorodos

Si priemoné gaminama ir tikrinama pagal auksCiausius kokybés
standartus. Gali naudoti tik kvalifikuotas personalas. Siekdami uzti-
krinti optimaly tolesnj apdirbima, atidziai perskaitykite Sioje naudo-
jimo instrukcijoje pateiktg informacija.

Dél skystos dervos ir véliau neeksponuoty spausdinty objekty
(,neapdoroti” objektai) tvarkymo taikomi saugos nurodymai ir atsar-
gumo priemonés, pateiktos Sios priemonés naudojimo instrukcijoje
ir saugos duomeny lape.

c € 0197

4. Salutinis poveikis ir atsargumo priemonés

Atsargumas / apsauga

Dirbant su $ia priemone btina vilkéti apsauginius drabuZius.

Reikia uZsidéti apsauginius akinius ir mavéti nitrilo pirstines. ISsa-
mesné informacija apie produkto naudojimg pateikta saugos duo-
meny lape ir pasiekiama interneto svetainéje https:/sprintray.com/.
Negalima atmesti, kad retais atvejais gali jvykti individualios reakcijos
su tam tikrais komponentais (pavyzdziui, nesuderinamumas arba
alerginés reakcijos). Tokiu atveju tas naudotojas turéty nebenaudoti
§ios priemonés.

Pavojaus nuorodos pagal MSDS

* Dirgina oda.

« Gali sukelti alergine odos reakcija.
* Sukelia smarky akiy dirginima.

* Gali dirginti kvépavimo takus.

ATSARGIAI  * Gali sukelti ilgalaikj kenksminga poveikj
vandens organizmams.
Saugos nuorodos pagal MSDS
Derva sudaro: * Stengtis nejkvépti ruko / gary / aerozolio.
4,4“izopropilendedi- * Saugoti, kad nepatekty j aplinka.
fenolio, etoksilintos * Muvéti apsaugines pirstines / dévéti

apsauginius drabuzius / naudoti akiy
(veido) apsaugos priemones.

Pasijutus blogai, skambinti j APSINUODIJI-
formato, difenil(2,4,6-tri- MU KONTROLES IR INFORMACIJOS BIURA /
metilbenzoilo) fosfino kreiptis j gydytoja.

oksido esterifikacijos « Jeigu sudirginama oda arba jg iSheria:
produktai. kreiptis j gydytoja.

Bendras neorganiniy « Jei akiy dirginimas nepraeina: kreiptis j
uzpildy (daleliydydis0,7ym)  gydytoja.

kiekisyra30-50%dervos  Turinj/ indg $alinti pagal vietos ir nacionali-
masés. nes taisykles.

ir2-metilprop-2-eno
riigsties, silanizuoto
dantystiklo, metilbenzoilo ®

*Sis 7enklas yra bendrovés, kuri nepriklauso BEGO jmoniy gru-
pei / SprintRay, verslo pavadinimas / registruotas prekés Zenklas.

Pastaba: Pranesimas naudotojui ir (arba) pacientui apie tai, kad apie
su prlemone susijusj rlmtq incidenta turéty bati pranesama gamin-
tojui ir tos valstybés narés, kurioje naudotojas ir (arba) pacientas yra
isisteiges / jsikiires, kompetentingai institucijai.

5. Bendrosios tvarkymo nuorodos

Tiekimas

SprintRay Crown tiekiama septyniy spalvy pagal spalvy sistemg
LWVITA* classical” nepersvie¢iamuose ir uzdarytuose buteliuose.
Pripildymo kiekis:

* SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 5009

* SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 5009

* SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 5009

SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 500g

SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 5009

SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g

SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 5009

Pastaba: Atskiry produkty varianty prieinamumas skirtinguose
regionuose gali skirtis. Naujausig informacija apie produkta rasite
,SprintRay” svetainéje.

Laikymas

Sig priemone reikia laikyti uzdarytame originaliame butelyje kam-
bario temperatiroje (apie 22 °C) tamsioje ir sausole vietoje. Reikia
atkreipti démesj j tai, kad temperatira nebiity Zemesné nei +4 °C ir
aukstesné nei +28 °C! Butina paisyti nurodyto minimalaus tinkamu-
mo naudoti termino.

Pastaba: Laukiami rezultatai nebus uZtikrinami, jeigu bus naudoja-
mos medziagos, kuriy galiojimo laikas pasibaiges, arba jeigu nebus
laikomasi laikymo salygy.

Visiskai sukietéje spausdinti objektai turi bati laikomi patalpos tem-
peratiiroje, apsaugant nuo Sviesos spinduliy.

6. Perdirbimui keliami reikalavimai

1. Dizainas
Objekta (STL duomeny rinkinj) sukurkite komercine odontologi-
jai skirta CAD programine jranga.
Dizainas turi atitikti restauruojamo danties anatominius
matmenis.
Vainikélio aukscio ir atramos klijuojamo pavirSiaus santykis
negali biiti didesnis nei 1,6.
Projektuojant privaloma atsizvelgti j reikalavimus, taikomus
minimaliems pagaminty restauracijy sieneliy storiams.

Pastaba:

Atskiri vainikéliai, jklotai, uZklotai ir laminatés

Minimalus sienelés storis priekiniy danty srityje 1,0mm
Minimalus sienelés storis Soniniy danty srityje 1,0mm
Minimalus vainikeéliy sienelés storis, cervikalinis 1,0mm
Minimalus apdailos plokstelés sienelés storiai 0,5mm

2 4Nesting” ir paruoSimas spausdinimui

STL failo importavimas
« Rankinis / automatinis pasukimas ir nustatymas j atitinkama
padétj
Optimalus iSlygiavimas: horizontalus i$lygiavimas, okliuziné
plokstuma, nukreipta j konstrukcijos platformg
« Rankiné / automatiné pagalbiniy konstrukcijy gamyba

3. Spausdinimas

SprintRay Crown buvo patikrintas ir patvirtintas su lva|r|a|s siste-
mos komponentais (3D spausdintuvu, valymo prietaisais ir ap$vi-
tinimo jrankiu). Mes nuolat dedame pastangas, kad jgytume kity
kvalifikacijy. Suderinami sistemos komponentai pateikti miisy
interneto svetainéje
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Taip pat laikykités nurodymy, susijusiy su konstrukcine platforma
ir dervy vonia.

3D spausdintuvy ir jy operaciniy sistemy, suderinamy su priedy
gamyba, pavyzdziy sarasas:

Suderinamas 3D spausdintuvas

3D spausdil pausdi ,Nesting“  Tiekéjas
modelis idiegtos prog programiné

jranga
SprintRay Pro55 6.5 arba aukstesnis RayWare  SprintRay
SprintRayPro95 6.5 arba aukstesnis RayWare  SprintRay
SprintRay Pro55S  7.0.2.1arba aukstesnis RayWare  SprintRay
SprintRay Pro95S  7.0.2.1 arba aukstesnis RayWare  SprintRay

lSPEJIMAS Galima naudoti tik patvirtintas suderinamas
sistemas, jskaitant ir medZiagos parametrus. Pnesmgu
atveju kyla didelé rizika, kad bus pagaminti nepatikimi ir
(arba) netinkami naudoti produktai, kurie gali kelti grésme
naudotojo saugumui.

Pastaba: Vadovaukités sistemos komponenty gamintojo naudoji-
mo ir priezitros instrukcijomis.

Aplinkos temperatiira
Temperatiiros intervalas: 18-28 °C

Slégio parametrai

Sluoksnio storis: 50 / 100 pm.

Optimalus iSlygiavimas: horizontalus iSlygiavimas, okliuziné ploks-
tuma nukreipta j konstrukcijos platforma.

4. Papildomam apdirbimui reikalingi jrankiai, prietaisai ir medzia-
gos

Neriidijanciojo plieno mentelé

Nesildoma ultragarso vonelé

96 % etanolio tirpalas

Purkstuvas su etanolio tirpalu

Pjovimo diskas ir jstrizinés replés (pagalbinei konstrukcijai
pasalinti)

Spinduliavimo prietaisas, 1,5 bar

Blizgi abrazyviné medziaga, 50 pm (pavyzdZiui, ,Perlablast®
micro“, BEGO)

Naudojant ,SprintRay ProWash / Dry“: 99 % izopropanolio tirpa-
las, purkstuvas su 99 % izopropanolio tirpalu, Sepetys

7. Paruosimas

Tolesnése instrukcijose pateikiami patvirtintos 3D spausdlmmo pro-
ceso, atliekamo suderinamu 3D spausdintuvu, darbo eigos iSsamiis
duomenys.

Prie$ slégio pradzig ,SprintRay Crown" derva turi biti pasiekusi
kambario temperatiirg (apie 22 °C) ir kruops¢iai iSmaisyta, kad buty
vientisa. Prie$ pirmajj naudojima indg gerai papurtykite mazdaug 2
min. Perpildami atkreipkite démes;j j tai, kad spausdinimo derva kuo
trumpiau bity dienos Sviesoje. Jeigu ant pavirsiaus matyti permato-
ma plévelé, derva maisykite kasetéje / dervos voneléje.

Valymas ir pasiruoSimas papildomam kietinimui

Pasibaigus spausdinimo procesui, spausdinimo objektai nuo kons-
trukcijos platformos nuimami naudojant mentele. Spausdinta objek-
tq reikéty valyti dviem etapais etanoliu (96 %) ultragarso vonioje.
Daugiau valymo prietaisy ir metody rasite
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list

Atsargumo priemoné: Etanolio niekada nepilkite tiesiai j ul-
tragarso vonig, jj visada pilkite j tam rekomenduojamg inda,
o §j jstatykite j vandens pripildytg ultragarso vonig. Reikia
naudoti nuo sprogimo apsaugota ultragarso vonia.

. Spausdintg objektg reikia 3 min. valyti daugkartinio naudojimo

etanolio tirpale (96 %) nekaitinamoje ultragarso vonioje.

2. Po pirminio valymo spausdintg objekta reikia 2 min. valyti Svieziu
etanolio tirpalu (96 %) nekaitinamoje ultragarso vonioje, kad jis
bty visiskai nuvalytas. Tada spausdintas objektas iSimamas i$
etanolio vonelés ir papildomai apipurskiamas etanoliu (96 %), kad
bty visiskai nuplauti paskutiniai dervos likuciai.

Patarimas: dervos likucius taip pat galima lengvai pasalinti eta-
noliu (96 %) suvilgytu Sepetéliu.
Atsargumo priemoné: negalima virSyti bendros 5 min. valymo
trukmes, nes kitaip tai gali padaryti neigiama poveikj spaus-
dintiems objektams (objekto brinkimas etanolyje).

Nuvalius spausdintas objektas nudziovinamas puéiant suslégtajj

org. Jei ant objekto pavirsiaus dar liko prikibusios skystos dervos,

ja galima visiskai pasalinti dar karta apipurskiant etanoliu (96 %) ir
nupuciant oru.

Naudodami ,SprintRay ProWash / Dry*, atlikite Siuos etapus:

* Naudokite = 99 % grynumo izopropanolj.

* Spausdinti objektai turi baiti valomi ant konstrukcijos platfor-
mos, siekiant iSvengti prietaise esanciy objekty sitibavimo.

* Pagrindiniame meniu pasirinkite ,Parinktis, tuomet ,Multi

Cycle Wash" ir Siuos nustatymus:

4 minutés 1 bake

3 minutés 2 bake

3 minutés dZiovinti

Apipurkskite spausdintus objektus automatizuotu procesu

Svieziu izopropanoliu (= 99 %), kad visiskai nuplautuméte der-

vos likucius. Dervos likucius taip pat galima nuvalyti Sepeciu,

iSmirkytu SvieZiu izopropanoliu (> 99 %)

* Po Sio valymo etapo spausdinimo objektas dZiovinamas suslég-
tu oru po siurbimo jranga. Jei prie objekto pavirsiaus yra priki-
busios dervos, ja galima visiSkai pasalinti dar kartg apipurskus
Svieziu izopropanoliu (> 99 %) ir dar kartg iSdZiovinus.

Pasiruosimas papildomam kietinimui

* Pasalinkite pagalbines struktiras. Pasalindami naudokite pjovi-
mo diska arba jstriZines reples.

* Baltg plévele nuo objekto pavirSiaus nuimkite atsargiai, apdirb-

dami blizgia abrazyvine medziaga (pavyzdziui, ,BEGO Perla-

blast® micro”), esant maks. 1,5 bar srauto slégiui.

Objekty tinkamumo patikra ir galutiné apdaila: apdailai ir konti-

rams nubréZti galima naudoti kietojo metalo frezg arba deiman-

tinj Slifavimo instrumenta.

Papildomas kietinimo procesas

Galutines spausdinimo objekto savybes lemia papildomas kieti-
nimo procesas. Atkreipkite démesj j Sviesos kietinimo prietaiso
priskyrima naudoti kartu su patvirtinty sistemos komponenty 3D
spausdintuvu. Papildoma objekto ekspozicija vyksta be modelio,
paskui 3-5 min. palaukite, kol objektas atvés.

SprintRay Crown buvo patikrintas ir patvirtintas su jvairiais siste-
mos komponentais (3D spausdintuvu, valymo prietaisais ir apsvi-
tinimo jrankiu). Suderinami sistemos komponentai pateikti miisy
interneto svetainéje
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list

Suderinamy kietinimo prietaisy pavyzdziy sgrasas:

Papildoma ekspozicija

Sviesos kietinimo
prietaisas

Programa

SprintRay ProCure ,SprintRay Crown" programos pasirinkimas

SprintRay ProCure2  ,SprintRay Crown" programos pasirinkimas
|SPEJIMAS: Galima naudoti tik patvirtintas suderinamas
sistemas, jskaitant medZiagy parametrus. Priesingu atveju
kyla didelé rizika, kad bus pagaminti nepatikimi ir (arba) ne-
tinkami naudoti produktai, kurie gali kelti grésme naudotojo
saugumui.

Pastaba: Nurodytos laiko vertés taikomos tik prietaisams, kuriy
techniné priezitra atliekama reguliariai ir kurie pasiekia atitinka-
ma Sviesos intensyvuma.
Atsargumo priemoné: Jeigu papildomas kietinimo proce-
sas nutraukiamas arba jo metu jvyksta klaida, spausdinto
objekto nenaudokite, kol jis nesukietés iki galo.
Sviesos kietinimo prietaiso naudojimo instrukcijoje skaity-
kite, kaip galima pasalinti klaida. Paskui papildoma kietini-
mo procesa pakartokite spausdintiems objektams.

A dinty daikty papildymas / taisymas

Defektus (pavyzdzml trukstamus kontaktinius taskus, lizius ir
pan.) koreguoti galite derva arba standartine kompozitine apdai-
los mase.

Q a1

y objekty k ja derva

» Koreguojamoms sritims taikykite abrazyvine apdailg aliuminio

oksidu 110 pm (pavyzdziui, ,Korox® 110, BEGO), esant 1,5 bar

slégiui.

Objekta padenkite nedideliu ,SprintRay Crown” sluoksniu.

Objekta trumpai polimerizuokite Sviesoje, pvz., penkiy blyksciy

,SprintRay ProCure".

* Jeigu padengti reikia storesniu medZiagos sluoksniu, ant pa-
skutinio sluoksnio dar kartg uZtepkite ,SprintRay Crown" ir
polimerizuokite dar karta, pvz., penkiy blyks¢iy ,SprintRay Pro-
Cure”.

Baigiamoji objekty polimerizacija atllekama kaip aprasyta
skirsnyje ,Papild kietinimo p “ (zr. lentele).

p

Spausdinty objekty korekcija apdailos mase
Objektus koreguoti galima standartine kompozitine apdailos mase
(pavyzdziui, VITA VM LC*, ,Vita Zahnfabrik" ir ,VITA VM LC flow*",
,Vita Zahnfabrik“). Vadovaukités apdailos masés gamintojo nau-
dojimo instrukcija.
Atsargumo priemoné: Objekta gali papildyti / taisyti tik kva-
lifikuotas personalas ir jokiu buidu ne paciento burnoje.

Poliravimas

Objekty pavirsiy poliruokite pemza ir poliravimo pasta. Poliruoda-
mi stebékite, kad objektas neperkaisty. Geriausia pavirsiaus koky-
bé pasiekiama poliruojant po papildomos ekspozicijos.
Patarimas: Pasirinktinai objekty pavirsius galima apdoroti ir $vie-
soje kietéjanCiomis glaztiromis (pavyzdZiui, ,Vita ENAMIC GLA-
ZE*, ,Vita Zahnfabrik" arba GC OPTIGLAZE*, GC). Vadovaukités
glaziiros gamintojo naudojimo instrukcija

Individualus pritaikymas (pasirinktinai)
Po papildomos ekspozicijos (nepoliruotus) objektus pasirinktinai
galima nudazyti arba apdirbti apdailos mase.

Individualus pritaikymas dazais

Po baigiamosios polimerizacijos naudotojas objektus gali atskirai
apdirbti standartiniais kompozitiniais dazais (pavyzdziui, B. VITA
ENAMIC STAIN*, ,Vita Zahnfabrik” ir ,GC OPTIGLAZE Color*“, GC).
Jie gali suteikti kitokj atspalvj. Privaloma vadovautis dazy gamin-
tojo naudojimo instrukcija.

Individial S, Hail,

rit mase
Objektus apdirbti gallma standartine kompozito apdailos mase
(pavyzdziui, VITA VM LC*, ,Vita Zahnfabrik" ir ,VITA VM LC flow*",
,Vita Zahnfabrik“). Privaloma vadovautis apdailos masés gaminto-
jo naudojimo instrukcija.

Apdailos plokstelés

Apdailos ploksteléms pritvirtinti ant metalinio karkaso po papildo-
mos ekspozicijos galima naudoti standartines Sviesoje kietéjan-
Cias apdailos mases (pavyzdziui, VITA VM LC, ,Vita VM LC flow",
,Vita Zahnfabrik“). Kuriant ir ruosiant metalinj karkasa bei apdir-
bant apdailos mase bitina vadovautis apdailos masés gamintojo
naudojimo instrukcija.

Pagrindiniai darbo Zingsniai

* Metalinio karkaso pavirsiaus kondicionavimas.

* Metalinio karkaso padengimas ,Opaquer”.

* Abrazyvinis apdailos plokstelés vidinés pusés apdirbimas.

Dulkiy pasalinimas nuo apdailos plokstelés.

Apdailos plokstelés vidinio pavirSiaus kondicionavimas. Laiky-

kités apdailos masés gamintojo skirsnyje ,Kompozitiniy karka-

sy individualus pritaikymas" arba ,Plastikiniy danty individua-

lus pritaikymas" nurodyty verciy.

Apdailos plokstelés vidinio pavirSiaus arba metalinio karkaso

padengimas apdailos medziaga.

Apdailos plokstelés pritvirtinimas ant metalinio karkaso.

Pertekliaus pasalinimas teptuku arba instrumentu.

Pollmerlzacua laikantis apdailos masés gamintojo nurodyty

verciy.

* Baigiamasis apdailos plokstelés pavirSiaus poliravimas arba
individualus apdirbimas kompozitiniais dazais (Zr. skirsnj
,Poliravimas" arba ,Individualus pritaikymas").

8. Valymas danty technikos laboratorijose ir odontologijos
kabinetuose

Visiskai sukietéje vainikéliai ir tilteliai, pagaminti i$ ,Final Crown",
valomi ir dezinfekuojami paprastai. Juos galima valyti garinant
(pvz., su ,Triton SLA). Taip pat galima dezinfekuoti panardinant
voneléje (pvz., pripildzius 96 % etanolio arba atspaudy dezinfeka-
vimo priemonés MD 520*, jmonés ,Diirr Dental). Butina atkreipti
démesj j tai, ar dezinfekavimo priemoné tinka medziagai.

9. Tvirtinimas

Atramos tvirtinimas

Galutiné restauracija ant titano atramos (pvz., ,BEGO Semados®
masyvas i§ titano) gali bati tvirtinama su ,Panavia v5" (,Kuraray
Noritake*"). Privaloma vadovautis tvirtinimo medziagos gamintojo
naudojimo instrukcija.



Tvirtinimas ant danties dalies

Baigiamoji restauracija tvirtinama naudojant standartinj lipnyjj
cementq (pavyzdziui, ,RelyX Unicem**, ,3M Espe") arba kompozi-
tinius elementus su gruntu (pavyzdZiui, ,Variolink Esthetic DC*" ir
,Monobond Plus**, ,Ivoclar Vivadent).

Pastabos:

 Privaloma vadovautis kompozitams skirtos tvirtinimo medzia-
gos naudojimo instrukcija. Restauracijos prideginti nereikia.

< Cementuotos galutinés restauracijos apsvitinimas neturi jokios
jtakos pries tai paruostos kartinélés savybéms.

10. Salinimas

Sukietéjusios ir atskirtos medziagos (pagrindo plokstelé, atrami-
né struktiira) nebenaudojamos. Sukietéjusias medziagas galima
Salinti su buitinémis atliekomis. Nepanaudota derva arba valyti
naudotg etanolj su dervos likuciais reikia priduoti vietinei atlieky
§alinimo jmonei arba atitinkamai kenksmingujy medZiagy surinki-
mo tarnybai nurodant saugos duomeny lapa.

11. Etiketés simboliai
‘ Gamintojas

&] Pagaminimo data

c E CE Zenklas

[jﬂ Laikytis naudojimo
instrukcijos

Medicinos priemoné g Tinka naudoti iki
Partija A Démesio

Artikulo numeris ' Temperatiiros ribojimas
St<. Saugoti nuo saulés e 1K kvalifikuotam

2\ Sviesos = personalu

I Lietosanas pamaciba

SprintRay Crown
Sveki visa veida galigo atsevisko kronu un tiltu, inleju, onleju un
veniru 3D drukasanai.

1. Pielietojuma merkis / indikacija

SprintRay Crown gaismas cietejoss, pliistoss sintétiskais mate-
rials uz metakrilaskabju esteru bazes, kas paredzéts galigo atse-
visko kronu, inleju, onleju un veniru izgatavosanai.

2. Kontrindikacijas

Konstatéta aIergua pret vienu vai vairakam sastavdalam. Saubu
gadijuma alergija butu janoskaidro un jaizslédz ar spemallzetu
testu palidzibu jau pirms $is ierices izmanto$anas.

SprintRay Crown nedrikst izmantot citiem mérkiem ka vien galigo
atsevisko kronu, inleju, onleju un veniru |zgatavosana| Ikviena no-
virzisanas no §is lietoSanas pamacibas var radit negativu ietekmi
uz sintétisko materialu, kas izgatavoti no SprintRay Crown, kimis-
ko un fizikalo kvalitati.

3. Drosibas noradijumi

Stierice tiek raZots un parbaudits saskana ar visaugstakajiem kva-
litates standartiem. Drikst izmantot tikai kvalificéts personals. Lai
nodrosinatu optimalu talaku apstradi, lidzu, uzmanigi izlasiet Saja
lietoSanas pamaciba sniegto informaciju.

Attieciba uz Skidru sveku un ar gaismu neapstradatu drukato ob-
jektu (objekti ,jela stavoklT) lietosanu ir speka Sis ierices lietosa-
nas pamaciba un datu droSibas lapa sniegtie droSibas noradijumi
un piesardzibas pasakumi.

c € 0197

4. Blakusefekti un piesardzibas pasakumi

Piesardziba / aizsardziba

Rikojoties ar So ierici, obligati ir javalka aizsargapgerbs.

Izmantojiet aizsargbrilles un nitrila cimdus. Plasaku informaciju

par rikosanos ar ierici skatiet droSibas datu lapa, ka arT timekla

vietne https:/sprintray.com/. Tomer nav izslegts, ka retos gadiju-

mos var rasties individuala reakcija pret atseviskam sastavdalam

(piemeéram, nepanesiba vai alergiskas reakcijas). Sados gadijumos

attiecigajam lietotajam ir japartrauc §is ierices lietosana.

Noradrfjumi par bistamibu saskana ar MSDS

(materialu datu drosibas lapa)

 Rada adas kairinajumu.

* Var izraisit alergisku adas reakciju.

* Izraisa smagu acu kairinajumu.

* Var kairinat elpcelus.

* Var bt kaitigs idens organismiem ar
ilgtermina iedarbibu.

BRIDINAJUMS

Dro§1)as noradijumi saskana ar MSDS

* lzvairities no miglas / tvaika / aerosola
ieelposanas.

Nepielaut noklusanu apkarteja vide.

4 4-izopropilidéndi- Valkat aizsargcimdus / aizsargapgérbu /
fenola (etoksiléts) un acu aizsarglidzeklus / sejas aizsarglidzek-
2-metilprop-2-énskabes, lus.

silinazets dentalaisstikls, + Sliktas passajitas gadijuma zvanit
metilbenzola formats, SAINDESANAS INFORMACIJAS

difenila (2,4,6-trimetilben- CENTRAM / arstam.

20ls) fosfinaoksidaestery  » Adas kairinajuma vai izsitumu gadijuma:
produkti. Lidziet arsta padomu / palidzibu.
Kopejaneorganiskopildvie- « Neparejosa acu kairinajuma gadijuma:
|udala (dalinuizmérs Ludziet arsta padomu / palidzibu.

0.7 ym)ir Utilizet saturu / tvertnes saskana ar
30-50masas %. vietgjiem un valsts likumdoSanas aktiem.
Noradijums: Par visiem nopietnajiem ar $o ierici saistitajiem ne-
gadijumiem ir japazino raZotajam un tas dalibvalsts kompetentajai
iestadei, kura atrodas lietotajs un / vai pacients.

Satur:

5. Visparigi noradijumi par lietoSanu

Piegade

SprintRay Crown tiek piegadats septinas dazadas krasas athilstosi
VITA* classical krasu sistemai pret gaismu drosas, nosléegtas pu-
deles.

Tilpums:

* SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g

* SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 5009

* SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 5009

* SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 500g

* SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 500g

* SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g

* SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 500g

Noradijums: AtseviSku ierféu variantu pieejamiba regionali
var atskirties. Attiecigi aktualo informaciju par iericem skatiet
SprintRay timekla vietne.

Glabasana

STierice ir jaglaba noslégta originalaja pudelé istabas temperatira
(apm. 22 °C), tumsa un sausa vieta. Gadat, lai temperatiira nebtu
zemaka par +4 °C un neparsniegtu +28 °C! levérot uzdrukato deri-
guma termina datumu.

Noradijums: Paredzamos rezultatus nav iespgjams garantet, ja
tiek |zmantot| materiali, kuriem beidzies deriguma termins, vai nav
ievéroti glabasanas nosacijumi.

Pilnigi sacietéjusi drukatie objekti ir jaglaba istabas temperatura
un jasarga no gaismas avotiem.

6. Apstrades prasibas

1. Dizains

* lzveidojiet objektu (STL datu ieraksts) ar tadu komerclietosa-
nai paredzétu CAD programmatiiry, kas ir paredzéta lietoSanai
zobarstnieciba.

« Dizainam ir jaatbilst restauréjama zoba anatomiskajiem
merjumiem.

« Krona augstuma attieciba pret balsta savienojosas virsmas
augstumu nedrikst parsniegt vertibu 1,6.

« Veidojot dizainu, nemiet vera prasibas saistiba ar izgatavoto
restauraciju minimalo sieninu biezumu:

* ST zZime ir tada uznémuma apzimgjums / redistréts zimols, kur$
nepieder pie BEGO uznémumu grupas / SprintRay.

Noradijums:

Atseviski kroni, inlejas, onlejas, veniri

Saderigo sacietinasanas iericu pieméru saraksts:

Apstrade ar gaismu

Minimalais sieninu biezums priek$€jo zobu zona 1,0mm
Minimalais sieninu biezums sanu zobu zona 1,0mm
Minimalais sieninu biezums cervikali 1,0mm
Minimalais sieninu biezums kronim 0,5mm

2. LigzdoSana un sagatavosana printésanai

 STL faila importésana

* Manuala/ automatiska pagrie$ana un novieto$ana

* Optimals novietojums: horizontals novietojums, okluzijas
plakne montazas platformai

* Manuala/ automatiska balsta struktiru veidoSanaa

3. Drukasana

SprintRay Crown ir parbaudits un apstiprinats kombinacija ar da-
7adiem sistémas komponentiem (3D printeris, tifiSanas ierices un
ierice apstradei ar gaismu). Més pastavigi stradajam, lai iegttu
papildu kvalifikacijas. Saderigie sistemas komponenti ir minéti
musu timek|a vietne
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Ludzu, nemiet Seit ari véra noradijumus par montazas platformu
un sveku vanninu.

Saderigo 3D printeru un to darba programmatiras pieméru sa-
raksts papildinosajai izgatavosanai:

Saderigs 3D printeris

3D printera Printera Ligzdosanas  Nodro-
modelis aparatprogram- programma-  Sinatajs

matira tara

SprintRayPro55 6.5 vaijaunaka RayWare SprintRay
SprintRay Pro95 6.5 vaijaunaka RayWare SprintRay
SprintRay Pro55S  7.0.2.1vaijaunaka RayWare SprintRay
SprintRay Pro95S  7.0.2.1vaijaunaka  RayWare SprintRay

BRIDINAJUMS: Drikst izmantot tikai atlautas saderigas
sistémas, tostarp arl materialu parametrus. Pretgja ga-
dijuma pastav liels risks sarazot neuzticamus un/vai
neizmantojamus produktus, kas var apdraudét lietotaja
drostbu.

Noradijums: Levérojiet sistemas komponentu raZotaja noradiju-
mus par lietoSanu un apkopi.

Vides temperatiira
Temperatiiras diapazons no 18 °C lidz 28 °C.

Spiediena parametrs

Slana biezums: 50/ 100 pm.

Optimals novietojums: horizontals novietojums, okluzijas plakne
norada pie montazas platformas.

4. NepiecieSamie instrumenti, ierices un materiali pecapstradei

* Terauda lapstina

* Neapsildrta ultraskanas vanna

* 96 % etanola Skidums

* Izsmidzinataja pudele ar etanola $kidumu

* Nogriesanas shipripa vai sanu griezgjs (balsta strukttiras
nonemsanai)

ApstaroSanas ierice, 1,5 bari

Spiduma staro$anas Iidzeklis 50 pm (pieméram, Perlablast®
micro, BEGO)

Izmantojot SprintRay ProWash /Dry: 99 % izopropanola $ki-
dums, izsmidzinataja pudele ar 99% izopropanola $kidumu,
suka

7. Apstrade

Noradijumos talak ir sniegta detalizéta informacija par parbauditu
3D drukasanas procesa darbpliismu ar saderigu 3D printeri.

Pirms spiediena saksanas Iidzeklim SprintRay Crown sveki ir jabat
istabas temperattra (apm. 22 °C), labi samaisitam un viendabigam.
Pirms pirmas lietoSanas reizes apm. 2 minites rupigi sakratiet pu-
deli. lepildes laika jagada, lai drukasanas sveki tiek paklauti dienas-
gaismas iedarbibai pec iespgjas isaku laiku. Kad uz virsmas ir redza-
ma caurspidiga kartina, iejauciet svekus kartusa / sveku vannina.

Tifi$ana un sagatavosana peccietesanai

P&c drukasanas procesa beigam izdrukatie objekti tiek atdaliti no

veidnes platformas ar lapstinu. Drukato objektu nepiecieSams tirit

divos darbibas posmos ar etanolu (96 %), izmantojot arf ultraskanas

vannu. Citas tifi$anas ierices un metodes skatiet vietné

https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Piesardzibas pasakums: Neiepildit etanolu tiesi ultraskanas
vanna, bet vienmér ievietot ieteiktaja tvertné ar tideni pildita
ultraskanas vanna. lzmantot spradzienizturigu ultraskanas
vannu.

1. Tirit drukato objektu 3 min vairakkarteji izmantojama etanola $ki-
duma (96 %), izmantojot neapsilditu ultraskanas vannu.

2. leprieks tiritais objekts ir jatira [idz galam 2 min ar svaigu etanola
Skidumu (96 %), izmantojot neapsilditu ultraskanas vannu. Péc
tam drukatais objekts tiek iznemts no etanola vannas un papildus
apsmidzinats ar etanolu (96 %), lai pilnigi noskalotu pédgjas sve-
ku atliekas.
leteikums: Sveku atliekas var nonemt arf ar etanola (96 %) samit-
rinatu otu.

Piesardzibas pasakums: Neparsniedziet kopgjo tiriSanas il-
gumu - 5 min, pretéja gadijuma var rasties negativa ietekme
uz drukato objektu (objekta uzbriesana ar etanolu).

P&c tiriSanas drukatais objekts tiek nozavéts ar saspiestu gaisu zem
nosticgja. Ja art péc tam objekta virsmai ir pielipusi Skidri sveki, tos
var nonemt lidz galam ar atkartu apsmidzinasanu ar etanolu (96 %)
un nopiisanu ar gaisu.

Izmantojot SprintRay ProWash / Dry, veiciet $adas darbibas:

. Izmantopet izopropanolu ar tiribu > 99 %

Drukatie objekti ir janotira uz montazas platformas, lai novérstu

obJektu métasanos iericé

Galvenaja izvelné atlasiet vértibu “Opcijas”, péc tam atlasiet “Mul-

ti Cycle Wash” un péc tam — §adus iestatijumus:

4 mindtes ar tvertni 1

3 mindtes ar tvertni 2

3 miniites zavet

Lai pilniba noskalotu iespejamus sveku atlikumus, péc auto-

matizéta procesa apsmidziniet izdrukatos objektus ar svaigu

izopropanolu (> 99 %). Sveku atlikumus var nonemt arf ar svaiga
izopropanola (= 99 %) samercétu suku.

* Peéc 3 tiri8anas sola nofiriet izdrukato objektu ar saspiestu gai-
su zem nosuksanas iekartas. Ja uz objekta virsmas vel ir Skidrie
sveki, tos pilntba nonemiet, apsmidzinot ar svaigu izopropanolu
(299 %) un vélreiz nozavejot.

Sagatavosana péccietésanai

* Atdalit balsta konstrukcijas. AtdaliSanai var izmantot nogriesa-
nas slipripu vai sanu griezgju.

* Nonemt uz objekta virsmas eso$o plano kartinu, uzmanigi apsta-

rojot ar spiduma staro$anas lidzekli (pieméram, BEGO Perlablast®

micro), un maksimalo striiklas spiedienu 1,5 bari.

Parbaudit objektu pielagojumu un veikt apstradi lidz galam: iz-

veidei un konturé$anai var izmantot cietmetala frézi vai abrazivu

dimanta instrumentu.

Péccietésanas process

Galigas drukata objekta Tpasibas ir atkarigas no peccietésanas pro-
cesa. Ludzu, nemiet véra gaismas cietinasanas ierices piesaisti brivi
doto sistémas komponentu 3D printerim.

Objekta apstrade ar gaismu tiek veikta bez modela, beigas tam jalauj
3-5 mintes atdzist, lidz objekts ir véss skarienam.

SprintRay Crown ir parbaudits un apstiprinats kombinacija ar da-
7adiem sistémas komponentiem (3D printeris, tiri$anas ierices un
ierice apstradei ar gaismu). Saderigie sistémas komponenti ir min&ti
musu timekla vietné
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list

Gaismas cietinaSanas ierice  Programma

SprintRay ProCure Atlasiet SprintRay Crown programmu

SprintRay ProCure 2 Atlasiet SprintRay Crown programmu

BRIDINAJUMS: Drikst izmantot tikai atlautas saderigas sis-
témas, ieskaitot materialu parametrus. Pretéja gadijuma pa-
stav liels risks saraZot neuzticamus un / vai neizmantojamus
produktus, kas var apdraudeét lietotaja drosibu.

Noradijums: Noraditais laiks attiecas tikai uz iericém, kuram veiktas
regularas apkopes, jo tikai tadas ierices nodrosina atbilstosu gais-
mas intensitati.
Piesardzibas pasakums: Ja notiek darba partraukums vai
papildu cietésanas procesa rodas kada kluda, izdrukato
priekSmetu nedrikst izmantot, lidz tas ir sacietgjis pilna cikla.

Informaciju par kladas laboSanu skatiet gaismas cietinasa-
nas ierices lietoSanas pamaciba. Péc tam atkartojiet peccie-
tésanas procesu ar izdrukatajiem objektiem.

Izdrukato objektu papildinasana / labosana

Tritkstosas vietas (plemeram trukstosas saskares vietas, lizumi
u.c.) var papildinat ar vai 1ha pi jam
kompoznta sajaukSanas masam.

Izdrukato objektu papildinasana ar svekiem

* Papildinamas vietas tiek apstarotas ar aluminija oksidu 110 pm
(pieméram, Korox® 110, BEGO) pie 1,5 baru spiediena.

Uz objekta uzlieciet mazliet SprintRay Crown.

Tsu bridi polimerizéjiet objektu gaisma, pieméram, pieci zibsni
iericé SprintRay ProCure.

 JanepiecieSams uzlikt vairak materiala, uz pedejas kartas no jau-
na uzlieciet SprintRay Crown un vélreiz polimerizgjiet, pieméram,
ar pieciem zibSniem iericé SprintRay ProCure.

Noslédzosa objektu polimerizacija tiek veikta ta, ka izklastits sa-
dala ,Péccietésanas process” (sk. tabulu).

2]

Izdrukato objektu papildinasana ar jaukSanas masam
Objektus var papildinat ari ar tirdznieciba pieejamajam kompozita
jaukSanas masam (pieméram, VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik un VITA
VM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Nemiet vera jauk$anas masu razotaja
lietoSanas pamaciba sniegtas norades.
Piesardzibas pasakums: So objektu drikst papildinat/ re-
montét tikai arpus pacienta mutes, un to drikst veikt tikai
kvalificéts personals.

Pulesana

Nopulgjiet objektu virsmu ar pumeku un pulesanas pastu. Veicot pu-
lesanu, nepielaujiet objekta parkarsanu. Vislabaka virsmas kvalitate
tiek iegita, veicot puléSanu péc apstrades ar gaismu.

leteikums: Péc izvéles objektu virsmas var ari apstradat ar gaisma
cietéjosam glazeéSanas masam (pieméram, Vita ENAMIC GLAZE*,
Vita Zahnfabrik vai GC OPTIGLAZE*, GC). Nemiet véra glazeSanas
masu razotaja lietoSanas pamaciba sniegtas norades.

Personalizé$ana (péc izvéles)
Ja vélaties, ar gaismu apstradatos (nenopulétos) objektus varat ap-
stradat ar apzimésanas krasam vai jauk$anas masam.

PersonalizéSana ar apzimesanas krasam

Polimerizétos objektus var personalizét, izmantojot tirdznieciba
pieejamas kompozita apzimésanas krasas (pieméram, VITA ENAMIC
STAIN*, Vita Zahnfabrik un GC OPTIGLAZE Color*, GC), un $is darbi-
bas ir javeic lietotajam. Tas var ietekmét krasas rezultatu. levérojiet
apzimesanas krasu raZotaja lietoSanas pamaciba sniegtas norades.

Personalizacija ar jaukSanas masam

Objektus var personalizet art ar tirdznieciba pieejamajam kompozita
jauksanas masam (piemeram, VITA VM LC*, VITA VM LC flow*, Vita
Zahnfabrik). levérojiet jauk§anas masu razotaja lietoSanas pamaci-
ba sniegtas norades.

Keramikas kroni

Ar gaismu apstradato keramikas kronu piestiprinaSanai uz metala
karkasa varat izmantot tirdznieciba pieejamas,un gaisma cieté-
josas jauksanas masas (pieméram, VITA VM LC, Vita VM LC flow,
Vita Zahnfabrik). Sagatavojot un apstradajot metala karkasu, ka art
apstradajot jauk$anas masu, nemiet véra jauk$anas masas razotaja
lietoSanas pamaciba sniegtas norades.

Pamata darbibas

* Metala karkasa virsmas kondicione$ana.

* Metala karkasa parklasana ar necaurredzamu agentu Opaquer.
 Keramikas krona iekSpuses apstaro$ana.

* Puteklu iztirisana no keramikas krona.

 Keramikas krona ieksgjas virsmas kondicionéSana. Nemiet véra
jaukSanas masas razotaja norades; sadala ,Kompozita karkasa
personalizésana“ vai ,Sintétiska materiala zobu personalizé$ana“.
JaukSanas masas uzklasana uz keramikas krona vai metala kar-
kasa iekSpuses.

Keramikas krona pozicionésana uz metala karkasa.

Lieka materiala nonemsana ar otu vai instrumentu.
Polimerizacija atbilstosi jaukSanas masas razotaja noradem.
Visbeidzot keramikas krona virsma tiek nopuléta vai personalize-
ta ar kompozita apzimésanas krasam (sk. Sadalu ,Pulésana“ vai
,Personalizésana“).

8. Tirisana zobu tehnikas laboratorija un zobarstnieciba

Pilnigi sacietéjusus kronus no SprintRay Crown var vienkarsi tirit
un dezinficét. Ir iespgjama tifiSana ar iztvaicéSanu (piem., ar Tri-
ton SLA). Tapat pastav dezinfekcijas iespéja iegremdgjot (piem.,
96 % etanola vai MD 520* nospiedumu dezinfekcija, firma ,Diirr Den-
tal’). Janem vera dezinfekcijas lidzek|a piemérotiba materialam.

9. Piestiprinasana

Nostiprinasana pie balstiem

Galigo restauraciju var nostiprinat uz titana balstiem (piem.,
BEGO Semados® titana masivas konstrukcijas), izmantojot Panavia
v5 (Kuraray Noritake*). levérojiet piestiprinaSanas materiala razota-
ja lietoSanas pamaciba sniegtas norades.

Nostiprinasana uz zobu celmiem

Galigi restaureto objektu var stiprinat ar tirdznieciba pieejamajiem
paslimgjosajiem cementiem (pieméram, RelyX Unicem*, 3M Espe)
vai kompozitcementiem ar Primer (piemeram, Variolink Esthetic DC*
un Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

Noradijumi:

 Jaievero kompozitu piestiprinaSanas materiala lietoSanas pama-
ciba sniegtas norades. Restauréto objektu kodinasana nav nepie-
cieSama.

« Cementeéto galigo restauréto objektu apgaismosanai nav nekadas
ietekmes uz ieprieks izgatavota krona ipasibam.

10. Utilizacija

Sacietgjusais un atdalitais materials (pamatnes platne, balsta kons-

trukcija) nav paredzéts atkartotai lietoSanai. Sacietejuso materialu

drikst izmest sadzives atkritumos. Neizlietotos svekus vai tiri$anai

izmantoto etanolu ar atbilsto$ajam sveku atliekam ir jautilize vietgja

utilizacijas uznémuma vai janodod kaitigo vielu pienemsanas pun-

kta, pievienojot datu drosibas lapu.

11. Simboli uz etiketem
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N Instrukcja uzywania

SprintRay Crown
Zywica do druku 3D wszystkich typéw ostatecznych koron pojedyn-
czych, wktadéw i naktadow koronowych oraz licowek.

1. Przewidziane zastosowanie / Wskazania

SprintRay Crown to utwardzany $wiattem, ptynny kompozyt na bazie
estréow kwasu metakrylowego do wytwarzania ostatecznych koron
pojedynczych, wktadéw i naktadow koronowych oraz licowek.

2. Przeciwwskazania

Stwierdzona alergia na jeden lub kilka sktadnikow materiatu. W razie
watpliwosci, ewentualng alergie nalezy potwierdzi¢ lub wykluczy¢
wykonujac odpowiedni test jeszcze przed zastosowaniem wyrobu.

Materiat SprintRay Crown nie moze by¢ stosowany do celéw innych
niz wykonywanie koron pojedynczych, wktadow i naktadéw korono-
wych oraz licéwek. Kazde odstepstwo od niniejszej instrukcji uzywa-
nia moze mie¢ negatywny wptyw na chemiczne i fizyczne wiasciwo-
$ci kompozytéw wytwarzanych z SprintRay Crown.

3. Wskazéwki bezpieczeristwa

Wyréb jest wytwarzany i kontrolowany zgodnie z najwyzszymi
standardami jakosci. Wyrob moze by¢ stosowany wytacznie przez
specjalistyczny personel. W celu zapewnienia jego whasciwego prze-
twarzania, nalezy starannie zapoznac sie z informacjami zawartymi
W niniejszej instrukcji uzywania.

W zakresie postepowania z ptynng zywicg i wydrukowanymi obiek-
tami niepoddanymi polimeryzacji (obiektami w postaci niegotowej)
obowigzuja wskazéwki bezpieczenistwa i srodki ostroznosci zawarte
w instrukeji uzywania oraz karcie charakterystyki wyrobu.

C € o

4. Dziatania niepozadane i Srodki ostroznosci

Profilaktyka / Ochrona

Podczas stosowania wyrobu wymagane jest uzycie odziezy
ochronnej.

Nalezy stosowac okulary ochronne i rekawiczki nitrylowe. Dalsze
informacje na temat obchodzenia sie z wyrobem mozna znalezé¢
na karcie charakterystyki oraz na stronie https:/sprintray.com/.
Nie mozna wykluczy¢ mozliwosci wystapienia bardzo rzadkich in-
dywidualnych reakcji na poszczegélne sktadniki (np. nietolerancji
lub reakeji alergicznych). W takich przypadkach dany uzytkownik
powinien zaprzesta¢ uzywania wyrobu.

Zwroty wskazujace rodzaj zagrozenia zg.

z kartg charakterystyki

Dziata drazniaco na skore.

Moze powodowac reakcje alergiczng skéry.
Dziata draznigco na oczy.

Moze powodowaé podraznienie drog
oddechowych.

Moze powodowaé diugotrwate szkodliwe
skutki dla organizméw wodnych.

UWAGA

Zwroty wskazujace $rodki ostroznosci zg.

z kartg charakterystyki

Unika¢ wdychania par / mgty / rozpylonej
cieczy.

Unika¢ uwalniania do $rodowiska.
Stosowac rekawice ochronne / odziez
ochronng / ochrone oczu / ochrone twarzy.
W przypadku ztego samopoczucia
skontaktowac sie z OSRODKIEM ZATRUC /
lekarzem.

W przypadku wystapienia podraznienia
skory lub wysypki: Zasiegna¢ porady /
zgtosic sie pod opieke lekarza.

W przypadku utrzymywania sie dziatania
draznigcego na oczy: Zasiegna¢ porady /
zgtosic sie pod opieke lekarza.

Zawarto$¢ pojemnika / pojemnik nalezy
(wielkos¢ czastek 0,7 pm) poddac unieszkodliwieniu zgodnie z

wynosi 30-50 % wag. miejscowymi i krajowymi przeisami.
Wskazéwka: Wszelkie powazne incydenty zwigzane z wyrobem
nalezy zgtasza¢ producentowi oraz wtasciwemu organowi parstwa
cztonkowskiego, w ktorym uzytkownik i/lub pacjent ma miejsce
zamieszkania.

Tawiera:
Produkty estryfikacji
4 4-izopropylidenodifeno-
lu, etoksylowanegoi kwasu
2-metyloprop-2-enowego,
silanizowane szklo sto- .
matologiczne, mréwczas
metylobenzoilu, tlenek
difenylo(24 6-trimetylo-
benzoilo)fosfiny.
tacznazawartos¢ wypet-
niaczy nieorganicznych e

5. 0gdlne wskazéwki dotyczace postepowania z wyrobem

Zakres dostawy

Materiat SprintRay Crown oferowany jest w siedmiu odcieniach
zgodnych z kolornikiem VITA* classical i dostarczany w $wiattosz-
czelnych, zamknietych butelkach.

Pojemnos¢:

* SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g

* SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 5009

* SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 500g

* SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 500g

* SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 5009

* SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 5009

* SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 500g

Wskazowka: Dostepnosé poszczegdlnych wariantow wyrobu moze
rozni¢ si¢ w zaleznosci od regionu. Najnowsze informacje na temat
wyrobu zawsze mozna znalez¢ na stronie internetowej SprintRay.

Przechowywanie

Wyréb nalezy przechowywaé w zamknietej oryginalnej butelce w
temperaturze pokojowej (ok. 22 °C), w zaciemnionym i suchym miej-
scu. Nie nalezy dopuszcza¢ do spadku temperatury ponizej +4 °C
oraz przekroczenia temperatury +28 °C! Nalezy przestrzega¢ daty
minimalnej trwatosci nadrukowanej na opakowaniu.

Wskazéwka: Nie mozna zagwarantowa¢ oczekiwanych rezultatow,
jezeli stosowane materiaty przekroczyly date minimalnej trwatosci
lub jezeli nie przestrzega sie warunkéw przechowywania.

Wydrukowane obiekty, po catkowitym utwardzeniu, przechowywa¢
w temperaturze pokojowej i chroni¢ przed Zrédtami $wiatta.

6. Wymagania dotyczace obrébki

1. Projekt

 Stworzy¢ obiekt (zbiér danych STL) przy uzyciu komercyjnego
oprogramowania CAD przeznaczonego do zastosowar stoma-
tologicznych.

 Projekt musi odpowiada¢ anatomicznym wymiarom uzupetnia-
nego zeba.

* Stosunek wysokosci korony do wysokosci powierzchni klejenia
filaru nie moze przekraczac¢ wartosci 1,6.

* W projekcie nalezy uwzgledni¢ wymagania dotyczace minimal-
nych grubosci $ciany dla wykonanych uzupetnien:

Wskazowka:

Korony pojedyncze, wktady i naktady koronowe oraz licowki

Minimalna grubos¢ sciany w obszarze zebow przednich 1,0mm
Minimalna grubos¢ $ciany w obszarze zebéw bocznych 1,0mm
Minimalna grubos¢ $ciany w okolicy szyjek zebowych 1,0mm
Minimalna grubosé sciany licéwki 0,5mm

2 Nesting i przygotowanie do druku
e Import pliku STL

* Reczne/automatyczne obracanie i pozycjonowanie

* Optymalne ustawienie: poziomo, powierzchnia okluzyjna przy
platformie konstrukeyjnej

* Reczne/automatyczne wytwarzanie elementéw podtrzymuja-
cych

3. Drukowanie

SprintRay Crown zostat przebadany i dopuszczony do stosowania
w kombinacji z réznymi elementami systemu (drukarka 3D, myjki
i polimeryzatory). Nieustannie pracujemy nad dopuszczeniem do-
datkowych urzadzen. Wykaz kompatybilnych elementéw systemu
znajduje sie na naszej stronie internetowej
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Nalezy przestrzega¢ informacji dotyczacych platformy konstruk-
cyjnej i wanny na zywice.

Wykaz przyktadowych kompatybilnych drukarek 3D oraz oprogra-
mowania operacyjnego do wytwarzania addycyjnego:

*Znak ten stanowi nazwe handlowa/ zarejestrowany znak towa-
rowy przedsigbiorstwa nie nalezacego do grupy przedsiebiorstw
BEGO/ SprintRay.

Kompatybilne drukarki 3D

Uzupelnianie / naprawa wydrukowanych obiektow
Ewentualne braki (np. brak punktow stycznych, ztamania itp.) moz-
tni¢ zywica lub powszechnie dostepnymi kompozytowymi

materiatami licujacymi.

Uzupelnlame wydrukowanych obiektow zywica
« Obszary wymagajace uzupetnienia nalezy wypiaskowac tlenkiem
glinu o ziarnistosci 110 pm (np. Korox® 110, BEGO) pod ci$nie-

Nanie$¢ na obiekt niewielka ilos¢ wyrobu SprintRay Crown:

Model drukarki 3D  Oprog Oprog| na
sprzetowe drukarki do nestingu
SprintRayPro55 6.5 lubwyzsze RayWare SprintRay
SprintRay Pro95 6.5 lubwyzsze RayWare SprintRay
. ) . niem 1,5 bar.
SprintRay Pro55S 7.0.2.1lubwyzsze RayWare SprintRay
SprintRay Pro95S  7.0.2.1 lubwyzsze RayWare SprintRay :

OSTRZEZENIE: Dozwolone jest uzywanie jedynie dopusz-
czonych, kompatybilnych systeméw i parametréw mate-
riatow. W przeciwnym wypadku istnieje wysokie ryzyko
wytworzenia wadliwych oraz / lub nieprzydatnych wyrobéw
mogacych zagrazac bezpieczenstwu uzytkownika.

Wskazowka: Nalezy przestrzega¢ instrukcji uzywania i konserwa-
cji producenta elementow systemu.

Temperatura Srodowiska
Zakres temperatur pomiedzy 18 °C i 28 °C.

Parametry druku

Grubo$¢ warstwy: 50 /100 pm.

Ustawienie optymalne: poziomo, powierzchnia okluzyjna od strony
platformy konstrukeyjnej.

4. Narzedzia, urzadzenia i materiaty potrzebne do obrobki
wykoriczeniowej

Szpatutka ze stali nierdzewnej

Nieogrzewana myjka ultradZzwigkowa

Roztwor etanolu 96 %

Butelka ze spryskiwaczem z roztworem etanolu

Tarcza do ciecia lub szczypce tnace boczne (do usuwania
element6w podtrzymujacych)

Piaskarka 1,5 bar

Piasek do polerowania 50 pm (np. Perlablast® micro, BEGO

W przypadku uzycia systemu SprintRay ProWash /Dry: 99 %
roztwor izopropanolu, butelka z rozpylaczem z 99% roztworem
izopropanolu, szczoteczka

7. Obrébka

Ponizsze instrukcje zawierajg szczegdétowe informacje na temat
zatwierdzonego sposobu postepowania dla procesu druku 3D za
pomocg kompatybilnej drukarki 3D.

Przed rozpoczeciem drukowania, zywica SprintRay Crown musi
0siggnac temperature pokojowa (ok. 22 °C) i zostac doktadnie wy-
mieszana, w celu uzyskania jednorodnej konsystencji. Przed pierw-
szym uzyciem nalezy silnie potrzasa¢ butelka przez mniej wiecej 2
minuty. Podczas przelewania nalezy maksymalnie ograniczy¢ eks-
pozycje zywicy na $wiatto dzienne. Jezeli na powierzchni wyrobu
widoczna jest transparentna warstwa, nalezy wymieszac zywice w
kartuszu / wanience.

Oczy ie i przy ie do ostatecznego utwardzania

Po zakoriczeniu druku odtaczyc wydrukowane obiekty od platformy
za pomoca szpatutki. Dwukrotnie oczysci¢ wydrukowany obiekt
etanolem (96 %) przy uzyciu myjki ultradZzwiekowej. Pozostate urza-
dzenia czyszczace i metody czyszczenia mozna znalezé na stronie
https:/sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Srodki ostroznosci: Etanolu nie nalezy wlewaé bezposrednio
do myjki ultradZwigkowej, lecz zawsze wstawia¢ w zaleca-
nym pojemniku do myjki ultradZzwiekowej wypetnionej woda.
Stosowana myjka ultradZzwiekowa musi by¢ zabezpieczona
przed wybuchem.

. Wydrukowany obiekt czy$ci¢ przez 3 min. w roztworze etanolu
(96 %) wielokrotnego uzytku, przy uzyciu nienagrzanej myjki
ultradzwiekowej.

. Wstepnie oczyszczony obiekt poddac ostatecznemu czyszczeniu
przez 2 min. w $wiezym roztworze etanolu (96 %), przy uzyciu
nienagrzanej myjki ultradZzwiekowej. Wyja¢ obiekt z roztworu
i dodatkowo spryskac go etanolem (96 %) w celu catkowitego
usuniecia ostatnich pozostatosci zywicy.

Porada: Za pomoca pedzelka zwilzonego etanolem (96 %) mozna
rowniez w tatwy sposob usungé pozostatosci zywicy.
Srodki ostroznosci: Nie nalezy przekraczaé facznego czasu
czyszczenia wynoszacego 5 min., poniewaz w przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do uszkodzenia (specznienia pod wpty-
wem etanolu) wydrukowanych obiektow.

Po oczyszczeniu osuszy¢ drukowany obiekt sprezonym powietrzem,
pod wyciagiem. Jezeli na powmrzchm obiektu znajduje sie jeszcze
ptynna zywica, mozna ja usuna¢ poprzez powtdme spryskanie eta-
nolem (96 %) i osuszenie sprezonym powietrzem.

N

w przypadku uzycia systemu SprintRay ProWash / Dry nalezy

zwroci¢ uwage na nastepujace kroki:

« Uzywac izopropanolu o czystosm 299 %.

* Wydrukowane obiekty powinny zostac oczyszczone na platformie
konstrukcyjnej, aby zapobiec wirowaniu obiektéw w urzadzeniu.

* W menu gtdwnym wybrac ,Opcje”, nastepnie ,Multi Cycle Wash" i

dokona¢ nastepujacych ustawien:

4 minuty ze zbiornikiem 1

3 minuty ze zbiornikiem 2

3-minutowe suszenie

Po zautomatyzowanym procesie nalezy spryska¢ wydrukowane

obiekty Swiezym izopropanolem (2 99 %), aby catkowicie sptuka¢

ewentualne pozostatosci zywicy. Pozostatosci zywicy mozna
usunaé rowniez za pomocg szczoteczki zwilzonej $wiezym izo-
propanolem (> 99 %).

* Po tym kroku czyszczenia nalezy osuszy¢ wydrukowany obiekt
sprezonym powietrzem, pod wyciggiem. Jezeli na powierzchni
obiektu sa jeszcze obecne ptynne resztki zywicy, mozna usunaé
je poprzez ponowne spryskanie swiezym izopropanolem (2 99 %)
i ponowne suszenie.

Przygotowanie do ostatecznego utwardzania

 Odcia¢ elementy podtrzymujace. Do odcinania mozna uzy¢ tarczy
do ciecia lub szczypiec tnacych bocznych.

* Ostroznie usuna¢ biatg warstwe z powierzchni obiektu poprzez

wypiaskowanie piaskiem do polerowania (np. BEGO Perlablast®

micro), przy maksymalnym cisnieniu 1,5 bar.

Skontrolowac obiekty pod katem dopasowania i opracowacé je: do

opracowania i konturowania mozna uzy¢ frezéw weglikowych lub

diamentowych narzedzi szlifierskich.

Proces ostatecznego utwardzania

Finalne wiasciwosci drukowanego obiektu s zalezne od procesu
jego ostatecznego utwardzenia. Nalezy zwrdci¢ uwage na przypisa-
nie polimeryzatora do drukarki 3D wchodzacej w sktad zatwierdzo-
nego systemu.

Przeprowadzi¢ ostateczne utwardzanie obiektu bez modelu, nastep-
nie schtodzi¢ przez 3-5 minut, az obiekt bedzie chtodny w dotyku.
SprintRay Crown zostat przebadany i dopuszczony do stosowania w
kombinacji z réznymi elementami systemu (drukarka 3D, myjki i po-
limeryzatory). Wykaz kompatybilnych elementéw systemu znajduje
sie na naszej stronie internetowej
https:/sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Wykaz przyktadowych kompatybilnych polimeryzatoréw:

Ostateczne utwardzanie

Polimeryzator Program

SprintRay ProCure Wybér programu SprintRay Crown

SprintRay ProCure 2 Wybér programu SprintRay Crown

OSTRZEZENIE: Z wyrobem mozna stosowa¢ wytacznie kom-
patybilne systemy zatwierdzone przez oraz dostosowane
do parametréw materiatu. W przeciwnym wypadku istnieje
wysokie ryzyko wytworzenia wadliwych oraz / lub nieprzydat-
nych wyrobow mogacych zagrazaé bezpieczeristwu uzytkow-
nika.

Wskazéwka: Podane czasy obowigzuja wytacznie dla regularnie

konserwowanych urzadzen o odpowiednim natezeniu $wiatta.
Srodki ostroznosci: W przypadku przerwy lub btedu podczas
procesu ostatecznego utwardzania nie nalezy uzywac wydru-
kowanego obiektu do czasu przeprowadzenia petnego cyklu
utwardzania.
Nalezy sprawdzi¢ spos6b usuniecia btedu w instrukeji uzywa-
nia polimeryzatora. Nastepnie powtdrzy¢ proces ostateczne-
go utwardzania wydrukowanych obiektéw.

Krotko polimeryzowa¢ obiekt $wiattem, np. w urzadzeniu
SprintRay ProCure, stosujac serie pieciu btyskow.

Jezeli wystepuje konieczno$¢ zastosowania wiekszej ilosci ma-
teriatu, nalezy ponownie nanies¢ SprintRay Crown na ostatnig
warstwe i spolimeryzowa¢ urzadzeniem SprintRay ProCure, po-
nownie stosujac serie pieciu blyskow.

Ostateczna polimeryzacja obiektow odbywa sie zgodnie z opisem
w punkcie ,Proces ostatecznego utwardzania” (zob. tabela)

Uzupelnlanle wyul K materiatami licujacy
Obiekty mozna réwniez uzupelmac powszechnie dostepnymi kom-
pozytowymi materiatami licujgcymi (np. VITA VM LC*, Vita Zahnfa-
brik, oraz VITA VM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Nalezy przestrzega¢
instrukeji uzywania udostepnionej przez producenta materiatu
licujacego.

Srodki ostroznosci: Uzupetnienia/naprawy obiektu moga

by¢ przeprowadzane wytacznie poza jamg ustna pacjenta

oraz wylacznie przez specjalistyczny personel.

h nhialta

Polerowanie

Wypolerowac powierzchnig obiektow pumeksem i pasta polerska.
Podczas polerowania nalezy unika¢ przegrzania obiektu. Najlepsza
jakos¢ powierzchni uzyskuje sie poprzez polerowanie po ostatecznej
polimeryzacji.

Porada: Opcjonalnie mozna pokry¢ powierzchnig obiektow $wia-
tloutwardzalna glazurg (np. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik,
lub GC OPTIGLAZE*, GC). Nalezy przestrzegac instrukcji uzywania
udostepnionej przez producenta glazury.

Indywidualizacja (opcjonalna)

Opcjonalnie, po przeprowadzeniu ostatecznej polimeryzacji (jeszcze
nie wypolerowanych) obiektéw, mozna podda¢ je indywidualizacji za
pomocg farb do kompozytéw lub materiatow licujacych.

Indywidualizacja przy uzyciu farb

Indywidualizacja obiektéw poddanych ostatecznej polimeryzacji
jest mozliwa przy uzyciu powszechnie dostepnych farb do kompozy-
tow (np. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik, oraz GC OPTIGLAZE
Color*, GC) i podjecie tego kroku zalezy od oceny uzytkownika. Moze
ona wplywac na ostateczny efekt kolorystyczny. Nalezy przestrze-
gac instrukcji uzywania udostepnionej przez producenta farb.

Indywidualizacja przy uzyciu materiatow licujacych

Obiekty mozna indywidualizowa¢ za pomocg powszechnie dostep-
nych kompozytowych materiatéw licujacych (np. VITA VM LC*, VITA
VM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Nalezy przestrzega¢ instrukcji uzywa-
nia materiatu licujgcego.

Licowki

Do mocowania licowki poddanej polimeryzacji na podbudowie me-
talowej mozna wykorzysta¢ powszechnie dostepne $wiattoutwar-
dzalne materiaty mocujace (np. VITA VM LC, Vita VM LC flow, Vita
Zahnfabrik). Podczas wytwarzania i przygotowywania podbudowy
metalowej oraz obrobki materiatu licujgcego nalezy przestrzegaé
instrukeji uzywania udostepnionej przez producenta materiatu.

Podstawowe etapy pracy

* Kondycjonowanie powierzchni podbudowy metalowej.

Pokrycie podbudowy metalowej opakerem.

Wypiaskowane wewnetrznej powierzchni licowki.

Oczyszczenie licowki z pytu.

Kondycjonowane wewnetrznej powierzchni licowki. Nalezy row-

niez przestrzegac zalecen producenta materiatu licujacego, aka-

pit ,Indywidualizacja podbudéw kompozytowych* lub ,Indywidu-

alizacja zehéw kompozytowych".

Naniesienie materiatu licujgcego na wewnetrzng powierzchnie

licowki lub podbudowe metalowa.

Pozycjonowanie licowki na podbudowie metalowej.

Usuniecie nadmiaru materiatu pedzelkiem lub narzedziem.

Polimeryzacja zgodnie z zaleceniami producenta materiatu licuja-

cego.

« Koricowe polerowanie powierzchni licowki lub indywidualizacja
przy uzyciu farb do kompozytéw (zob. ,Polerowanie” lub ,Indy-
widualizacja").

8. Czyszczenie w p i protety

stomatologicznym
W petni utwardzone korony z materiatu SprlntRay Crown mozna
tatwo czysmc i dezynfekowac. Czyszczenie mozna przeprowadzié¢
przy uzyciu pary wodnej (np. za pomocg urzadzenia Triton SLA).
Mozliwa jest réwniez dezynfekcja zanurzeniowa (np. w 96 % etanolu
lub roztworze do dezynfekeji wyciskow MD 520* firmy Diirr Dental).
Nalezy zwrdci¢ uwage, aby srodek dezynfekcyjny byt dopuszczony
do stosowania z danym materiatem.
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9. Mocowanie

Mocowanie na filarach

Uzupetnienie ostateczne mozna mocowac na filarach tytanowych
(np. masywny tacznik tytanowy BEGO Semados®) za pomocg
cementu Panavia v5 (Kuraray Noritake*). Nalezy przestrzegac
instrukcji uzywania udostepnionej przez producenta materiatu
mocujacego.

Mocowanie do kikuta zeba

Uzupetnienia ostateczne mogg by¢ mocowane powszechnie dostep-
nymi cementami samoadhezyjnymi (np. RelyX Unicem*, 3M Espe)
lub cementami kompozytowymi z primerem (np. Variolink Esthetic
DC* oraz Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

Wskazéwki:

* Nalezy przestrzegac instrukeji uzywania materiatu mocujacego
do kompozytow. Wytrawianie uzupetnienia nie jest konieczne.

« Naswietlanie zacementowanego uzupetnienia ostatecznego nie
ma wptywu na wtasciwosci wykonanej wczesniej korony.

10. Unieszkodliwienie

Utwardzony lub oddzielony materiat (ptytka podstawowa, elementy
podtrzymujace) nie nadaje sie do ponownego uzycia. Utwardzony
materiat moze by¢ usuwany tacznie z odpadami komunalnymi. Nie-
wykorzystang zywice lub etanol uzywany do czyszczenia i zawiera-
jacy pozostatosci zywicy nalezy unieszkodliwi¢ poprzez przekazanie
do miejscowego przedsiebiorstwa utylizacji odpadéw lub wtasciwe-
go punktu zbiorki substancji niebezpiecznych, z dotaczeniem karty
charakterystyki.

11. Symbole umieszczone na etykiecie

“ Wytworca C € Oznakowanie CE

M Data produkeji EII] Zajrzyj do instrukcji

uzywania

g Uzy¢ do daty
f} Ostrzezenie

““Dopuszczalna
temperatura

Wyréb medyczny
Kod partii

Numer katalogowy

e

Trzymac z dala od $wiatta [y Wyltacznie do uzytku
O \ stonecznego profesjonalnego

EX Instructiuni de utilizare

SprintRay Crown
Rasina pentru printare 3D a tuturor tipurilor de coroane individuale,
Inlays, Onlays si fatete definitive.

1. Scopul utilizarii / Indicatie

SprintRay Crown este un material plastic fotopolimerizabil, fluid, pe
baza de esteri ai acidului metacrilic, utilizat pentru realizarea unor
coroane individuale, Inlays, Onlays si fatete definitive.

2. Contraindicatii

Alergii cunoscute la una sau mai multe componente ale produsului.
In caz de dubiu, alergia trebuie clarificata si exclusa pe baza unui
test specific chiar inainte de aplicarea acestui produs.

SprintRay Crown nu poate fi utilizat in alt scop in afara de realizarea
coroanelor individuale, Inlays, Onlays si fatete definitive. Orice aba-
tere de la aceste instructiuni de utilizare poate avea efecte negative
asupra calitatii chimice si fizice a materialelor plastice realizate din
SprintRay Crown.

3. Instructiuni privind siguranta

Acest produs este produs si verificat in conformitate cu cele mai
inalte standarde de calitate. Poate fi utilizat numai de personal de
specialitate. Pentru a garanta prelucrarea optima, cititi cu atentie
informatiile cuprinse in aceste instructiuni de utilizare.

Pentru manevrarea rasinii lichide si a obiectelor printate si nepoli-
merizate (obiecte in ,stare crudd”) se aplica normele de siguranta si
precautie din instructiunile de utilizare si fisa cu date de securitate
a acestui produs.
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4. Efecte secundare si masuri de precautie

Precautii / Protectie

Purtarea echipamentului de protectie este obligatorie in timpul uti-
lizarii acestui produs.

Este obligatorie purtarea ochelarilor de protectie si a manu-
silor din nitril. Mai multe informatii despre manevrarea pro-
dusului se gasesc in fisa cu date de securitate si sunt dispo-
nibile la adresa https:/sprintray.com/. Cu toate acestea, nu
poate fi exclusd posibilitatea ca in unele cazuri rare si apa-
rd reactii individuale (de ex. intolerante sau reactii alergice)
laanumitecomponenteale produsului.Inacestecazuri,sevaintrerupe
folosirea produsului de cétre respectivul utilizator.

Fraze de pericol conform MSDS

(fisa cu date de securitate)

* Provoaca iritarea pielii.

* Poate provoca o reactie alergica a pielii.

* Provoaca o iritare grava a ochilor.

« Poate provoca iritarea cailor respiratorii.

* Nociv pentru mediul acvatic cu efecte pe
termen lung.

ATENTIE

Indicatii de securitate conform MSDS

(fisa cu date de securitate)

* Anu se inspira gazul / vaporii / aerosolii.

* Anu se deversa in mediul inconjurator.

* Ase purta manusi de protectie / echipa-
ment de protectie / ochelari de protec-
tie/ masca de protectie a fetei.

In cazul simptomelor de boald apelati
CENTRUL DE INFORMATII TOXICOLOGICE /
consultati medicul.

In caz de iritatji sau eruptii pe piele: Consul-
tati imediat un medic / solicitati asistenta
medicala.

In cazul iritatiei persistente a ochilor:
Consultati imediat un medic / solicitati
asistenta medicala.

Contine:
Produse de esterizare
de4,4-Isopropyliden-
diphenol, etoxilat si saruri
2-metilprop-2-en, sticla
dentald silanizata, methyl- o
benzoylformat, Diphenyl
(2,4,6-trimethylbenzoyl)
phosphinoxid.

Procentul total de substan-
te anorganice de umpluturd
(mérime particule 0,7pm) « Eliminati continutul / recipientele in confor-
este de 30 - 50% masic. mitare cu reglementarile locale si nationale.
Nota: Toate incidentele grave care au avut loc in raport cu dispozi-
tivul trebuie raportate producdtorului si autoritatii competente din
statul membru in care este stabilit utilizatorul si /sau pacientul.

5. Indicatii generale de manevrare

Livrare

SprintRay Crown se livreaza in sapte nuante conform paletarului
VITA* classical in sticle opace si inchise.
Cantitate:

* SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g
* SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 5009
* SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 5009
* SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 500g
* SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 5009
* SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g
« SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 500g

Nota: Disponibilitatea variantelor individuale de produse poate diferi
de la o regiune la alta. Puteti gasi cele mai recente informatii despre
produs pe site-ul web SprintRay.

Depozitare

Acest produs se depoziteaza in sticla originala inchisa la tempera-
tura ambianta (cca. 22 °C), la loc intunecos si uscat. Se va avea grija
ca temperatura sa nu scada sub +4 °C si sa nu depaseasca +28 °C' A
se respecta data de valabilitate imprimata pe recipient.

Nota: Rezultatele asteptate nu pot fi garantate daca se utilizeaza
materiale a caror data de valabilitate a expirat sau daca nu s-au res-
pectat conditiile de depozitare.

Obiectele printate solidificate definitiv trebuie depozitate la tem-
peratura camerei si trebuie protejate impotriva surselor de lumina.

6. Cerinte de prelucrare

. Design
Creati obiectul (set de date STL) cu un software CAD comercial,
destinat utilizarii in tehnica dentara.
Design-ul trebuie sa corespunda dimensiunilor anatomice ale
dintelui de restaurat.
Raportul dintre inaltimea coroanei si inal{imea suprafetei
adezive a bontului nu trebuie sa depaseasca valoarea de 1,6.
Pentru design respectati cerintele privind grosimea minima a
peretilor pentru restaurarile finalizate:

. . Da—

Nota:

Coroane individuale, inlays, onlays si fatete

Grosime minima a peretelui pe dintii frontali 1,0mm
Grosime minima a peretelui pe dintii laterali 1,0mm
Grosime minima a peretelui cervical 1,0mm
Grosime minima fateta 0,5mm

2 Nesting & pregatire pentru imprimare
* Import figier STL

* Rotire si plasare manuala / automata

« Orientare optima: orientare orizontald, planul de ocluzie fatd de
platforma de constructie

« Producere manuala / automata a structurilor suport

3. Imprimare

SprintRay Crown a fost verificat si validat in combinatie cu diverse
componente de sistem (imprimantd 3D, dispozitive de curatare si
dispozitive de post-polimerizare). Lucram constant pentru obti-
nerea altor certificari. Componentele de sistem compatibile sunt
disponibile pe pagina noastra
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Va rugdm ca aici sa aveti in vedere si informatiile referitoare la
platforma de constructie i la vana de rasina.

* Acest simbol reprezintd o denumire comerciald/o marcd inre-
gistratd a unei companii care nu face parte din grupul de firme
BEGO / SprintRay.

0 lista exemplificativd de imprimante 3D compatibile i softwa-
re-ul de operare al acestora pentru procesul de fabricare aditiva:

Imprimante 3D compatibile

Model de Firmware Nesting Furnizor
imprimanta 3D imprimanta fi

SprintRay Pro 55 6.5 simairecent RayWare SprintRay
SprintRay Pro 95 6.5 simairecent RayWare SprintRay
SprintRay Pro55S  7.0.2.1 simairecent RayWare SprintRay
SprintRay Pro95S ~ 7.0.2.1 simairecent RayWare SprintRay

AVERTIZARE: Pot fi utilizate doar sisteme compatibile,
inclusiv parametrii de material in limitele admise. In caz
contrar existd un risc ridicat de realizare a unor produse
nesigure si/sau inutilizabile, care pot periclita siguranta
utilizatorului.

Nota: Respectati instructiunile de utilizare §i intretinere ale produ-
catorului componentelor de sistem.

Temperatura ambientala
Interval de temperatura intre 18 °C si 28 °C.

Parametri imprimare

Grosimea stratului: 50/100 pm.

Orientare optima: Orientare orizontald, planul de ocluzie este in-
dreptat spre platforma de constructie.

4. Instrumente, masini §i materiale
ulterioara

Spatuld inox

Baie cu ultrasunete, neincalzita
Solutie de etanol 96 %

Flacon cu pulverizator, cu solutie de etanol

Disc de taiere sau cleste de taiere (pentru indepartarea struc-
turii suport)

Sablator 1,5 bar

Agent de lustruire 50 pm (de ex. Perlablast® micro, BEGO)
Cand utilizati SprintRay ProWash/Dry: Solutie de alcool
izopropilic 99 %, flacon cu pulverizator cu solutie de alcool
izopropilic 99 %, perie

pentru p!

7. Prelucrare

Urmatoarele instructiuni contin detalii privind un flux de lucru validat
pentru procesul de imprimare 3D, cu o imprimanta 3D compatibila.
Inainte de inceperea imprimarii SprintRay Crown rasina trebuie sa fi
atins temperatura camerei (cca. 22 °C) si sd fi fost bine amestecat,
pentru omogenitate. Tnainte de prima utilizare, agitati bine sticla
timp de cca. 2 min. La transvazare se va avea grija ca rasina pentru
imprimare sa fie expus3 cat mai putin la lumina naturala. Omogeni-
zati rasina din cartus / vana de rasina, atunci cand pe suprafata se
formeaza o peliculd transparenta.

Curatarea si pregatirea pentru post-solidificare
Dupa terminarea procesului de imprimare, obiectele imprimate se
desprind de pe platforma de construire cu ajutorul unei spatule.
Obiectul printat trebuie curatat in doua etape cu etanol (96 %), folo-
sind o baie cu ultrasunete. Pentru mai multe dispozitivele si metode
de curdtare, a se vedea
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Masura de precautie: Nu turnati niciodata direct etanolul in
baia de ultrasunete, ci plasati- intotdeauna in recipientul re-
comandat in baia cu ultrasunete umpluta cu apa. A se utiliza
0 baie cu ultrasunete cu protectie impotriva exploziilor.

1. Curdtati obiectul printat timp de 3 min intr-o solutie de etanol
reutilizabila (96 %) cu ajutorul unei bai cu ultrasunete neincalzite.

Obiectul curatat in prealabil trebuie curatat definitiv timp de
2 min cu o solutie de etanol proaspata (96 %) cu ajutorul unei bai
cu ultrasunete neincalzite. La final, obiectul printat se indepar-
teaza din baia de etanol si se pulverizeaza suplimentar cu etanol
(96 %) pentru a elimina complet ultimele resturi de rasina.

Recomandare: Cu ajutorul unei pensule imbibate in etanol Etha-
nol (96 %) pot fi indepartate cu usurinta resturile de rasina.

Masura de precautie: Durata totald a procesului de curdta-
re nu trebuie sa depaseasca 5 min deoarece exista riscul de
deteriorare (umflarea prin imbibare cu etanol) a obiectului
printat.
Dupa curétare, obiectul printat se usuca prin suflare cu aer compri-
mat, in etuva. In cazul in care se mai observa urme de rasina lichida
pe suprafata obiectului, acestea se pot elimina printr-o noua pulveri-
zare cu etanol (96 %) si 0 noud curatare cu aer comprimat.

[

Cand utilizati SprintRay ProWash / Dry trebuie sa aveti in vedere

urmétorii pasi:

. Utlllzau alcool izopropilic cu o puritate = 99 %

Obiectele imprimate ar trebui curdtate pe platforma de construc-

{ie, pentru a evita turbionarea obiectelor in masina

Selectati ,Optiuni* in meniul principal, apoi ,Multi Cycle Wash" si

apoi urmatoarele setari:

4 minute cu rezervor 1

3 minute cu rezervor 2

3 minute uscare

« Dupa procesul automatizat, pulverizati obiectele imprimate cu
alcool izopropilic proaspat (> 99 %), pentru a indepérta complet
eventualele resturi de rasina. Resturile de rasina pot fi indeparta-
te si cu o perie inmuiata in alcool izopropilic proaspat (= 99 %)

 Dupa aceasta etapa de curatare, obiectul imprimat este uscat cu
aer comprimat sub o instalatie de aspirare. In cazul in care mai
ramane rasina fluida la suprafata obiectului, aceasta poate fi in-
departata complet printr-o noua pulverizare cu alcool izopropilic
(> 99 %) proaspat, urmata de o noua uscare

Pregitire pentru post-solidificare

« Se separa structurile suport. Pentru separare se utilizeaza fie un
disc de retezat fie un cleste de taiat cu bacuri laterale.

« Se indeparteaza stratul alb de pe suprafata obiectului cu grija

prin sablare cu agent de lustruire (de ex. BEGO Perlablast® micro),

si 0 presiune maxima de sablare de 1,5 bar.

Se controleazi ajustarea obiectelor si se finiseaza definitiv: pen-

tru finisare si conturare se pot utiliza freze din metal dur sau cor-

puri diamantate de slefuit.

Procesul de post-solidificare

Caracteristicile definitive ale obiectului printat depind de procesul de
post-solidificare. Respectati dispunerea aparatului de fotopolimeri-
zare fata de imprimanta 3D a componentelor de sistem aprobate.
Post- pollmerlzarea obiectului se efectueaza fara model, apoi se lasa
la rdcit 3 pana la 5 min pana cand obiectul devine rece la pipdit.
SprintRay Crown a fost verificat si validat in combinatie cu diverse
componente de sistem (imprimanta 3D, dispozitive de curatare si
dispozitive de post-polimerizare). Componentele de sistem compati-
bile sunt disponibile pe pagina noastra
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list

0 lista exemplificativa de dispozitive de solidificare ulterioard com-
patibile:

Post-polimerizare

Aparat de
fotopolimerizare

Program

SprintRay ProCure Selectati programul SprintRay Crown

SprintRay ProCure 2 Selectati programul SprintRay Crown
AVERTIZARE: Pot fi utilizate doar componente compatibile
admise de, inclusiv parametrii de material. In caz contrar
existd un risc ridicat de realizare a unor produse nesigure
si/ sau inutilizabile, care pot periclita siguranta utilizatorului.

Nota: Timpii indicati sunt valabili pentru aparatele intretinute perio-

dic, care garanteaza o intensitate luminoasa corespunzatoare.
Masura de precautie: Daca din cauza unui defect de functio-
nare intervine o intrerupere in timpul procesului de post-poli-
merizare, obiectul imprimat nu trebuie utilizat pana cand nu
s-a intdrit parcurgand un ciclu complet.

Consultati instructiunile de utilizare ale masinii de fotopoli-
merizare pentru a vedea cum se poate remedia eroarea §i re-
petati procesul de post-polimerizare cu obiectele imprimate.

Completarea/ repararea obiectelor imprimate

Defectele (de ex. lipsa punctelor de contact, rupturi) pot fi
completate cu rasina sau cu material compozit pentru fatete
disponibil in comert.

Completarea obiectelor imprimate cu rasina

« Zonele de completat se sableaza cu oxid de aluminiu 110 pm (de
ex. Korox® 110, BEGO) la o presiune de 1,5 bar.

Se aplicd o cantitate mica de SprintRay Crown pe obiect.
Obiectul se polimerizeazé pentru scurt timp sub lampa, de ex.
cinci impulsuri in SprintRay ProCure.

In cazul in care trebuie aplicat mai mult material, aplicati din nou
SprintRay Crown pe ultimul strat si polimerizati din nou, de ex. cu
cinci impulsuri in SprintRay ProCure.

Polimerizarea finala a obiectelor se realizeaza conform descrierii
din sectiunea ,Procesul de post-solidificare” (vezi tabelul).

Completarea obiectelor imprimate cu mase de fatetare

Obiectele pot fi completate cu material compozit pentru fatete dis-
ponibil in comert (de ex. VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik, si VITA VM LC
flow*, Vita Zahnfabrik). Respectati instructiunile producatorului de
material compozit pentru fatete.

Masura de precautie: Masura de precautie: Obiectul poate fi
completat / reparat doar in afara cavitatii bucale a pacientu-
lui, de cétre personal de specialitate.

Lustruire

Se lustruieste suprafata obiectelor cu piatra ponce si pasta de lus-
truit. La lustruire se va evita supraincalzirea obiectului. Calitatea
optima a suprafetei se obtine prin lustruire dupa post-polimerizare.
Recomandare: Optional, suprafata obiectelor poate fi tratata cu gla-
zuri fotopolimerizabile (de ex. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik
sau GC OPTIGLAZE*, GC). Respectat; instructiunile de utilizare ale
producatorului de materiale pentru glazuri.

Individualizare (optional)

Optional, obiectele post-polimerizate (nelustruite) pot fi individu-
alizate cu coloranti sau cu ajutorul materialelor compozite pentru
fatete.

Individualizarea cu coloranti

Individualizarea obiectelor polimerizate final se poate realiza cu
ajutorul colorantilor obisnuiti pentru compozit (de ex. VITA ENAMIC
STAIN*, Vita Zahnfabrik si GC OPTIGLAZE Color*, GC) si rdmane la
latitudinea utilizatorului. Aceastd operatiune poate influenta culoa-
rea finala. A se respecta instructiunile de utilizare de la producatorul
colorantilor.

Individualizare cu material compozit pentru fatete

Obiectele pot fi individualizate si cu material compozit pentru fatete
disponibil in comert (de ex. VITA VM LC*, VITA VM LC flow*, Vita Za-
hnfabrik). A se respecta instructiunile de utilizare de la producatorul
materialului compozit pentru fatete.

Fatete dentare

Pentru fixarea fatetelor post-polimerizate pe scheletul metalic se
pot utiliza materiale compozite fotopolimerizabile disponibile in
comert (de ex. VITA VM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). La
construirea si pregatirea scheletului metalic precum si prelucrarea
materialului compozit pentru fatete se vor respecta instructiunile
de utilizare ale producatorului materialului compozit pentru fatete.

Etape de baza

« Conditionarea suprafetei scheletului metalic.

Acoperirea scheletului metalic cu strat de opac.

Sablarea partii interioare a fatetei dentare.

Curatarea prafului de pe fateta dentara.

Conditionarea suprafetelor interioare ale fatetei dentare A se
respecta indicatjile producatorului materialului compozit pentru
fatete ,Individualizarea scheletelor din compozit” sau ,Individua-
lizarea reconstructiilor din compozit“.

Aplicarea materialului compozit pentru fatete la interiorul fatetei
dentare sau pe scheletul metalic.

Pozitionarea fatetei dentare pe scheletul metalic.

Indepartarea excesului cu ajutorul unei pensule sau al unui instru-
ment.

Polimerizare conform indicatjilor producétorului de material com-
pozit pentru fatete.

La final suprafata fatetei este lustruita si individualizata cu co-
loranti pentru compozit (a se vedea sectiunea ,Lustruire” sau
Jndividualizare").

8. Curatarea in laboratorul de tehnica dentara si in cabinetul
stomatologic
Coroanele solidificate definitiv din SprintRay Crown pot fi curatate si
dezinfectate definitiv. O curatare cu abur (de ex. cu Triton SLA) este
posibild. De asemenea este posibila dezinfectarea in baie de imersie
(de ex. etanol 96 % sau dezinfectie pentru amprente MD 520* de la
firma Diirr Dental). Se va tine cont de adecvarea dezinfectantului
pentru material.

9. Fixarea

Fixare pe bonturi

Restaurarea definitiva poate fi fixatd pe bonturi de titan (de ex.
BEGO Semados® structura masiva titan) cu Panavia v5 (Kuraray No-
ritake*). A se respecta instructiunile de utilizare de la producatorul
materialului de fixare.

Fixarea pe bonturi dentare

Restaurarea definitiva poate fi fixata cu cimenturi autoadezive (de
ex. RelyX Unicem*, firma 3M Espe) sau cimenturi compozite cu
primer (de ex. Variolink Esthetic DC* si Monobond Plus*, Ivoclar
Vivadent) disponibile in comert.

Indicatii:

< Trebuie respectate instructiunile de utilizare specifice materialu-
lui de fixare pentru materiale compozite. Decaparea restaurarii nu
este necesara.

* Polimerizarea restaurarii cimentate, definitive, nu are nici o influ-
enta asupra proprietatilor coroanei produse anterior.

10. Eliminare

Materialul solidificat si separat (placa de baza, structurd de sustine-
re) nu se reutilizeaza. Materialul solidificat poate fi eliminat impre-
una cu deseurile menajere. Rasina neutilizata sau etanolul utilizat
pentru curatare, impreuna cu resturile de rasina, trebuie predate la
un centru local de salubritate sau la un centru de colectare a sub-
stantelor toxice, impreuna cu fisa cu instructiuni de securitate.

11. Simboluri pe eticheta
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Navod na pouZzitie

SprintRay Crown

Zivica na 3D tla¢ vSetkych druhov definitivnych individualnych koru-
niek, inlejov, onlejov a keramickych faziet.

1. Ugel uréenia / indikacia

SprintRay Crown je svetlom tuhntici tekuty kompozitny material na
baze esterov kyseliny metakrylovej urceny na vyrobu definitivnych
individualnych koruniek, inlejov, onlejov a keramickych faziet.

2. Kontraindikacie

Zname alergie na jednu alebo viacero zloZiek. V pripade pochybnos-
ti by sa mala alergia vylucit prostrednictvom Specifického testu uz
pred aplikaciou tohto vyrobku.

SprintRay Crown sa nesmie pouzivat na iné Gcely neZ je vyroba de-
finitivnych individualnych koruniek, inlejov, onlejov a keramickych
faziet. Akakolvek odchylka od tohto navodu na pouzitie moze nega-
tivne ovplyvnit chemicku a fyzikalnu kvalitu kompozitov vyrobenych
z SprintRay Crown.

3. Bezpecnostné upozornenia

Tento vyrobok sa vyraba a kontroluje podra najvyssich Standardov
kvality. Urcené na pouzitie len pre odborny personél. Pre optimaliza-
ciu dalSieho spracovania si dokladne precitajte informacie obsiah-
nuté v tomto navode na pouzitie.

Pre manipulaciu s tekutou Zivicou a vytlacenymi objektmi, ktoré este
neboli findlne osvietené (objekty v ,surovom” stave), platia bezpec-
nostné upozornenia a preventivne opatrenia uvedené v navode na
pouzitie a v karte bezpe¢nostnych tidajov tohto vyrobku.

C € 0197

4. Vedrajsie ucinky a preventivne opatrenia

Prevencia/ ochrana

Pri manipulacii s tymto vyrobkom je predpisané nosenie ochranného
odevu.

Musia sa pouzivat ochranné okuliare a nitrilové rukavice. Dalsie
informécie o manipulacii s vyrobkom st uvedené v karte bezpec-
nostnych tdajov a na webovej stranke https://sprintray.com/. V oje-
dinelych pripadoch vsak nie je mozné vyltgit vyskyt individualnych
reakcii (napr. neznasanlivost alebo alergické reakcie) na jednotlivé
komponenty vyrobku. V takychto pripadoch pouzivatel nesmie viac
tento vyrobok pouzivat.

Upozornenia na nebezpecenstva podla karty

bezpeénostnych tdajov (MSDS)

* Drazdi kozu.

* Moze vyvolat alergicku koznu reakciu.

* Spodsobuje vazne podrazdenie o¢i.

* Moze sposobit podrazdenie dychacich ciest.

* Moze mat dlhodobé skodlivé acinky na
vodné organizmy.

POZOR

Bezpecnostné upozornenia podla MSDS
Zabrante vdychovaniu hmly / par / aerosélov.
Zabrante uvolneniu do Zivotného prostredia.
Noste ochranné rukavice / ochranné okuliare /
ochranu o¢i/ ochranu tvare.

Pri zdravotnych problémoch, volajte
NARODNE TOXIKOLOGICKE INFORMACNE
CENTRUM / lekara.

Ak sa prejavi podrazdenie pokozky alebo

sa vytvoria vyrazky: Vyhladajte lekarsku
pomoc /starostlivost.

Ak podrazdenie oCi pretrvava: Vyhladajte
lekarsku pomoc /starostlivost.

0,7 ym) predstavuje  Obsah / nadobu zlikvidujte v stlade s miest-
30-50%hmotnosti. nymi a narodnymi predpismi.

Upozornenie: VSetky zavazné pripady, ktoré sa vyskytnd v stvis-
losti s vyrobkom, sa musia nahlasit vyrobcovi a prislusnému tradu
clenského Statu, v ktorom sa nachédza sidlo pouZivatela a/alebo
pacienta.

Obsahuje:
Etoxylované produkty .
preesterifikacie4,4-izopro-
pylidéndifenolua kyselinu
2-methylprop-2-enovi, .
silanizované dentélne

sklo, metylbenzoyl format,
difenyl(2,46-trimetylben- ~ ©
z0yl)fosfinoxid.

Celkovy podiel anorga-
nickychvypliovychlatok o
(velkost castic

5. VSeobecné upozornenia k manipulacii

Dodanie

SprintRay Crown sa dodava v siedmich farbach podla farebného
systému VITA* classical v nepriesvitnych, uzatvorenych flasiach.
Mnozstvo naplne:

SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 5009

SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 5009

SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 500g

SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 5009

SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 500g

SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g

SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 5009

Upozornenie: Dostupnost jednotlivych variantov vyrobku sa méoze
regiondlne liSit. Najnovsie informacie o vyrobkoch néjdete na webo-
vej stranke spolocnosti SprintRay.

Skladovanie

Tento vyrobok sa musi skladovat v uzatvorenej originalnej flasi pri
izbovej teplote (cca 22 °C), na tmavom a suchom mieste. Pritom je
potrebné dbat na to, aby teplota neklesla pod +4 °C a neprekrocila
+28 °C! Je potrebné dbat na datum minimalnej trvanlivosti vytlaceny
na obale.

Upozornenie: ¢akavané vysledky nie je mozné zarucit pri pouziti ma-
teridlov, ktorych minimélna doba trvanlivosti bola prekrocend, alebo
pri nedodrzani skladovacich podmienok.

Kompletne vytvrdnuté vytlacené objekty sa musia skladovat pri iz-
bovej teplote a chranit pred zdrojmi svetla.

6. Poziadavky na spracovanie

1. Dizajn
Vytvorte objekt (datovy zdznam STL) komerénym CAD softvé-
rom, ktory je urceny na dentalne aplikacie.
Tvar musi zodpovedat anatomickym rozmerom rekonstruova-
ného zuba.
Pomer vysky korunky k vyske lepiacej plochy abutmentu ne-
smie presiahnut hodnotu 1,6.
Pri dizajne dodrZiavajte poziadavky na minimalne hribky stien
pre vyhotovené nahrady:

Upozornenie:

Individualne korunky, inleje, onleje a keramické fazety

Minimalne hribky stien v oblasti prednych zubov 1,0mm
Minimalne hrabky stien v oblasti bo¢nych zubov 1,0mm
Minimalne hribky stien v cervikalnej oblasti 1,0mm
Minimalne hribky stien fazety 0,5mm

2 Nesting a priprava na tla¢
* Import stiboru STL

* Manudlne / automatické otacanie a umiestnenie

« Optimédlna orientacia: horizontalna orientécia, rovina okltzie ku
konstrukénej platforme

* Manudlne / automatické vytvaranie podpornych Struktar

3. Tla¢

Material SprintRay Crown bol overeny a schvaleny v kombinacii s
réznymi systémovymi komponentmi (3D tlaciared, Eistiace pristro-
je a polymerizacné lampy). Neustéle pracujeme na dalSich kvali-
fikaciach. Tieto kompatibilné systémové komponenty najdete na
nadej wehovej stranke
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Dbajte aj na tdaje o konstrukcnej platforme a vanicke na Zivicu.
Zoznam prikladov kompatibilnych 3D tlaciarni a ich operacného
softvéru pre aditivnu vyrobu:

Kompatibilné 3D tlaciarne

Model 3D tlaciarne ~ Firmvér tlaciarne  Softvér nesting Dodavatel

SprintRay Pro55  6.5alebo novsi RayWare SprintRay
SprintRayPro95  6.5alebo novsi RayWare SprintRay
SprintRay Pro55S  7.0.2.1 alebonovsi RayWare SprintRay
SprintRay Pro95S  7.0.2.1 alebo novsi RayWare SprintRay

* Tato znacka je obchodné oznacenie / registrovand zndmka podni-
ku, ktory nepatri do podnikatel'skej skupiny BEGO / SprintRay.

VAROVANIE: Smui sa pouzivat iba schvalené kompatibilné
systémy vratane parametrov materialov. V opacnom pri-
pade hrozi vysoké nebezpecenstvo vyroby nespolahlivych
a/alebo nepouzitelnych vyrobkov, ktoré mozu ohrozit
bezpecnost pouZivatela.

Upozornenie: DodrZiavajte navod na pouZitie a idrzbu vyrobcu
systémovych komponentov.

Teplota okolia
Rozsah teplot od 18 °C do 28 °C.

Parametre tlace

Hrdbka vrstvy: 50 /100 pm.

Optimélna orientacia: horizontdlna orientacia, rovina oklizie
smeruje ku konstrukénej platforme.

4. Nastroje, pristroje a materialy potrebné na dodatocné
opracovanie

Spachtla z uslachtilej ocele

Nevyhrievany ultrazvukovy kupel

96 % roztok etanolu

Rozprasovac s roztokom etanolu

Rezaci brusny kotuc alebo bocné stipacie klieste (na odstra-
fiovanie podpornej §truktury)

Pieskovac¢ 1,5 bar

Lestiaci prasok pre pieskovac 50 ym (napr. Perlablast® micro,
BEGO)

Pri pouzivani pripravku SprintRay ProWash / Dry: 99 % roztok
izopropanolu, rozpraSova¢ s 99 % roztokom izopropanolu,
kefka

7. Spracovanie
Nasledujtice pokyny obsahuju podrobnosti o validovanom pracov-
nom postupe pre proces 3D tlace s kompatibilnou 3D tlaciariou.

Pred zaciatkom tlace musi Zivica SprintRay Crown dosiahnut izho-
vi teplotu (cca 22 °C) a musi byt dokladne premiesand, aby bola
homogénna. Pred prvym pouZitim dobre pretrepte flasu cca 2 mi-
naty. Pri prelievani je potrebné dbat na to, aby bola Zivica uréena
na tla¢ ¢o najkratsie vystavena dennému svetlu. Ked je na povrchu
viditelna priehladna vrstva, premiesajte Zivicu v kartusi/ vanicke
na Zivicu.

Cistenie a priprava na vytvrdzovanie

Po dokonceni procesu tlace vytlacené objekty uvolnite z kon-

Strukcnej platformy pomocou $pachtle. Vytlacené objekty vycis-

tite v dvoch krokoch pomocou etanolu (96 %) v ultrazvukovom ku-

peli. Viac informécii o Cistiacich pristrojoch a metddach najdete na

https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Preventivne opatrenie: Etanol nikdy nenalievajte priamo do
ultrazvukového kupela, vzdy ho do ultrazvukového kupela
naplneného vodou poloZte v odporti¢anej nadobe. Musi sa
pouzivat ultrazvukovy kuapel s ochranou proti vybuchu.

1. Vytlaceny objekt cistite po dobu 3 minut v opakovane pouzi-
telnom roztoku etanolu (96 %) prostrednictvom nevyhrievaného
ultrazvukového kupela.

. Predbezne vycisteny objekt sa musi Gplne vycistit po dobu
2 minat Cerstvym roztokom etanolu (96 %) prostrednictvom
nevyhrievaného ultrazvukového kupela. Vytlaceny objekt sa na-
sledne vyberie z etanolového kupela a dodatocne sa postrieka
etanolom (96 %), aby sa kompletne odstranili posledné zvysky
Zivice.

Tip: Zvysky Zivice tiez jednoducho odstranite pomocou Stetca
namoceného v etanole (96 %).

Preventivne opatrenie: Neprekracujte celkovi dobu Ciste-
nia 5 mindt, pretoZe v opacnom pripade méze dojst k ne-
gativnemu ovplyvneniu vytlacenych objektov (napucanie
objektu nasledkom poutzitia etanolu).
Po vycisteni sa vytlaceny objekt vysusi stlacenym vzduchom pod
odsavanim. Ak sa nasledne na povrchu objektu stale nachadza
tekuta Zivica, je mozné ju kompletne odstréanit opatovnym postrie-
kanim etanolom (96 %) a opatovnym oftikanim.

N

Pri pouzivani pripravku SprintRay ProWash / Dry postupujte

podla tychto krokov:

* Pouzivajte izopropanol s Cistotou > 99 %.

* Vytlacené objekty ocistite na konstrukénej platforme, aby sa
zabranilo vireniu objektov v pristroji.

* V hlavnej ponuke zvolte polozku ,MoZnosti“, potom ,Multi Cycle
Wash" a nasledne tieto nastavenia:

4 mintty s nadobkou 1
3 mindty s nadobkou 2
3 minuty susit

* Po automatizovanom procese postriekajte vytlacené objekty
Cerstvym izopropanolom (> 99 %), aby sa ddkladne oplachli pri-
padné zvysky Zivice. Zvysky Zivice moZete odstranit aj kefkou
namocenou v Cerstvom izopropanole (> 99 %).

e Po tomto kroku Cistenia vytlaceny objekt vysuste stlacenym
vzduchom pod odsavacim zariadenim. Ak by sa na povrchu
objektu este stale nachadzala tekuta Zivica, moZete ju Gplne od-
stranit dalSim postriekanim cerstvym izopropanolom (> 99 %) a
opatovnym vysusenim.

Priprava na vytvrdzovanie

* 0Oddelte podporné struktury. Na oddelenie je mozné pouZzit rezaci
brusny kotuc alebo bocné stipacie klieste.

* Opatrne odstrante makka vrstvu z povrchu objektu pieskovanim

lestiacim praskom pre pieskovaC (napr. BEGO Perlablast®

micro), a maximalnym tlakom Itéa 1,5 bar.

Skontrolujte spravny tvar objektov a nasledne ich kompletne

opracujte: na opracovanie a konttrovanie je mozné pouzit frézy

z tvrdokovu alebo diamantové brusne nastroje.

Proces vytvrdzovania

Finélne vlastnosti vytlaceného objektu zavisia od procesu vytvr-
dzovania. DodrZiavajte priradenie zariadenia na vytvrdzovanie
svetlom k 3D tlaciarni schvalenych systémovych komponentov.
Zaverecné osvietenie objektu sa realizuje bez modelu, nasledne
nechajte objekt vychladnat 3 az 5 minat, kym nebude na pocit
chladny.

Material SprintRay Crown bol overeny a schvaleny v kombindcii s
roznymi systémovymi komponentmi (3D tlaciaren, Cistiace pristro-
je a polymerizacné lampy). Tieto kompatibilné systémové kompo-
nenty najdete na nasej webovej stranke
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Zoznam prikladov kompatibilnych vytvrdzovacich pristrojov:

Zaverecné osvietenie

Zariadenie na
vytvrdzovanie svetiom

Program

SprintRay ProCure Zvolte program SprintRay Crown

SprintRay ProCure 2 Zvolte program SprintRay Crown

VAROVANIE: MdZu sa pouZivat len kompatibilné systémy
schvalené spolocnostou, vratane materialovych paramet-
rov. V opacnom pripade hrozi vysoké nebezpecenstvo vyro-
by nespolahlivych a/ alebo nepouzitelnych vyrobkov, ktoré
mozu ohrozit bezpecnost pouZivatela.

Upozornenie: Uvedené Casy platia iba pre pravidelne udrZiavané

zariadenia poskytujlice zodpovedajicu intenzitu svetla.
Preventivne opatrenie: V pripade prerusenia alebo chyby
pocas procesu vytvrdzovania by sa vytlaceny objekt nemal
pouzivat, kym neddjde k jeho vytvrdeniu v ramci kompletné-
ho cyklu.
V navode na obsluhu zariadenia na vytvrdzovanie svetlom si
nalistujte, ako je mozné chybu vyriesit. Nasledne zopakujte
proces vytvrdzovania s vytlaéenymi objektmi.

Cpal

ie / oprava vytlacenych objektov

Defekty (napr. chybajiice dotykové body, praskliny atd.) je mozné
scelit Zivicou alebo bezne dostupnymi kompozitnymi krycimi
hmotami.

Scelenie vytlacenych objektov Zivicou

 Scelované miesta sa opieskuja oxidom hlinitym 110 pm (napr.
Korox® 110, BEGO) pri tlaku 1,5 bar.

* Naneste na objekt trochu pripravku SprintRay Crown.

Objekt kratko polymerizujte pod svetlom, napr. pét zableskov v

SprintRay ProCure.

* Ak sa musi naniest viac materidlu, znova naneste pripravok

SprintRay Crown na poslednt vrstvu a opét ho polymerizujte

napr. piatimi zableskmi v SprintRay ProCure.

Finalna polymerizacia objektov sa realizuje podla opisu v odseku

Proces vytvrdzovania“ (pozri tabulku)



Scelenie vytlacenych objektov krycimi hmotami
Objekty je mozné scelit aj bezne dostupnymi kompozitnymi kry-
cimi hmotami (napr. VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik a VITA VM LC
flow*, Vita Zahnfabrik). DodrZiavajte navod na pouZitie od vyrobcu
krycej hmoty.
Preventivne opatrenie: Objekt moze scelovat/opravovat
len odborny personal a len mimo (st pacienta.

Lestenie

Povrch objektov vylestite pemzou a lestiacou pastou. Pri lesteni
predchadzajte prehriatiu objektu. Najlepsia kvalita povrchu sa do-
siahne leStenim po zaverecnom osvieteni.

Tip: Volitelne sa mdze povrch objektov osetrit svetlom tuhntcimi
glaztirovymi hmotami (napr. Vita ENAMIC GLAZE¥, Vita Zahnfabrik
alebo GC OPTIGLAZE*, GC). Dodrziavajte navod na poutzitie od vy-
robcu glazdrovej hmoty.

Individualizacia (volitelne)
Volitelne je mozné findlne osvietené (nevylestené) objekty indivi-
dualizovat farbou alebo krycimi hmotami.

Individualizacia farbami

Findlne polymerizované objekty je mozné individualizovat bezne
dostupnymi kompozitnymi farbami (napr. VITA ENAMIC STAIN*,
Vita Zahnfabrik a GC OPTIGLAZE Color*, GC) a je to v zodpoved-
nosti pouZivatela. Tato Uprava mdze zmenit farebny vysledok.
Dodrziavajte navod na pouZitie od vyrobcu farby.

Individualizacia krycimi hmotami

Objekty je mozné individualizovat aj bezne dostupnymi kompo-
zitnymi krycimi hmotami (napr. VITA VM LC*, VITA VM LC flow*,
Vita Zahnfabrik). DodrZiavajte ndvod na pouzitie od vyrobcu krycej
hmoty.

Fazety

Na fixaciu findlne osvietenej fazety na kovovej konstrukcii sa mozu
pouzit bezne dostupné svetlom tuhntce krycie hmoty (napr. VITA
VM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Pri navrhovani a priprave
kovovej konstrukcie, ako aj spracovani krycej hmoty dodrZiavajte
navod na pouZitie od vyrobcu krycej hmoty.

Zakladné pracovné kroky

< Povrchova tiprava kovovej konstrukcie.

Zakrytie kovovej konstrukcie pomocou pripravku Opaquer.
Opieskovanie vnitornej strany fazety.

Ocistenie fazety od prachu.

Uprava vndtornych ploch fazety. Dodrziavajte tdaje vyrobcu
krycej hmoty v odseku ,Individualizacia kompozitnych kon-
Strukcii* alebo ,Individualizacia zubov z umelej hmoty".
Nanesenie krycieho materialu na vnitorn stranu fazety alebo
kovovi konstrukeiu.

Umiestnenie fazety na kovovi konstrukciu.

Odstranenie prebytku pomocou Stetca lebo nastroja.

Vykonajte polymerizaciu podla dajov vyrobcu krycej hmoty.
Na zaver vylestite povrch fazety alebo vykonajte individualiza-
ciu kompozitnymi farbami (pozri odsek ,Lestenie” alebo ,Indivi-
dualizacia").

8. Cistenie v stomatologickom laboratoriu a stomatologickej
ordinacii

Kompletne vytvrdnuté korunky vyrobené zo Zivice SprintRay

Crown je mozné jednoducho Cistit a dezinfikovat. Je mozné Cis-

tenie odparovanim (napr. pomocou Triton SLA). Rovnako je mozna

dezinfekcia v ponornom kapeli (napr. etanol 96 % alebo vyrobok

MD 520* na dezinfekciu odtlackov od spolo¢nosti Diirr Dental). Je

potrebné dbat na to, aby bol dezinfekcny prostriedok vhodny na

pouzitie s materialom.

9. Fixdcia

Upevnenie abutmentov

Hotova rekonstrukcia sa méZe upevnit na titanové abutmenty

(napr. masivny titanovy abutment BEGO Semados®) pomocou

pripravku Panavia v5 (Kuraray Noritake*). DodrZiavajte navod na

pouzitie od vyrobcu fixaéného materidlu.

Fixacia na pahyle zubov

Definitivnu rekonstrukciu je mozné zafixovat bezne dostupnymi
samoadhezivnymi cementami (napr. RelyX Unicem*, 3M Espe) ale-
bo kompozitnymi cementami so zakladnou vrstvou (napr. Variolink
Esthetic DC* a Monobond Plus*, Ivoclar Vivadent).

Upozornema
* Dodrziavajte navod na pouZitie fixacného materiélu pre kompo-
zity. Leptanie rekonstrukcie nie je potrebné.

* Osvetlenie cementovanej definitivnej rekonstrukcie nema Zziad-
ny vplyv na vlastnosti predtym vyhotovenej korunky.

10. Likvidacia

Vytvrdnuty a oddeleny materidl (spodna doska, podporna $truktd-
ra) nie je viac pouzitelny. Vytvrdnuty material je mozné zlikvidovat
s domovym odpadom. Nespotrebovany material alebo etanol pou-
Zity na Cistenie s prislusnymi zvyskami Zivice sa musia zlikvidovat
prostrednictvom miestnej likvidacnej prevadzky alebo zodpove-
dajlceho zberného miesta skodlivych latok s odovzdanim karty
bezpecnostnych tdajov.

11. Symboly na etikete

‘ Vyrobca
&] Déatum vyroby

C € Znacka CE

EE] DodrZujte ndvod na
pouzitie

Zdravotnicka pomdcka g Pouzite do

Sarza A Pozor

Cislo vyrobku M/ﬂ/mTeplotnéobmedzenie
¥ Chrante pred sineénym o Iba pre odborny
’/.'L\ svetlom — personal

IBN Navodila za uporabo

SprintRay Crown
Smola za 3D-tisk vseh vrst stalnih enojnih kron, Inlayev, Onlayev
in zobnih lusk.

1. Namen uporabe / indikacija
SprintRay Crown je teko¢a umetna masa na osnovi estra metakril-
ne kisline, ki se strjuje na svetlobi za izdelavo stalnih enojnih kron,
Inlayev, Onlayev in zobnih lusk.

2. Kontraindikacije

Znana alergija na eno ali ve¢ sestavin. V primeru dvoma je potreb-
no alergijo na podlagi specificnega testa ze pred aplikacijo proizvo-
da razjasniti in izkljuciti.

Izdelek SprintRay Crown se sme uporabljati samo za stalne enojne
krone, Inlaye, Onlaye in zobne luske, ne sme se uporabljati v druge
namene. Vsako odstopanje od teh navodil za uporabo ima lahko
negativne ucinke na kemicno in fizikalno kakovost umetne mase
izdelane z izdelkom SprintRay Crown.

3. Varnostni napotki o

kovosti. Uporabljati ga sme le strokovno usposobl]eno osebJe Da
zagotovite optimalno nadaljnjo obdelavo vas prosimo, da skrbno
preberete informacije, ki jih vsebujejo ta navodila za uporabo.

Za rokovanje s tekoco smolo in neobdelanimi natisnjenimi objekti
(objekti v »zelenem stanjuc) veljajo varnostni in previdnostni ukre-
pi iz navodil za uporabo ter varnostnega lista tega izdelka.

C € o

4. Stranski u¢inki in previdnostni ukrepi
Preventiva / zasCita
0b rokovanju s tem izdelkom je predpisana uporaba zascitne obleke.

Potrebno je uporabljati zasitna ocala in rokavice iz nitrila. Dodatne
informacije glede rokovanja z izdelkom lahko pridobite iz varnostnega
lista in so na voljo na spletni strani https:/sprintray.com/. Ni mogoce
izkljuciti, da se lahko v redkih primerih pojavijo posamezne reakcije
(npr. nezdruzljivosti ali alergijske reakcije) na dolocene sestavine. V
teh primerih naj tak uporabnik ne uporablja tega izdelka.

Opozorila o nevarnosti v skladu z MSDS
* Povzroca draZenje koze.
« Lahko povzroci alergijski odziv koze.
« Povzroca hudo drazenje oci.
« Lahko povzroéi drazenje dihalnih poti.
POZOR * Lahko ima dolgotrajne Skodljive ucinke na
vodne organizme.
Varnostna opozorila v skladu z MSDS
Ne vdihavati meglice / hlapov / razprsila.
Prepreciti sproscanje v okolje.
Nositi zas¢itne rokavice / zas¢itno obleko /
zascito za o€i / zas¢ito za obraz.
0b slabem pocutju poklicite CENTER ZA
ZASTRUPITVE ali zdravnika.
Ce nastopi draZenje koze ali se pojavi
izpuscaj: poiscite zdravnisko pomoc /
oskrbo.

Vsebuje:
Produkte zaestrifikacijo
iz4 4-izopropilidendi-

fenola, etoksiliranain .
2-metilprop-2-enojske ki-
sline,silanizirano dentalno
steklo, metilbenzoil format,
difenill(2,4,6-trimetilbenzo-

il) fosfinoksid. Ce draZenje o€i ne preneha: poiscite
Skupni delez anorganskih zdravnisko pomoc / oskrbo.

polnil (velikost delcev0,7  « Vsebino / embalaZo odstranite skladno z
jim) znasa 30-50 % mase. lokalnimi in nacionalnimi predpisi.

Opomba: O vsakem resnem zapletu, do katerega je prislo v zvezi
s pripomockom, je treba obvestiti proizvajalca in pristojni organ
drzave Clanice, v kateri ima uporabnik in/ ali pacient stalno pre-
bivalisce.

5. Splosna navodila za rokovanje

Dobava

SprintRay Crown jje dobavljiv v sedmih barvah v skladu z barvnim
sistemom VITA* Classical, v svetlobno nepropustnih in zaprtih
steklenicah.

Polnjenja:

SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g

SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 500g

SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 500g

SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 5009

SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 500g

SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 500g

SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 500g

Opomba: RazpoloZljivost posameznih razlicic izdelka se lahko re-
gionalno razlikuje. Veljavne informacije o izdelku najdete na sple-
tni strani podjetja SprintRay.

Skladiscenje

Ta izdelek mora biti skladiscen v zaprti originalni steklenici ali v
kartusi pri sobni temperaturi (pribl. 22 °C), v temnem in suhem
prostoru. Pri tem, je potrebno paziti, da temperatura ne pade pod
+4 °C in ne presega +28 °C! Upostevati je potrebno naveden datum
uporabe.

Opomba: Pricakovanih rezultatov ni mogoce zagotoviti, ¢e se upo-
rabljajo materiali s prekoracenim najkrajsim rokom uporabe ali ¢e
se ne upostevajo pogoji skladiscenja.

Popolnoma strjene natisnjene objekte je potrebno skladis¢iti pri
sobni temperaturi in jih zas¢ititi pred viri svetlobe.

6. Zahteve za predelavo

1. Oblikovanje
Izdelajte objekt (zapis STL) s komercialno CAD-programsko
opremo, ki je predvidena za dentalno uporabo.
Dizajn se mora ujemati z anatomskimi dimenzijami zoba, ki ga
je treba restavrirati.
Razmerje med viino krone in vi$ino lepilne povrsine opornika
ne sme preseci vrednosti 1,6.
Pri oblikovanju se upostevajo zahteve za najmanjSe debeline
sten za dokonCane restavracije:

Opomba:

Enojne krone, Inlayi, Onlayi in zobne luske

Minimalna debelina stene za podrocje prednjih zob 1,0mm
Minimalna debelina stene za podro¢je zadnjih zob 1,0mm
Minimalna debelina stene cervikalno 1,0mm
Najmanjse debeline sten oblozne lupinice 0,5mm

2. Nesting in priprava na tisk

* Uvoz STL datoteke

* Rocno / samodejno obracanje in namestitev

 Optimalna usmeritev: horizontalna usmeritev, okluzalna
ravnina na ploscad za izdelavo

* Rocno / samodejno ustvarjanje podpornih struktur

3. Tiskanje

SprintRay Crown je bil verificiran in validiran v kombinaciji z raz-
licnimi sistemskimi komponentami (3D-tiskalnik, Cistilni aparati
in aparati za ponovno osvetlitev). Nenehno delamo na nadaljnjih
kvalificiranjih. Te kompatibilne sistemske komponente najdete
na spletni strani
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Prosimo upostevajte tudi navedbe o gradbeni platformi in smolni
kadi.

Seznam primerov kompatibilnih 3D-tiskalnikov in programske
opreme za njihovo delovanje za aditivno izdelavo:

Zdruzljivi 3D-tiskalniki

Model Strojna Nesting Ponudnik

3D-tiskalnika prog! L Prog '
oprematiskalnika  oprema

SprintRay Pro55 6.5 ali novejsi RayWare SprintRay

SprintRay Pro95 6.5 ali novejsi RayWare SprintRay

SprintRay Pro55S 7.0.2.1alinovejsi  RayWare SprintRay

SprintRay Pro95S 7.0.2.1 alinovejsi  RayWare SprintRay

* Ta znak je poslovna oznaka / registrirana znamka podjetja, ki ni
del poslovne skupine BEGO / SprintRay.

OPOZORILO: Uporabljati smete le zdruZljive atestirane sis-
teme, vkljuéno s parametri materialov. V nasprotnem pri-
meru obstaja veliko tveganje, da boste izdelali nezanesljive
in/ ali neuporabne izdelke, ki lahko ogrozijo varnost uporab-
nika.

Opomba: Upostevajte navodila za uporabo in vzdrzevanje izdelo-
valca sistemskih komponent.

Temperatura prostora
Temperaturno obmocje med 18 °C in 28 °C.

Parametri tiska

Debelina plasti: 50 / 100 pm.

Optimalna usmeritev: horizontalna usmeritev, okluzalna ravnina
obrnjena proti gradni platformi.

4. Orodja, naprave in materiali, potrebni za naknadno obdelavo

* Lopatica iz nerjavnega jekla

* Neogrevana ultrazvocna kopel

* Raztopina etanola 96 %

* Razprsilka z raztopino etanola

* Rezalka ali §¢ipalne klesce (za odstranjevanje podporne
strukture)

Peskalna naprava 1,5 bara

Peskalno sredstvo za sijaj 50 ym (npr. Perlablast® micro, BEGO)
Pri uporabi sredstva SprintRay ProWash/Dry: 99-% raztopina
izopropanola, razprsilka z 99-% raztopino izopropanola, krtacka

7. Obdelava
Naslednja navodila vsebujejo podrobnosti o validiranem delovnem
postopku za 3D-proces tiskanja s kompatibilnim 3D-tiskalnikom.

Pred zacetkom tiskanja mora smola SprintRay Crown doseci sob-
no temperaturo (pribl. 22 °C) in mora biti temeljito premesana, da
postane homogena. Pred prvo uporabo steklenico priblizno 2 minuti
tresite. Pri tem je potrebno paziti na to, da je smola za tiskanje iz-
postavljena dnevni svetlobi ¢im krajsi ¢as. Smolo zmesajte v kartu-
Si/ posodici za smolo, Ce je na povrsini vidna transparentna plast.

CiEenje in priprava za naknadno utrjevanje

Po koncanem postopku tiskanja, s pomocjo strgala odstranite na-
tisnjene objekte iz gradne platforme. Natisnjen objekt ocistite v
dveh korakih z etanolom (96 %), s pomocjo ultrazvocne kopeli. Druge
Cistilne aparate in metode najdete na
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list

Previdnostni ukrep: Nikoli ne dodajajte etanola neposredno

v ultrazvoéno kopel, ampak vedno priporoceno posodo po-

stavite v ultrazvocno kopel napolnjeno z vodo. Uporabljajte
ultrazvocno kopel, ki je varna pred eksplozijo.

. Natisnjen objekt Cistite 3 min v veckrat uporabni raztopini etanola
(96 %) s pomocjo neogrevane ultrazvocne kopeli.

. Predociscen objekt se mora Cistiti 2 min s sveZo raztopino eta-
nola (96 %), s pomocjo neogrevane ultrazvocne kopeli, da se
popolnoma ocistiti. Nato odstranite natisnjen objekt iz etanolne
kopeli in ga dodatno poprsite z etanolom (96 %), da popolnoma
odstranite Se zadnje ostanke smole.

Nasvet: S pomocjo copica namocenega v etanol (96 %) lahko prav
tako enostavno odstranite ostanke smole.

Previdnostni ukrep: Ne prekoracite skupni ¢as ¢iScenja, v
trajanju 5 min, ker lahko to vpliva (nabrekanje objekta z eta-
nolom) na tiskan objekt.

Po ¢iscenju osusite natisnjen objekt s komprimiranim zrakom, ob
odsesavanju. V kolikor se po postopku na povrsini objekta Se vedno
nahaja tekoca smola, jo lahko ponovno poskropite z etanolom (96 %)
in jo s ponovnim susenjem popolnoma odstranite.

N

Prlprava za naknadno utrjevanje

Odstranite podporne strukture. Za odstranjevanje lahko uporabite
rezalko ali S¢ipalne klesce.

Odstranite belo plast na povrsini objekta previdno s peskanjem s
sredstvom za peskanje (npr. BEGO Perlablast® micro), in najvecjo
silo curka 1,5 bara.

Preverite prileganje objektov in jih popolnoma obdelajte: za dode-
lavo in oblikovanje se lahko uporabljajo rezkala iz trde kovine ali
diamantna brusilna telesa.

Pri uporabi sredstva SprintRay ProWash / Dry upostevajte

naslednje korake:

* Uporabite izopropanol s Cistostjo 2 99 %.

* Natisnjene objekte je treba oCistiti na gradni platformi, da se pre-
preci vrtenje objektov v napravi.

« Vglavnem meniju izberite »MoZnosti«, »Multi Cycle Wash« in nato
naslednje nastavitve:

4 minute z zbiralnikom 1
3 minute z zbiralnikom 2
3 minute susenja

* Po avtomatiziranem procesu naprsite natisnjene objekte s sve-
Zim izopropanolom (> 99 %), da popolnoma odstranite morebitne
ostanke smole. Ostanke smole lahko odstranite tudi s krtacko,
namoceno v svez izopropanol (> 99 %).

* Po tem koraku CisCenja natisnjeni objekt posusite s stisnjenim
zrakom pod odsesovalno napravo. Ce se na povrsino objekta op-
rime Se tekoca smola, jo lahko popolnoma odstranite tako, da jo
znova naprsite s svezim izopropanolom (> 99 %) in jo posusite.

Postopek strjevanja

Konéne lastnosti tiskanega objekta so odvisne od postopka strjeva-
nja. Prosimo, da upostevate razvrstitev naprave za svetlobno strje-
vanje k 3D-tiskalniku spro$¢enih komponent sistema.

Osvetljevanje objekta sledi brez modela, nato pustite hladiti 3 do 5
minut, dokler se objekt ne ohladi.

SprintRay Crown je bil verificiran in validiran v kombinaciji z razli¢ni-
mi sistemskimi komponentami (3D-tiskalnik, Cistilni aparati in apa-
rati za ponovno osvetlitev). Te kompatibilne sistemske komponente
najdete na spletni strani
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Seznam primerov naprav za naknadno strjevanje:

Osvetljevanje

Napravazasvetiobno  Program

strjevanje

SprintRay ProCure Izberite program SprintRay Crown
SprintRay ProCure 2 Izberite program SprintRay Crown

OPOZORILO: Uporabljati smete le kompatibilne sisteme, ki jih
je atestiral, vkljutno s parametri materialov. V nasprotnem
primeru obstaja veliko tveganje, da boste izdelali nezanesljive
in/ ali neuporabne izdelke, ki lahko ogrozijo varnost uporab-
nika.

Opomba: Navedeni Casi veljajo le za redno vzdrZevane naprave, ki
nudijo ustrezno intenzivnost osvetlitve.

Previdnostni ukrep: Ce med postopkom strjevanja pride do
prekinitve ali napake, natisnjenega izdelka ne uporabljajte,
dokler se ne izvede celoten cikel strjevanja.

V navodilih za uporabo naprave za svetlobno strjevanje lahko
poiscete, kako je napako mogoce resiti. Nato ponovite posto-
pek strjevanja z natisnjenimi objekti.

Dopolnjevanje / popravljanje natisnjenih objektov

Napake (npr. manjkajoce kontaktne tocke, lome itn.) je mogoce
dopolniti s smolo ali s trgovsko obi¢ajnimi kompozitnimi masami
za prevleke.

Dopolnjevanje natisnjenih izdelkov s smolo

Deli, ki jih je treba dopolniti, se peskajo z aluminijevih oksidom
110 pm (npr. Korox® 110, BEGO) s tlakom 1,5 bara.

Na objekt nanesite nekaj SprintRay Crown.

Objekt za kratek ¢as polimerizirajte pod svetlobo, npr. pet bliskov
v SpnntRay ProCure.

« Ce je treba nanesti veé materiala, ponovno nanesite SprintRay
Crown na zadnjo plast in ponovno polimerizirajte npr. s petimi
bliski v SprintRay ProCure.

Zakljuéna polimerizacija objektov je opisana v delu »Postopki
strjevanja« (glejte tabelo).

Dopolnjevanje natisnjenih izdelkov z maso za previeke

Objekte je mogoce dopolniti z obi¢ajnimi masami za prevleke (npr.

VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik in VITA VM LC flow*, Vita Zahnfabrik).

Upostevajte navodila za uporabo proizvajalca mas za prevleke.
Previdnostni ukrep: Objekt se sme dopolniti/ popraviti le
zunaj bolnikovih ust in s strani strokovno usposobljenega
osebja.

Poliranje

Povrsino objektov spolirajte z gladilnim kamnom ali polirno pasto.
Pri poliranju preprecite pregrevanje objekta. NajboljSo kvaliteto po-
vrSine doseZete s poliranjem po osvetljevanju.

Nasvet: Neobvezno je mogoce povrsino objektov obdelati z glazur-
nimi masami za svetlobno strjevanje (npr. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita
Zahnfabrik ali GC OPTIGLAZE*, GC). Upostevajte navodila za upora-
bo proizvajalca glazurnih mas.

Individualizacija (neobvezno)
Neobvezno lahko svetlobno obdelane (nepolirane) objekte individua-
lizirate s slikarskimi barvami ali masami za prevleke.

Individualizacija s slikarskimi barvami
Za individualizacijo endopolimiziranih objektov s pomocjo obicaj-
nih slikarskih barv za kompozite (npr. VITA ENAMIC STAIN*, Vita
Zahnfabrik in GC OPTIGLAZE Color*, GC) se odlogi in je odgovoren
uporabnik. To lahko vpliva na rezultat barve. Upostevajte navodila
za uporabo proizvajalca slikarskih barv.

Individualizacija s previekami

Objekte je mogoce individualizirati z obi¢ajnimi masami za prevleke
za kompozite (npr. VITA VM LC*, VITA VM LC flow*, Vita Zahnfabrik).
Upostevajte navodila za uporabo proizvajalca prevlek.

Oblozne lupinice

Za pritrditev svetlobno obdelanih mas za oblozne lupinice na
kovinskem ogrodju je mogoce uporabiti obicajne mase za prevleke
za svetlobno strjevanje (npr. VITA VM LC, Vita VM LC flow, Vita Zahn-
fabrik). Pri oblikovanju in pripravi kovinskega ogrodja ter obdelavi
mase za prevleke je treba upostevati navodila za uporabo proizva-
jalca mas za prevleke.

Temeljni delovni koraki

« Kondicioniranje povrsine kovinskega ogrodja.

Prekrivanje kovinskega ogrodja z Opaquer.

Peskanje notranje strani oblozne lupinice.

Ciscenje prahu z obloZne lupinice.

Kondicioniranje notranje povrsine oblozne lupinice. Upostevajte

podatke proizvajalca mas za prevleke v delu »Individualizacija

kompozitnih ogrodij« ali »Individualizacija zob iz umetne masex.

« Nanos materiala za prevleke na notranjo stran obloZne lupinice ali

na kovinsko ogrodje.

Pozicioniranje obloZne lupinice na kovinskem ogrodju.

Odstranitev presezka s pomocjo copica ali instrumenta.

Izvedba polimerizacije v skladu s podatki proizvajalca mas za

previeke.

+ Na koncu se spolira povrsina obloZne lupinice ali se individuali-
zira s slikarskimi barvami za kompozite (glejte del »Poliranje« ali
»Individualizacija«).

8. Ciscenje v dentalnih laboratorijih in zobozdravstvenih ordinacijah
Popolnoma strjene krone iz SprintRay Crown se lahko enostavno
ocistijo in dezinficirajo. Ciscenje s pomocjo uparjevanja (npr. s Tri-
ton SLA) je mogoce. Dezinfekcija v potopni kopeli (npr. etanol 96 %
ali MD 520* dezinfekcija odtisa, podjetje Diirr Dental) je prav tako
mogoca. Zagotoviti je potrebno, da je dezinfekeijsko sredstvo ustre-
zno za material.

9. Pritrjevanje

Pritrditev na opornike

Koncno restavracijo je mogoce pritrditi na titanove opornike (npr.
trdni titanov opornik BEGO Semados®) s sredstvom Panavia v5
(Kuraray Noritake*). Upostevajte navodila za uporabo proizvajalca
pritrdilnega materiala.

Pritrditev na Skrbine zoba

Koncno restavriranje se lahko pritrdi z obicajnim samoadhezivnim
cementom (npr. RelyX Unicem*, 3M Espe) ali kompozitnim cemen-
tom s premazom (npr. Variolink Esthetic DC* in Monobond Plus*,
Ivoclar Vivadent).

Napotki:

« Upostevajte navodila za uporabo pritrdilnega materiala za kom-
pozite. Jedkanje restavracije ni potrebno.

« Osvetlitev cementirane koncne restavracije ne vpliva na lastnosti
predhodno izdelane krone.

10. Odstranjevanje

Strjen in odstranjen material (spodnja plo§ca, podporne strukture) ni
primeren za ponovno uporabo. Strjen material se lahko odlozi med
gospodinjske odpadke. Neuporabljeno smolo ali etanol, ki je bil upo-
rabljen za ¢iScenje in vsebuje ostanke smole je potrebno ob navedbi
varnostnega lista predati lokalnemu podjetju za ravnanje z odpadki
ali ustreznemu zbirali§€u nevarnih odpadkov.

11. Simboli na etiketi

“ Proizvajalec
M Datum izdelave

Medicinski pripomocek

C E CE-oznaka

[Iﬂ Upostevajte navodila za
uporabo

g Uporabno do

Sarza A Pozor

Stevilka artikla /ﬂ/ Omejitev temperature
S TazRin N

4 Zaktititi pred sontno Samo za strokovno osebje
2~ svetlobo

B Bruksanvisning

SprintRay Crown
Harts for 3D-utskrift av alla typer av permanenta enkla kronor, inlays,
onlays och skalfasader.

1. Avsett andamal / indikation
SprintRay Crown &r en ljushardande och flytande plast baserad pa
metakrylatsyraestrar for tillverkning av permanenta enkla kronor,
inlays, onlays och skalfasader.

2. Kontraindikationer

Kand allergi mot nagot av innehallet. Vid tveksamheter bor allergin
undersokas och uteslutas med hjalp av ett specifikt test redan innan
denna produkt anvands.

SprintRay Crown far inte anvandas for andra andamal @n perma-
nenta enkla kronor, inlays, onlays och skalfasader. Alla avvikelser
fran denna bruksanvisning kan ha negativa foljder for den kemiska
och fysikaliska kvaliteten pa de plaster som tillverkas av SprintRay
Crown.

3. Sakerhetsanvisningar
Denna produkt tillverkas och testas enligt hogsta kvalitetsstandar-
der. Den far endast anvéndas av fackpersonal. For att sakerstlla en
optimal vidare bearbetning ska informationen i denna bruksanvis-
ning lasas igenom noga.

For hantering av den flytande hartsen och utskrivna objekt som inte
har ljushardats (objekt i "gront tillstand”) géller sakerhetsanvisning-
arna och forsiktighetsatgarderna i bruksanvisningen och i sdker-
hetsdatabladet for denna produkt.

c E 0197

4. Biverkningar och forsiktighetsatgarder
Forebyggande atgarder / skydd

Skyddskladsel maste anvandas vid hantering av denna produkt.
Skyddsglasdgon och nitrilhandskar ska anvandas. Mer information
om hantering av produkten finns i sdkerhetsdatabladet samt pa
https:/sprintray.com/. Det gar inte att utesluta att individuella
reaktioner (t.ex. intolerans eller allergisk reaktion) mot enskilda
komponenter kan uppkomma i sallsynta fall. | sadana fall ska denna
produkt inte langre anvandas av anvandaren i fraga.

Faroangivelser enligt MSDS
Irriterar huden.
Kan orsaka allergisk hudreaktion.
Orsakar allvarlig 6gonirritation.
Kan orsaka irritation i luftvdgarna.
Kan ge skadliga langtidseffekter pa
vattenlevande organismer.

OBSERVERA

Innehaller:
Férestringsprodukter
av 4,4"isopropyliden-
difenol, etoxylerad och
2-metylprop-2-ensyra,
silaniserat dentalglas,
metylbensoylformat,
difenyl(2,4,6-trimetyl-
bensoyl)fosfinoxid.
Total andel oorganiska
fyllmaterial (partikel-

Sakerhetsanvisningar enligt MSDS

* Undvik inandning av dimma / anga / aerosol.
* Undvik utslapp till miljon.

Anvénd skyddshandskar / skyddsklader /
skyddsglasogon / ansiktsskydd.

Kontakta GIFTINFORMATIONSCENTRALEN /
lakare vid obehag.

Vid irritation eller utslag pa huden: Stk
lakarhjalp.

Vid bestaende dgonirritation: Sok lakarhjalp.
Innehallet / behallaren lamnas till godkand
storlek 0,7 pm) uppgar avfallsanlaggning i enlighet med lokala och
till 30-50 viktprocent. nationella foreskrifter.

Observera: Alla allvarliga tillbud som intréffar i samband med denna
produkt ska rapporteras till tillverkaren och den behériga myndig-
heten i den medlemsstat dar anvandaren och /eller patienten ar
etablerad.

5. Allmanna anvisningar rorande hantering
Leverans

SprintRay Crown levereras i sju farger enligt fargsystemet VITA*
classical i ljustata och farslutna flaskor.
Fyllvolym:

* SRE-0205040 = SprintRay Crown A1, 500g
* SRE-0205041 = SprintRay Crown A2, 5009
* SRE-0205042 = SprintRay Crown A3, 500g
* SRE-0205043 = SprintRay Crown B1, 500g
* SRE-0205044 = SprintRay Crown B3, 5009
* SRE-0205045 = SprintRay Crown C2, 5009
* SRE-0205046 = SprintRay Crown D3, 500g

Observera: Tillgangligheten for enskilda produktvarianter kan skil-
ja sig at regionalt. Aktuell produktinformation finns pa SprintRay:s
webbplats.

Forvaring

Denna produkt ska forvaras i den forslutna originalflaskan eller i
patronen vid rumstemperatur (ca 22 °C), markt och torrt. Sakerstall
darvid att temperaturen inte underskrider +4 °C och inte dverskrider
+28 °C! Observera den tryckta datummarkningen.

Observera: De forvantade resultaten kan inte garanteras om mate-
rial anvéands vars hallbarhetsdatum har overskridits, eller om férva-
ringsvillkoren inte har uppfyllts.

De fullstandigt hardade utskriftsobjekten maste forvaras vid rums-
temperatur och skyddas mot ljuskallor.

6. Krav for bearbetningen

1. Design

* Ta fram objektet (STL-datasats) med en kommersiell CAD-pro-
gramvara avsedd for dentala anvandningar.
Designen maste motsvara de anatomiska matten pa den tand
som ska restaureras.
Forhallandet mellan kronhgjden och héjden pa distansens limy-
ta far inte overskrida ett varde pa 1,6.
Vid designen ska kraven pa minimal véaggtjocklek for fardiga
restaureringar observeras:

Observera:

Enkla kronor, inlays, onlays och skalfasader

VARNING: Endast godkanda kompatibla system inklusive
materialparametrar far anvandas. Annars finns det hog risk
att opalitliga och/ eller obrukbara produkter tillverkas som
kan innebara en sakerhetsrisk for anvandaren.

Observera: Folj instruktionerna for anvandning och underhall fran
tillverkaren av systemkomponenterna.

Omgivningstemperatur
Temperaturomrade 18 °C till 28 °C.

Utskriftsparametrar

Skikttjocklek: 50/100 pm.

Optimal orientering: Horisontell orientering, ocklusionsnivan pekar
mot konstruktionsplattformen.

4. Verktyg, utrustning och material som kravs for
efterbearbetningen

Spatel av rostfritt stal

Ouppvarmt ultraljudsbad

Etanolldsning 96 %

Sprayflaska med etanolldsning

Kapskiva eller avbitare (for att lossa stodstrukturen)
Blasterapparat 1,5 bar

Blastermedel 50 pm (t.ex. Perlablast® micro, BEGO)

Vid anvandning av SprintRay ProWash/Dry: Isopropanolldsning
99 %, sprayflaska med isopropanollsning 99 %, borste

7. Bearbetning

Féljande anvisningar innehaller detaljerad information om ett va-
liderat arbetsflode for 3D-utskriftsprocessen med en kompatibel
3D-skrivare.

Innan utskriften startas maste SprintRay Crown-hartsen ha natt
rumstemperatur (ca 22 °C) och vara noggrant blandad sa att den ar
homogen. Skaka flaskan val i ca 2 min. infor forsta anvandningen.
Se vid omfyllningen till att tryckhartsen utsitts for dagsljus under en
sa kort tid som mdjligt. Blanda i hartsen i patronen / hartstraget nar
ett transparent skikt syns pa ytan.

Rengoring och forberedelse infor efterhardning

Efter avslutad utskriftsprocess lossas utskriftsobjekten fran kon-

struktionsplattformen med hjalp av en spatel. Utskriftsobjektet

maste rengoras i tva steg med etanol (96 %) i ultraljudsbad. Ytter-

ligare rengdringsenheter och -metoder finns pa

https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Forsiktighetsatgard: Fyll aldrig pa etanol direkt i ultraljuds-
badet utan fyll pa det i den rekommenderade behallaren i det
med vatten fyllda ultraljudsbadet. Anvand ett explosions-
skyddat ultraljudsbhad.

1. Rengor utskriftsobjektet i 3 min i en ateranvandbar etanollosning
(96 %) med hjalp av ett ej uppvarmt ultraljudsbad.

2. Det forrengjorda objektet maste rengdras helt i 2 min med farsk
etanolldsning (96 %) med hjalp av ett ej uppvarmt ultraljudsbad.
Darefter tas utskriftsobjektet upp ur etanolbadet och sprayas
med ytterligare etanol (96 %) for att skdlja bort kvarvarande
hartsrester helt.

Tips: Hartsrester kan dven avldgsnas med hjalp av en pensel in-
drankt i etanol (96 %).

Forsiktighetsatgérd: Hela rengdringsprocessen bor inte Gver-
skrida 5 min eftersom de utskrivna objekten da kan paverkas
negativt (objektet svéller med etanol).

Efter rengGring torkas utskriftsobjektet med hjalp av tryckluft under
en utsugningsanordning. Om flytande harts fortfarande finns kvar
pa objektets yta kan denna avldgsnas helt genom att sprayas en
gang till med etanol (96 %) och darefter torkas.

Observera foljande steg vid anvandning av SprintRay

ProWash / Dry:

* Anvénd isopropanol med en renhetsgrad paz99%

De utskrivna objekten ska rengdras pa konstruktionsplattformen
for att undvika att objekten virvlar runt i apparaten

Vilj "Installningar” i huvudmenyn foljt av "Multi Cycle Wash” och
foljande instéllningar:

4 minuter med reservoar 1

3 minuter med reservoar 2

3 minuters torkning

Spraya de utskrivna objekten med farsk isopropanol (> 99 %) efter
den automatiserade processen for att skdlja bort alla eventuella
hartsrester. Hartsrester kan dven avlagsnas med hjalp av en bor-
ste indrankt i farsk isopropanol (z 99 %).

Efter detta rengdringssteg torkas utskriftsobjektet med tryckluft
via en utsugningsanordning. Om flytande harts sitter kvar pa ob-
jektets yta kan denna avldgsnas helt genom att aterigen spraya
med farsk isopropanol (= 99 %) och torka.

Errharadal

infor eff

« Ta hort stadstrukturer. Detta kan goras med en kapskiva eller en
avhitare.

Ta forsiktigt bort det vita skiktet pa objektytan genom att bldstra
ytan med ett blastermedel (t.ex. BEGO Perlablast® micro), och ett
maximalt blastertryck pa 1,5 bar.

Kontrollera objektens passform och slutbearbeta dem helt: hard-
metallfras eller diamantslip kan anvandas for bearbetning och
konturering.

Efterhardningsprocess

Utskriftsobjektets slutliga egenskaper beror pa efterhardningspro-
cessen. Observera ljushardarens tilldelning till 3D-skrivaren for de
godkanda systemkomponenterna.

Objektet efterhdrdas utan modell och ska darefter svalna i 3 till 5
minuter tills det kdnns svalt.

SprintRay Crown verifieras och valideras i kombination med olika
systemkomponenter (3D-skrivare, rengdringsenheter och efterhard-
are). En oversikt dver de kompatibla systemkomponenterna finns pa
var webbplats
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
En lista med exempel pa kompatibla efterhardningsapparater:

Efterhdrdning

Ljushard Program

Minimal vaggtjocklek framtandsomradet 1,0mm
Minimal vaggtjocklek kindtandsomradet 1,0mm
Minimal vaggtjocklek cervikal 1,0mm
Minimal vaggtjocklek skalfasad 0,5mm

2 Nesting och forberedelse infor utskrift
* Import av STL-fil

* Manuell / automatisk rotation och placering

 Optimal orientering: horisontell orientering, ocklusionsniva mot
konstruktionsplattformen

* Manuell / automatisk generering av stodstrukturer

3. Utskrift

SprintRay Crown verifieras och valideras i kombination med olika
systemkomponenter (3D-skrivare, rengdringsenheter och efter-
hardare). Vi arbetar standigt med ytterligare kvalifikationer. En
oversikt dver de kompatibla systemkomponenterna finns pa var
webbplats
https://sprintray.com/sprintray-open-certified-resin-system/#list
Observera dven uppgifterna om konstruktionsplattformen och
hartstraget.

En lista med exempel pa kompatibla 3D-skrivare och dess pro-
gramvara for additiv tillverkning:

Kompatibla 3D-skrivare

3D-skrivarmodell Firmware Nesting- Leverantor
skrivare programvara
SprintRayPro55 6.5 ellerhdgre RayWare SprintRay
SprintRayPro95 6.5 ellerhdgre RayWare SprintRay
SprintRay Pro 558 7.0.2.1ellerhdgre  RayWare SprintRay
SprintRay Pro95S  7.0.2.1ellerhdgre  RayWare SprintRay

*Denna markning dr en foretagsheteckning/ett registrerat va-
rumérke som tillhor ett foretag som inte ingar i koncernen
BEGO / SprintRay.

SprintRay ProCure Vilj programmet SprintRay Crown

SprintRay ProCure 2 Valj programmet SprintRay Crown

VARNING: Endast av godkinda kompatibla system inklusive
materialparametrar far anvandas. Annars finns det hdg risk
att opalitliga och/ eller obrukbara produkter tillverkas som
kan innebéra en sékerhetsrisk for anvandaren.
Observera: Angivna tider géller endast regelbundet underhallna ap-
parater som garanterar motsvarande ljusintensitet.

Forsiktighetsatgird: Vid fel eller avbrott i efterhardningspro-
cessen far det utskrivna objektet inte anvandas forréan det har
hardat under en fullstandig cykel.

Se bruksanvisningen till ljushardaren for information om hur
felet kan atgardas. Upprepa dérefter efterhdrdningsproces-
sen med de utskrivna objekten.

Ifylinad / reparation av utskrivna objekt
Felaktiga stallen (t.ex. saknade kontaktpunkter, sprickor osv.) kan
fyllas i med hartsen eller med vanlig komposit-fasadmassa.

Ifyllnad av utskrivna objekt med harts

De omraden som ska fyllas i blastras med aluminiumoxid 110 pm
(t.ex. Korox® 110, BEGO) vid 1,5 bar tryck.

Applicera lite SprintRay Crown pa objektet.

Polymerisera objektet med ljus under en kort tid, t.ex. fem blixtar
i SprintRay ProCure.

« Om mer material maste anvandas, applicera SprintRay Crown en
gang till pa det sista skiktet och polymerisera det igen med t.ex.
fem blixtar i SprintRay ProCure.

Avslutande polymerisering av objekten sker enligt beskrivningen
i avsnitt "Efterhdrdningsprocess” (se tabell).

Ifylinad av utskrivna objekt med fasadmassa

Objekten kan aven fyllas i med vanlig komposit-fasadmassa (t.ex.
VITA VM LC*, Vita Zahnfabrik och VITA VM LC flow*, Vita Zahnfa-
brik). F6lj bruksanvisningen fran tillverkaren av fasadmassan.

Forsiktighetsatgard: Objektet far endast fyllas i/ repareras
utanfor patientens mun och av fackpersonal.

Polering

Polera objektens ytor med pimpsten och polerpasta. Undvik att
Gverhetta objektet vid poleringen. Optimal ytkvalitet uppnas om po-
leringen sker efter efterhardningen.

Tips: Objektens ytor kan dven behandlas med ljushardande glasyr-
massa (t.ex. Vita ENAMIC GLAZE*, Vita Zahnfabrik eller GC OPTIG-
LAZE*, GC). Folj bruksanvisningen fran tillverkaren av glasyrmassan

Individualisering (tillval)
Som tillval kan de efterhardade (ej polerade) objekten individualise-
ras med farg eller fasadmassa.

Individualisering med farg

Individualisering av de slutpolymeriserade objekten kan ske med
vanliga kompositfarger (t.ex. VITA ENAMIC STAIN*, Vita Zahnfabrik
och GC OPTIGLAZE Color*, GC) och aligger anvandaren. Detta kan
paverka fargresultatet. Observera bruksanvisningen fran fargtillver-
karen.

Individualisering med fasadmassa

Objekten kan dven individualiseras med vanlig komposit-fasadmas-
sa (t.ex. VITA VM LC*, VITA VM LC flow*, Vita Zahnfabrik). Observera
bruksanvisningen fran tillverkaren av fasadmassan.

Skalfasader

For infastning av den efterhardade skalfasaden pa metallstrukturen
kan vanliga ljushardande fasadmassor anvandas (t.ex. VITA VM LC,
Vita VM LC flow, Vita Zahnfabrik). Vid utformning och forberedelse
av metallstrukturen samt hantering av fasadmassan ska bruksanvis-
ningen fran tillverkaren av fasadmassan fdljas.

Grundlaggande arbetssteg

* Ytkonditionera metallstrukturen.

« Tack metallstrukturen med Opaquer.

* Blastra skalfasadens insida.

Rengdr skalfasaden fran damm.

Konditionera invandiga ytor pa skalfasaden. Fdlj anvisningarna
fran tillverkaren av fasadmassan, avsnitt "Individualisering av
kompositstrukturer” eller "Individualisering av plasttander”.
Applicera fasadmaterialet pa insidan av skalfasaden eller metall-
strukturen.

Positionera skalfasaden pa metallstrukturen.

Avldgsna dverskottet med hjélp av en pensel eller ett instrument.
Genomfor polymeriseringen enligt anvisningarna fran tillverkaren
av fasadmassan.

Darefter poleras skalfasadens yta eller anpassas individuellt med
farg (se avsnitt "Polering” eller "Individualisering”).

8. Rengiring i dentallaboratorier och pa tandlakarmottagningar
Fullstandigt hérdade kronor och broar av SprintRay Crown kan en-
kelt rengdras och desinficeras. Angrengdring (t.ex. med Triton SLA)
ar mojlig. Desinficering i nedsankningshad (t.ex. etanol 96 % eller
MD 520* avtrycksdesinficering fran Diirr Dental) &r ocksa mojlig. Sa-
kerstall att desinficeringsmedlet lampar sig for materialet.

9. Inféistning

Fixering pa distanser

Den permanenta restaureringen kan fixeras pa titan-distanser
(t.ex. BEGO Semados® massiv titankonstruktion) med Panavia v5
(Kuraray Noritake*). Observera bruksanvisningen fran tillverkaren
av fastmaterialet.

Infastning pa tandstumpar

Den permanenta restaureringen kan fastas med vanliga sjélvhaftan-
de cement (t.ex. RelyX Unicem*, 3M Espe) eller med kompositce-
ment med primer (t.ex. Variolink Esthetic DC* och Monobond Plus*,
Ivoclar Vivadent).

Observera:

* Observera bruksanvisningen till fastmaterialet for komposit.
Etsning av restaurationen ar inte nodvéandigt.

« Exponering av den cementerade permanenta restaurationen
paverkar inte egenskaperna hos den tillverkade kronan.

10. Avfallshantering

Det hardade och separerade materialet (basplatta, stodstruktur) kan
inte ateranvandas. Hardat material kan hanteras som hushallsso-
por. Oanvand harts eller etanol som anvants for rengdringen och
innehaller hartsrester ska lamnas till kommunens atervinningscen-
tral eller till en anldggning for farligt avfall. Bifoga sakerhetsdata-
bladet.
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